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Tesviyeci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme

Yonetmeligi” hikkiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 18.07.2015 tarihinde imzalan igbirligi protokolii ile gérevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK
Yonetim Kurulunun xx/xx/201x tarih ve 201x/xx sayili karari ile onaylanarak Ulusal
Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,
Sinav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlar1 icermektedir;
a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,
b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,
d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6Slgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici

Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gézetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektér Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.
Ulusal yeterlilikler;

»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,

= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,

= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 ULUSAL YETERLILIK I
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[15UY00XX-4] [TESVIYECI 4] ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILiGIN ADI Tesviyeci

2 | REFERANS KODU 16UY00XX-4

3 | SEVIYE 4
ULUSLARARASI _

4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7213

5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI ..1...12016

7 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -

Bu yeterlilik Tesviyeci (Seviye 3) mesleginin
egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler
tarafindan yiiriitiilmesi ve ¢calismalarda kalitenin
artirilmasi igin;

* Adaylarin sahip olmasi1 gereken nitelikleri, bilgi,
8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

* Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile
mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
+ Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme
kurulusglarina referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

13UMS0367-4 Tesviyeci (Seviye 4)

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

Al) Is Sagh@ ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
A2) Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
A3) Tesviye Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmas1 gereklidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Tesviyeci (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan
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[16UYO00XX-4] [Tesviyeci Seviye 4]

Yayin Tarihi:../../20.. Rev. No:..

teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in teorik
ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalari sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar
gbzetime tabi tutulur. Adaym performansi
belge aldig1 tarihten itibaren 2.yl ile 3.yil
arasinda smav ve belgelendirme kurulusunun
belirleyecegi gozetim yontemi ile
degerlendirilir.

14 | GOZETIM SIKLIGI Gozetim  sonucu  performanst  yeterli
bulunmayan veya gbzetimi belge
sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri
askiya alinir. Aski nedeni ortadan kalkan
belge sahiplerinin belgelerinin gecerliligi
gegerlilik siiresi sonuna kadar devam eder.

5 wyillik gegerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi, asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi i¢cinde yeterlilik
BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK belgesi kapsaminda toplamda en az 18 ay
15 | OLCME- calistifina dair resmi kayit sunmak.
DEGERLENDIRME YONTEMI b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri  i¢in  tanimlanan = Uygulama
(performans) Sinavindan (P1) degerlendirme
sonucu olumlu sonug almak.
Bu sartlardan en az birini yerine getiren
adaylarin belge gegerlilik siireleri 5 y1l daha
uzatilir.
16 YETERLILiGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILER]
KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR . i
17 KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI
18 VE SAYISI .[../12015 - 2015..
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16UY00XX-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE VE KALITE YONETIM SiSTEMLERIi

YETERLILIK BiRIMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | is Sagligi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yénetim Sistemleri
2 | REFERANS KODU 16UY00xx-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI .../...12015
5 | BIREVIZYON NO -

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Tesviyeci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi - 13UMS0367-4

7/ | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is Saghd ve Giivenligi Kurallarim Uygular.

Basarim Olgiitleri

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari uygular.
1.2: Risk etmenlerine kars1 6nlem alir.

1.3: Tehlike durumunda gerekli prosediirleri uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Cevre Koruma Mevzuatina Uysun Calisir.

Basarim Olgiitleri

2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.
2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.
2.3: Kaynak tasarruf tedbirlerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite Yonetim Sistemini Uygular.

Basarim Olgiitleri

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Kalite saglamaktaki teknik prosediirleri uygular.

3.3: Yapilan ¢alismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

3.4: Siirecte saptanan hata ve arizalar1 engelleme ¢aligsmalarini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

A1 birimine yonelik teorik sinav EK Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazil
sinav uygulanmalidir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Simavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60°1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dl¢lilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

ISG, Cevre ve Kaliteye yonelik performansa dayali 5l¢gme ve degerlendirme diger birimlerin performansa
dayal1 sinavlar1 esnasinda yapilacaktir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 5
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8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiRiMiNi DOGRULAYAN . .

10 | crRTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg(ITSTONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | /2015 — 2015/

YETERLILIK BIRIMi EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Acil durum

Alarm ve tehlike isaretleri

Cevre ve gevre kirliligi

Ekip i¢inde ¢alisma

Geri doniistimlii atik

Is saglig1 ve giivenligi

Islem dokiimantasyonu

Kalite giivence/yonetim sistemleri
. Kayit tutma

10. Koruma kurtarma, ilk yardim ve yangin
11. Risk ve tehlike analizi

12. Tehlikeli atik

13. Temel ilk yardim

© oo N bk owdPE

14. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler
15. Yangin ve yangindan korunma
16. Zamani iyi kullanma

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 6
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EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS e 5 .
No Bilgi ifadesi flgili Yeterllllk_!3|r.|-n.1.| Degerlendirme
vz Basarim Olgiitii Araci
Boliim

e , o . . All

BG.1 |Is sagligi ve giivenligi konusundaki normlari listeler. B23 11 T1

BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. | A.1.2 1; T1

BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A13 11 T
konusundaki kurallar siralar.

BG.4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarin A13 11 T1
siralar. 1.2
Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin 11

BG.S kullanim 6zelliklerini listeler. Al3 1.2 T

BG.6 Yapilan caligmaya uygun uyar1 isaret ve levhalarini Al4 12 T1
siralar.

BG.7 |GergeKlestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.2.1 1% T1

BG.8 Blsk faktfirlermm azaltilmasina yonelik alinacak A22 11 T1
onlemleri listeler. 1.2

BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlar: siralar. A3l 1.3 T1

BG.10 Anl.n.da gldgrllemeyecek ti.ird-e.n tehlikeli durumlarla A32 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar eslestirir.

BG.11 Me_lk!ng ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediir- A33 13 T1
lerini listeler.

BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini siralar. | A.4.1 1.3 T1

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili c¢evresel etkileri| B.1.1 21 T1
siralar. B.1.2

BG.14 |Doéniistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 ;g T1

BG .15 Dénﬁstﬁrﬁlebllen malzemelerin ayirim ve siiflamasin B21 2.2 T
listeler. 2.3

BG.16 |Tehlikeli ve zararl atiklar1 siralar. B.2.2 g; T1

BG.17 Tehlikeli ve zararli at_lklarln, diger malzemelerden B 2.2 29 T1
ayrigtirilmasi esaslarini listeler.

BG 18 Yamcl. ve pa.rla_lylcl malzemelerin giivenli depolama AL5 29 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.19 Dokiilme ve smmtﬂarq karsi kullanilacak uygun B24 29 T
donanim, malzeme ve ekipman siralar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 7
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UMS S . .
No Bilgi ifadesi flgili Yeterlilik Bi r nll Degerlendirme
soves Basarim Olciitii Araci
Boliim
BG.20 Isletme kaynaklarlnl_tasarruﬂu ve verimli bir sekilde B3.1 23 T1
kullanimu esaslarim listeler.
Isletme kaynaklarimin daha verimli kullanimi igin
BG.21 uygulanabilecek tedbirleri listeler. B3.2 2.3 &
BG.22 Kullanfhgl dopamma iliskin koruyucu ve onleyici c13 3.1 T1
bakim islemlerini siralar. 3.2
BG.23 'I_'allmatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini C11 31 T1
listeler.
BG.24 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 3.1 T1
BG.25 Operasyon bazinda caligmalarin kalite standartlarini c31 3.2 T1
tanimlar. 3.3
BG.26 g';lallllzrrna sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari ca1 34 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 8
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16UYO00XX-4/A2 IS ORGANIZASYONU VE ON HAZIRLIK ISLEMLERI

YETERLILIK BIRIMI ADI | is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri

REFERANS KODU 16UY00XX-4/A2

SEVIYE 4

AW IN|PFE

KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI -

5 | BIREVIZYON NO -

C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Tesviyeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi - 13UMS0367-4

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Cahisilan veri diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini tespit eder.
1.2: Gerekli makina, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donamimlarimin koruyucu ve talimath bakimlarim saglar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Calisma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarini kontrol eder.

2.2: Calisma donaniminin yetkisi dahilindeki bakim asamalarini uygular.

2.3: Calisma donaniminin yetkisi dahilinde anlayabildigi bozulma ve yipranmalari ilgili
sorumlulara aktarir.

Ogrenme Ciktis1 3: iSG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri

3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
3.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore ger¢eklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 9
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gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gdstermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIiKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN . .

10 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI

11 g/IAnIfSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 12015 — 2015/..

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Calisma ve kontrol prosediirleri

Donanim ve araglarin kullanimi

El becerisi

Ellegleme, tagima ve sabitleme donanimlar
Islem siirelerini hesaplayabilme

Isyeri calisma prosediirleri

Isyerine dzgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri
Mesleki terim

Onarim iglemlerini uygulama

© o0 N oMW R

10. Soézlii ve yazili iletisim
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EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

No Bilgi ifadesi UMS Yeterlilik | Degerlendi
ilgili Birimi rme Araci
Boliim Basarim
Olgiitii
Calismalarin  kesintisiz ve uygun sekilde
BG.1 sirdiirilmesi  i¢in, 1is alanmi inceleyerek | D.1.1 11 Tl
caligma noktalarinin kapsamini agiklar.
BG.2 Cflhsmamn turu" ve kul.lamlan is yOntemine D13 11 T1
gore yapilacak diizeni tarif eder.
Kullanilacak malzemeleri, yapilacak ¢alisma 11
BG.3 ile ilgili islem formunu hazirlama yontemlerini | D.2.1 1'2 Tl
siralar. '
BG4 Islemler sirasinda k}lllandlgl kontrol ve D22 12 T1
muayene araglarini ve cihazlarini tanimlar.
BGS Temizlik yaparken gozetecegi is giivenligi D32 13 T1
sartlarini siralar.
Calisma donanimlarinin basing degerlerinin,
BG.6 | elektriksel ve mekanik baglantilarinin dogru ve | E.1.1 2.1 T1
uygun olup olmadiklarini agiklar.
BGS Kullanilan alet Ve.donammlardakl yipranmalari E31 93 T1
ve bozulmalari tarif eder.
BG9 D_on_amm_m _genel durumu  ile  ilgili £33 29 T1
bilgilendirmeyi yapar.
Kullanilacak alet, arag, gere¢, malzeme ve
BG.10 | donanimlar1 yapilacak ise ve talimatlara uygun | F.2.1 1.2 T1
olarak aciklar.
BG.11 Tahmgtlara gore, kullanilacak aletlerin ¢alisma F29 19 T1
oncesi gerekli hazirlik agsamalarini agiklar.
BG.12 Maklnelenr} har;kelerl l‘<1§1m1ar1nda yapmast | o4 19 T1
gereken yaglama islemlerini agiklar.
BG.13 Olgme gletlerl lizerine yapmasi gereken temel F42 12 T1
kontrol iglemlerini aciklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
uUMsS A . .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Mlgili Birimi 2o
vt Basarim rme Araci
Boliim e
Olgiitii
Calisma  ortaminin  yapacagt is i¢in | D.1.1
BY.1 uygunlugunu kontrol eder. D.1.3 11 Pl
Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligma ile
BY.2 |ilgili islem formu ve yontemlerine uygun | D.2.1 1.2 P1
olarak seger ve hazirlar.
BY 3 Kul!amlan ekipmanlari is bitiminde kaldirir ve D33 13 p1
temizler.
BY 4 Yapllafl (;a_hs_me} hak_k_mda amirlerini ve ilgili E13 13 p1
operatorleri bilgilendirir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016




[16UYO00XX-4] [Tesviyeci Seviye 4] Yayn Tarihi:../../20.. Rev. No:..

Calisma donanimlarinin basing degerlerinin,
elektriksel ve mekanik baglantilarinin dogru ve

*
BY.S uygun olup olmadiklarin1 talimatlara gore 1l 2.1 P
periyodik olarak kontrol eder.
BY 6 Giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara E11 21 P1

gore periyodik olarak kontrol eder.

Calisma sirasinda, yag kacagi, basing diismesi,
BY.7 | kisa devre olugmasi gibi bir durum oldugunda | E.1.2 2.1 P1
amirine bilgi verir.

Arizalt donanimlarin ve araglarin degisimi veya
onarimi i¢in ilgili sorumlu kisilere haber verir.
Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢alismalarini
BY.9 | saglamak {izere yetkisi dahilinde gerekli bakim | E.2.1 2.2 P1
asamalarini uygular.

Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini

BY.8 E.1l4 2.3 P1

BY.10 E.2.2 2.2 P1
uygular.
Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi

BY.11 | i¢in ara¢ ve donanimlardaki bozulma, yipranma | E.3.2 2.3 P1

tiiriinden olumsuzluklar ilgili amirine aktarir.
Kullanilacak alet, arag, gere¢, malzeme ve | F.2.1
BY.12 | donanmimlari yapilacak ise ve talimatlara uygun 1.2 P1
olarak secer.
Aletlerin, ¢alisma Oncesi gerekli hazirliklarini | F.2.2
talimatlara gore yapar.

Makinelerin hareketli kisimlarini talimatlarda
BY.14 belirtildigi sekilde ve gerektiginde yaglar. F.3.l 12 Pl
Yag, sogutma sivilart ve diger akiskan
seviyelerini  kontrol eder, eksik olanlar

BY.13 1.2 P1

BY.15 talimatlarinda belirtildigi sekilde seviyelerine F.34 12 Pl
tamamlar.

BY 16 Islemlere ve parcalarin tiiriine uygun olan | F.4.1 19 p1

' Ol¢me aletlerini seger. '

BY 17 Olgme aletlerinin dogru Olglip Olgmedigini | F.4.2 19 p1
kontrol eder.

*BY 18 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel A12 31 p1
koruyucu donanimlar1 kullanir.

“BY 19 qullan (;ahsvmaya ait uyari 1$gr§t ve levhalari Al4 31 p1
talimatlar dogrultusunda yerlestirir.
Tehlikeli ve zararli atiklar icin gerekli

*BY.20 | onlemleri alarak gecici olarak depolamasimi | B.2.2 3.1 P1
saglar.

*BY 21 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve c11 39 p1

planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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16UY00XX-4/A3 TESVIYE ISLEMLERI YETERLILIiK BIiRiMi

YETERLILIK BiRiMi ADI | Tesviye islemleri

REFERANS KODU 16UY00XX-4/A4

SEVIYE 4

AW IN|PFE

KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI -

5 | BIREVIZYON NO -

C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Tesviyeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi - 13UMS0367-4

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is masasi ve is parcasini iiretime hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: 1 masasin1 hazirlar.
1.2: Is pargasini is masasina baglar.

Ogrenme Ciktis1 2: Tesvive islemlerini yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Markalama yapar.

2.2: Egeleme yapar.

2.3: El testeresi ile kesme yapar.
2.4: Makine ile kesme yapar.
2.5: Mengenede egme yapar.
2.6: Makine ile egme yapar.
2.7: Kesici takimlar biler.

2.8: Delik deler.

2.9: Rayba c¢eker.

2.10: Kilavuz ¢eker

2.11: Pafta ceker.

2.12: Montaj islemelerini gergeklestirir.

Ogrenme Ciktis1 3: iSG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri

3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
3.2: Gergeklestirdigi islerde gevre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

A3 birimine yonelik teorik sinav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde yazil
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
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Yazili sinavda sorularin en az % 60°1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde
teorik siav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A3 birimine yonelik performansa dayali smav Ek A3-3’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans simnavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK A3-3) tamami performansa dayali smnav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gdstermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINIi DOGRULAYAN . .

10 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 g/'[A\S;ITSSI(ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve /2015 — 2015/..

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:

1. Bileme teknikleri bilgisi
Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Egme makineleri kullanimi bilgisi
Egeleme teknikleri bilgisi
Egme makineleri kullanim bilgisi
Kalibrasyon teknikleri bilgisi
Kesme makineleri kullanimi bilgisi
Kilavuz ¢ekme teknikleri bilgisi
Kesme yontemleri bilgisi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgisi

© o N s W

e
= O

. Kullanilan malzeme ve iirlinlerin genel 6zellikleri bilgisi
. Markalama bilgisi
. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

o
2w N

. Matkap tezgahlari kullanimi bilgisi

=
ol

. Meslek matematigi bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Muayene ve test teknikleri bilgisi
. Olgme, degerlendirme bilgisi

. Pafta ¢ekme teknikleri bilgisi

. Raybalama teknikleri bilgisi

N B R R e
O © © N o
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21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.

Sogutma s1v1 ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgisi
Standart olgiiler bilgisi

Tabla ve mengene baglama bilgisi

Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel malzeme bilgisi

Temel metal bilgisi

Torna tezgahlar1 kullanimi bilgisi

Temel iiretim siiregleri bilgisi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016
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EK [A3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

¢) BILGILER

No Bilgi ifadesi UMS Yeterlilik | Degerlendi
ilgili Birimi rme Araci
Boliim Basarim
Olgiitii
BG.1 :iz;élrlacak ise uygun aparat, gere¢ veya makineyi G.1.2 11 T
BG.2 Yapilacak ise uygun 6l¢iim aletlerini agiklar. G.1.3 1.1 T1
BG.3 Yapilacak ise uygun mengene ve diger baglama G.15 11 T1
' aparatlarini agiklar. G.2.2 1.2
BG.4 Is pargasini is masasina baglama yontemlerini G21 12 T1
aciklar.
BG.5 | Yardimci aparatlari listeler. G.25 1.2 T1
BG.6 Is parcasinin islenecek kisimlarini tanimlar. G.2.6 1.2 T1
BG.7 | Verilen teknik ¢izimleri agiklar. H.1.2 2.1 T1
BG.8 | Verilen hesaplamalari yapar. H.1.2 2.1 T1
BG.9 Markalama tekniklerini agiklar. H.1.3 2.1 T1
: H.1.5
BG.10 Markalamada kullanilan alet ve ekipmanlari H.16 21 T1
tanumlar.
H.1.7
BG.11 Is parcasinin 6zelliklerine uygun ege cesitlerini H.2.2 29 T1
agiklar.
BG.12 | Ege kullanim tekniklerini agiklar. H.2.6 2.2 T1
BG.13 | Malzemeye uygun testereyi agiklar. H.3.1 2.3 T1
BG.14 | Testere koluna uygun testere lamasini agiklar. H.3.2 2.3 Tl
H.3.6
BG.15 | Elile testere kullanama tekniklerini agiklar. H.3.7 2.3 T1
H.3.8
BG.16 | Talimatlarda belirtilen kesim igslemlerini agiklar. H.4.1 2.4 Tl
BG.17 Yapilacak ise ve is par¢asina uygun kesme hizi, H.4.4 24 T1
baskis1 vb. ayarlar agiklar.
BG.18 Kesme islemlerinde kullanilan sogutma sivilarini H45 24 T1
aciklar.
o o H.4.6
BG.19 | Makine ile kesme tekniklerini agiklar. H4.7 2.4 Tl
Verilen teknik bilgiye gore is pargasinin agilim H.5.1 2.5
BG.20 boyunu hesaplar. H.6.1 2.6 e
BG.21 | Yapilacak ise uygun sekillendirme pargasini seger. H.5.2 2.5 Tl
BG.22 | Bigimlendirme yontemlerini agiklar. H.5.3 2.5 Tl
BG.23 | ise uygun diizeltme parcalarim siralar. H.5.4 2.5 T1
BG.24 | Makine ile egme yapma tekniklerini agiklar. H.6.4 2.6 Tl
BG.25 Kesici takimlarin tiiriine uygun bilem taglarini H71 27 T1
aciklar.
BG.26 Kes1F:1 tal.qfnlarm tiirline gore uygun bileme H75 27 T1
tekniklerini agiklar.
BG.27 Bileme islemlerinde kullanilan sogutma sivilarim H76 27 T1
aciklar.
BG.28 | Yapilacak ise uygun baglama bigimini agiklar. H.8.1 2.8 Tl
BG.29 Yapilacak ise ve matkap ¢apina uygun devir H.8.2 28 T1
sayisini hesaplar.
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BG.30 Delme islemlerinde kullanilan sogutma sivlarini H.8.3 28 T1
aciklar.
BG.31 | Yapilacak ise uygun matkabi agiklar. H.8.4 2.8 Tl
. 8. Tl
Is parcasi ve delmede kullanilan tezgah/el breyzi H.85
BG.32 . S H.8.6 2.8
tiirlerine uygun delme tekniklerini agiklar. H.8.7
BG.33 Is pargasinin hammadde 6zelliklerine uygun rayba HO1 29 T1
¢esidini agiklar.
BG.34 Raybalarna i¢in gerekli hesaplamalar verilen teknik H.9.2 29 T1
talimatlara gdre yapar.
. . . .. Tl
BG .35 Ve?rllen is talimatina gore uygun raybalama H.9.3 29
ekipmanini agiklar. H.9.4
Teknik talimatlara gore, kilavuz cekilecek delikleri T1
BG.36 | ve vida profilini, dis derinligi ile adim sayisini H.10.1 2.10
hesaplar.
BG.37 Is parcas1 6zelliklerine uygun klavuz takimini ve H.10.2 210 T1
klavuz kolunu agiklar.
H.10.3 Tl
. - H.10.4
BG.38 | Klavuz ¢ekme yontemlerini agiklar. H105 2.10
H.10.6
BG.39 Teknik talimatlarda verilen bilgilere gore ise uygun H.11.1 211 Tl
paftay1 ve pafta kolunu agiklar.
Yaoilacak i fia cekme tekniklerini H.11.3 Tl
BG.40 ; egz;;ca ise uygun pafta ¢cekme tekniklerini H.114 211
e H.115
BG.41 Yerllen t[el.mlk talimatlara gore yapilacak montaj H123 212 T1
islemlerini agiklar.
BG.42 Uyumsqzluk olar_l pargalarda yapilmasi gereken H.12.3 212 T1
tesviye iglemelerini agiklar.
d) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS s - ]
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Mlgili Birimi Degerlendi
vt Basarim rme Araci
Boliim B
Olgiitii
BY 1 Tezgah, tabla.ve makineler {izerindeki talas ve G.11 11 P1
capaklar1 temizler.
BY 2 Yaplﬂlacak ise uygun aparat, gere¢ veya makineyi G.12 11 p1
tezgah tablasina oturtur.
Arag, gereg ve Olgiim aletlerinin tezgdh iizerinde
BY.3 | uygun sekilde ve sirada yerlestirilmesine 6zen G.13 1.1 P1
gosterir.
BY 4 Tezgahta.me}./dana g_el.en lfygunsuzluklarl tespit G.14 11 p1
eder ve giderilmelerini saglar.
BY 5 Yapilacak ise uygun mengeneyi keI}dl boyu13a G.15 11 p1
uygun olacak sekilde tesviyeci tezgdhina baglar.
BY 6 Is parcasinin ve yapII%cak 151n .(.)zelllk.le.rme.gore, 1$ G21 12 P1
parcgasinin tezgaha baglanma yontemini belirler.
Islenecek is parcasina ve isin tiiriine uygun
BY.7 mengene ¢esidi ya da diger uygun baglama aparati G.2.2 1.2 P1
ile i parcasini tezgaha baglar.
BY 8 Bfiglame} aparatinin sitkma kuvvetini is parg¢asina G23 12 P1
gore belirler.
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Is pargasmin 6zellikleri gerekiyorsa sikistirma
BY.9 isleminin uygun sekilde gergeklesmesi i¢in uygun G.24 12 P1
takoz tiirleri kullanir.

Isin tiirii ve is parcasimn dzellikleri gerektiriyorsa,
BY.10 | is parcasini mengeneye baglarken igin yapimina G.25 1.2 P1
yardimci gesitli aparatlardan faydalanir.

Is parcasinin islenecek kismimin boyunu baglama

BY.11 . G.26 1.2 P1
aparati lizerinde ise uygun olarak ayarlar.
Is pargasmin hareket edip etmedigini ve saglam

BY.12 olarak baglanip baglanmadigini kontrol eder. G2.7 1.2 Pl

BY 13 N{arkgla.ma 1§lem1n1n diizglin olmas1 i¢in parganin H.11 21 P1
yiizeyini temizler.

BY 14 Teknik c¢izimleri inceler ve yapilmis olan H.12 21 P1

hesaplamalar1 amirinden alir.

Markalama yapilacak ig pargasinin yiizey 6zellikleri
BY.15 | gerektiriyorsa, yilizeye ve isleme uygun markaci H.1.3 2.1 P1
boyasi siirer.

BY .16 Is parcasim1 pleyt {iizerinde ise uygun sekilde

H.14 2.1 P1
konumlandirir.
BY 17 Markalama aletleri kullanarak parca {izerinde H15 21 P1

yapilacak isleme gore gerekli isaretlemeleri yapar.
Is parcasiin yiizey 6zellikleri gerektiriyorsa;
BY.18 | pergel, gelik cetvel ve ag1 gonyesi kullanarak ¢izim H.1.6 2.1 P1
islemlerini gerceklestirir.

Is parcasimin yiizey 6zellikleri gerektiriyorsa;
BY.19 | gizecek, nokta ve ¢eki¢ kullanarak marka gizgilerini | H.1.7 2.1 P1
daha iyi goriiniir hale getirir.

BY .20 Is pargasin1 mengeneye, is pargasinin dzelliklerine
' ve yapisina uygun sekilde baglar.

BY.21 | Is par¢asmin ozelliklerine uygun egeyi seger. H22 2.2 P1

Egenin biiyiikliigiine uygun boydaki ve kullanim

BY.22 . o ;

sekline uygun nitelikteki sap1 seger ve takar.

Par¢anin islenmesi sirasinda titresimleri, kontrolsiiz

sekilde hareket etmesini ve tek tarafli

BY.23 | sikistirilmasini  engellemek  i¢in  mengenede | H.2.4 2.2 P1

kullanilan takozlar1 kontrol eder ve gerektiginde

degistirir.

BY 24 Ege_nln disleri talagla doldugunda ege firgasi ile H25 29 P1

temizler.

Is parcasinin egelenme islemini, parga iizerinde ileri

giderken baski uygulayarak, geri doniiste ise

uygulamayarak gerceklestirerek talas kaldirilmasini

saglar.

BY 26 Is parcasinin dlgiilerinin dogrulugunu uygun 6l¢iim

' aletleriyle kontrol eder.

BY 27 Kullanilacak testereyi malzemeye uygun olarak
seger.

BY 28 Testere koluna uygun oOl¢iideki testere lamasini
secer.

BY 29 Teftere lamasini, disleri 6ne dogru bakacak sekilde

baglar.

BY 30 Tutucu p1m1§r1n1 uygun sekilde takarak testere H.3.4 23 p1
lamasini sabitler.

BY.31 | Testere lamasini uygun gerginlikte sikar. H.3.5 2.3 P1

H.2.1 2.2 P1

H.2.3 2.2 P1

BY.25 H.2.6 2.2 P1

H.2.7 2.2 P1

H.3.1 2.3 P1

H.3.2 2.3 P1

H.3.3 2.3 P1
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[s pargasin1 mengene agzina, kesme esnasinda
BY.32 | titresim yapmayacak ve isleme uygun olacak H.3.6 2.3 P1
sekilde, miimkiin oldugunca kisa ve paralel baglar.
Kesme iglemini, is parc¢asinin 6zelliklerine uygun
BY.33 | kesme hiziyla, testere lamasinin biitiin boyunu H.3.7 2.3 P1
kullanarak gergeklestirir.
Kesme islemini, testereyi ileri dogru hareket
ettirirken testere koluna baski kuvveti uygulayip,
geri ¢cekerken baski kuvvetini kaldirarak
gergeklestirir.
BY 35 Kesim tamamland‘l‘kta}n sonra tgsterenin kelebek H.3.9 23 P1
somununu uygun Ol¢iide gevsetir.
BY .36 Kesilen parcanin kontroliinii uygun 6l¢tim

' aletleriyle yapar.
Talimatlarda yer alan bilgilerden yararlanarak,
BY.37 | kesilecek is pargasi ve yapilacak isleme uygun H.4.1 2.4 P1
testere makinesini belirler.
Testere lama baglantisini ve kesici dislerin
BY.38 | durumunu kontrol eder, gerekli ise yenisini baglar H.4.2 2.4 P1
ya da baglatilmasini saglar.
BY.39 | Is pargasim testere tezgahina uygun sekilde baglar. H.4.3 24 P1

BY.34 H.3.8 2.3 P1

H.3.10 2.3 P1

Kesme basincini, kesme hizina ve kesici testerenin
lamasinin cinsine uygun olarak ayarlar.
Sogutma s1visini kontrol eder ve kesme bolgesine
uygun bigimde akmasini saglar.
Basing ve sogutma kontroliinii gbzeterek kesme
BY.42 |. A o

islemini gergeklestirir.

Kesme koluna uygulanan basinci kesme isleminin
BY.43 <
sonuna dogru azaltir.
Kesimi tamamlanan ig pargasinin kontroliinii uygun
oOl¢iim aletleriyle yapar.
Is emrini ve ilgili dokiimanlar1 inceleyerek is
pargasinin aginim boylarimi hesaplar.
Yapilacak ise uygun sekillendirme pargasini ig
parcasi ile birlikte mengeneye baglar.
Darbeleri, malzeme yapisina uygun araglarla,
bicimlendirme yontemlerine uygun olarak ve darbe
yOnil sabit ¢ene lizerine olacak sekilde indirerek is
parcasini eger.
Is parcasinin boyut dzellikleri gerektiriyorsa ise
BY.48 N

uygun diizeltme pargasi kullanir.

Is pargasmin 6zelliklerinin gerektirdigi hallerde,
BY.49 o . :
egme islemini kademeli olarak uygular.
Is parcasinin yiizeyini diizeltme takozu yardimiyla
diiz hale getirir.
Is pargasimin kontroliinii, uygun &l¢iim alet ve
araglartyla gergeklestirir.
Is emrini ve ilgili dokiimanlar1 inceleyerek is
BY.52

pargasinin aginim boylarini hesaplar.
BY 53 Is pargasini, markalama ¢izgilerinden biikiimiine
' uygun olacak sekilde tezgdha baglar.
Biikiilecek malzemenin sabitlenip sabitlenmedigini
kontrol eder.
Egme ag¢isinin dogrulugunu gozeterek, egme
BY.55 | makine veya aparatinin kolunu kaldirarak is H.6.4 2.6 P1
pargasini biiker.

BY.40 H.4.4 2.4 P1

BY.41 H.4.5 2.4 P1

H.4.6 2.4 P1

H.4.7 2.4 P1

BY.44 H.4.8 2.4 P1

BY.45 H.5.1 2.5 P1

BY.46 H.5.2 2.5 P1

BY.47 H.5.3 2.5 P1

H.5.4 2.5 P1

H.5.5 2.5 P1

BY.50 H.5.6 2.5 P1

BY.51 H.5.7 2.5 P1

H.6.1 2.6 P1

H.6.2 2.6 P1

BY.54 H.6.3 2.6 P1
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Is pargasinin kontroliinii, uygun 6lgiim alet ve

BY.56 . H.6.5 2.6 P1
araglariyla gergeklestirir.

BY.57 | Bileme i¢in uygun tas1 seger. H.7.1 27 P1

BY.58 | Tasin iyi sabitlenip sabitlenmedigini kontrol eder. H.7.2 27 P1

BY 59 Tas ylizeyinin diizgiinliigiinii ve yapisinin saglam H.73 27 P1

olup olmadigimi kontrol eder.

Tas yiizeyi diizgilin degilse, bileme aparat ile

BY.60 | talimatlara uygun olarak bileyerek tas ylizeyini H.7.4 2.7 P1

diizgiin hale getirir.

BY 61 Kesici takmg ucunu, tasa uygun kuvvet ve agiyla H.75 27 p1
bastirarak biler.

BY.62 | Bileme sirasinda uygun sogutma sivisi kullanir. H.7.6 27 P1

Is parcasinin ig emrinde istenen agilara ve
BY.63 | 6zelliklere uygun olarak bilenip bilenmedigini, H.7.7 2.7 P1
uygun Ol¢lim alet ve araglariyla kontrol eder.

Is pargasiny, isin yapilacagi tezgdhin mengenesine

BY.64 | isin bicimine, 6zelligine ve hassasiyetine uygun H.8.1 2.8 P1
olarak baglar.
Matkap tezgahinin / el breyzinin devir sayisini,

BY.65 | delinecek malzemenin 6zelligine ve matkap ¢apina H.8.2 2.8 P1

uygun olarak ayarlar.

Sogutma s1visin1 kontrol eder, 6zelligini
BY.66 | kaybetmisse degistirir ve uzun siireli delme H.8.3 2.8 P1
islerinde kullanir.

Matkap ucunun delik merkezine tam olarak

BY.67 oturdugunu kontrol eder. H.8.4 2.8 P

BY 68 Acilacak (ECllgm. boyu gerektiriyorsa, kiigiik bir H.85 28 P1
matkapla on delik acar.

BY .69 Delme islemini, matkabi ilerletirken uygun baski H.8.6 28 P1

seviyesini saglayarak gerceklestirir.

Delme islemi baglangi¢ yiizeyinden tabana kadar
BY.70 | uygulanacaksa, is pargasinin altina yiizeye uygun H.8.7 2.8 P1
takoz koyarak tezgahin zarar gormesini engeller.
Agilan deligi kontrol eder, birikmis ¢apaklar varsa

BY.71 . . H.8.8 2.8 P1
uygun firca ile temizler.
Is pargasmin yapildig1 hammadde 6zelliklerine gore
BY.72 kullanacagi rayba ¢esidini belirler. H.9.1 2.9 Pl
BY 73 Cesitli 6lgme aletleri kullanarak raybalama i¢in H.9.2 29 P1

birakilan payi dlger.

Raybalanacak deligin ¢ap ve derinligi ile malzeme
BY.74 | 6zelligini dikkate alarak, elde mi makinede mi H.9.3 2.9 P1
raybalama yapacagin belirler.

Makinede raybalama yapacaksa uygun devir
BY.75 | sayisin belirler, elde raybalama islem yaparken az H9.4 2.9 P1
ve diizenli baski hareketi ile galigir.

Raybalama sirasinda uygun kesme yagi kullanir,
BY.76 | raybanin kesme yoniiniin tersine hareket H.9.5 2.9 P1
etmemesini saglar.

Islemi biten pargalarda gozle piiriiz kontrolii yapar
BY.77 | ve uygun 6lgme aletleri ile delik i¢ ¢apinin H.9.6 2.9 P1
talimatlara uygunlugunu denetler.

Talimatlarda yer alan bilgilerden kilavuz ¢ekilecek
BY.78 | delikleri ve vida profilini, dis derinligi ile adim H.10.1 2.10 P1
sayisini belirler.
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Uygun kilavuz takimim ve bu takima uygun kilavuz
BY.79 | kolunu, is parcasinin 6zelliklerine gore tespit eder H.10.2 2.10 P1
ve kilavuz kolunu kilavuz takimina baglar.

Is pargasii uygun &zellikteki mengeneye, delik
ekseni dik olacak sekilde baglar.

Kilavuz kolunu saat ibresi yoniinde ve malzeme
BY.81 | 6zelligine gore belirli tur sayilarinda ters yonde H.10.4 2.10 P1
cevirerek talag kirar.

BY .82 Talag birikmesi nedeniyle kilavuz sikisirsa kilavuzu

BY.80 H.10.3 2.10 P1

geri cekerek talaslar firca ile temizler. H.10.5 2.10 P
BY 83 Birinci kllayuzu cikarip diger kilavuzlan da sira ile H.10.6 210 P1
kullanarak isleme devam eder.
BY.84 | Islemi biten is par¢asimn dislerini kontrol eder. H.10.7 2.10 P1

Talimatlarda yer alan bilgilerden pafta ¢ekilecek is
BY.85 | pargasi i¢in uygun 6zellikteki paftay1 ve bu paftaya | H.11.1 2.11 P1
uygun pafta kolunu belirler.

BY .86 Is pargasin islem gorecek ekseni dik olacak sekilde
' uygun 6zellikteki mengeneye baglar.

Paftayi dis eksenine tam dik olacak sekilde is
BY.87 | pargast iizerine konumlandirir ve uygun kesme yagr | H.11.3 2.11 P1
ile yaglama yapar.

Pafta kolunu yavas ve kontrollii bir bigimde saat
BY.88 | ibresi yoniinde gevirerek ve uygun sekilde baski H.11.4 2.11 P1
uygulayarak is parcasi iizerinde dis olusturur.

Is parcasinin iiretildigi hammadde 6zelligine gore
BY.89 | belirli tur sayilarinda paftay ters yone ¢evirerek H.11.5 2.11 P1
talas kirar.

BY .90 Islem bitiminde paftay1 is parcasina dik bir bigimde

H.11.2 2.11 P1

yavag ve kontrollii olarak kaldirir. H.11.6 2.11 Pl
BY 91 Is pargasi uzgrlndekl .talas ve ¢apaklari talimatlarda H117 211 p1
belirtilen sekilde temizler.
Aci1lmis olan dislerin talimatlarda istenen
BY.92 | 6zelliklere uygunlugunu vida taragi kullanarak H.11.8 2.11 P1
kontrol eder.
BY.93 | Is pargasini istenen diger pargalara aligtirir. H.12.1 212 P1
BY 94 ;;}S‘l;?suz parcalart aywrarak tekrar tesviyesini H.12.2 212 p1
BY 95 Monte ed'll'en parcalarin uyumluluk kontrollerini H.12.3 212 P1
gerceklestirir.
Istenilen sekilde tesviye edilmesine ragmen
BY.96 | montajinda uygunsuzluk oldugunu tespit ettigi | H.12.4 2.12 P1

parcalar1 ayirarak amirine bildirir.
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EKLER

EK 1: Yeterlilik Birimleri

A1) Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
A2) Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
A3) Tel Orme ve Orme Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

BOBIN: Tel sarilacak veya sarilmis olan, silindir seklindeki, farkli malzemelerden imal
edilebilen donanimi,

CEKME: Telin hadde arasinda ezilerek, istenilen ¢apa getirilmesi islemini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, gevreye zarar vermeyen malzemeleri veya stiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEVIR SAYISI: Kesici takim ucunun dakikadaki tam dénme sayisin,

EGE: Uzerindeki kesici disleri ile talas kaldirarak, pargalart istenilen sekilde islemeye yarayan
aleti,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yart mamul ve mamullerin belli kisitlara gore ayrilarak
istiflenmesi islemini,

HADDE: Cekme kuvvetinin etkisi ile teli ezerek, ¢apini kiigiiltmeye yarayan ekipmani, ISCO:

Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi'ni, iISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim cihazi
ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢lim cihazin1 mukayese ederek Olglim sonuglarimi
raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan
tiim alet, arag, gerec ve cihazlari,

KOMPARATOR: Is parcalarinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6lcii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilagtirmali 6l¢iim diizenegini,

MARKALAMA: Bir is parcasi lizerinde yapilacak islemlerin yerlerinin isaretlenmesi islemini,

MASTAR: islenen parganin dlgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan 0l¢ii gerecini,

MENGENE: Uzerinde ¢alisilmasi (tesviye, temizlik, kesme, cakma, montaj-demontaj vb.)
diisiiniilen malzemeleri ya da pargalari sabitlemek i¢in yapilmis aleti,

ORME: iki veya daha fazla sayida teli belirli bir bigimde biikerek 6rgiilii tel tasarim1 olusturma
islemini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktdrler ile tehlikelerden kaynaklanan
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risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmast amaciyla

yapilmasi gereken ¢alismalari,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasiligs ile sonuglarinin bilesimini,

SOGUTMA SIVISI: imalat islemlerinde is parcasi ve takimlar arasinda siirtinmeden dolay1 olusan
yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan siviy1,

TEL: Muhtelif metal veya alagimlardan mamul, genellikle silindirik yapida, biikiilme kabiliyeti olan
ve kopmaya kars1 belli bir 6lgiiye kadar mukavemet gdsteren, tek bir parcadan olusan 6zel yapidaki
malzemeyi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Islemleri tamamlanmis malzeme veya iiriiniin, yapim dl¢iilerinde veya 6zelliklerinde
kabul edilebilir degisim araligim

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

e Makine miihendisligi, metaliirji, teknoloji ve teknik egitim fakiiltelerinden mezun ve
en az li¢ (3) yil deneyime sahip olmak,

e Meslek yiiksekokullarmin ilgili boliimlerinden mezun, lojistik alaninda en az bes yil
deneyime sahip olmak,

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev
alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme
degerlendirme ve 6lgme degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

EK 5): Resmi Goriise Gonderilmesi Oncesinde Yeterlilik Taslagina Katkida Bulunan
Kurum/Kuruluslar

[ ]
EK 69: Yeterlilik Taslaginin Goriise Gonderildigi Kurum ve Kuruluglar

EK 7: Yeterlilik Taslagia iliskin Kurum ve Kuruluslardan Gelen Goriisler ve Gelen
Gortiglerin Degerlendirilmesine iliskin Form

EK 8 Yeterliligin Kazanilmasinda Uygulanacak Olgiitlerin Belirlenmesi Amaciyla
Gergeklestirilen Pilot Calismaya Y 6nelik Bilgiler

EK 9): Yeterlilik Sinavina Giris Sartlar1 ve Belge Gegerlilik Siiresine Iliskin Aciklamalar
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Muadil/paralel mesleklere iliskin Tiirkiye’de ve AB iilkelerindeki mesleki belgelendirme
uygulamalarinin gecerlilik siirelerinin degerlendirilmesi ve tilkemizde ilgili sektorde faaliyet
gosteren isletmelerin dogrultusunda, belge gecerlilik siiresi 5 yil olarak belirlenmistir.
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