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REVİZYON NO:

MESLEKİ YETERLİLİK KURUMU

Ankara, 2014

ÖNSÖZ

Gemi Montajcısı Ulusal Yeterliliği 5544 sayılı Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anılan Kanun uyarınca çıkartılan “Mesleki Yeterlilik, Sınav ve Belgelendirme Yönetmeliği” hükümlerine göre hazırlanmıştır.

Yeterlilik taslağı, 02 Aralık 2013 tarihinde imzalan işbirliği protokolü ile görevlendirilen Tersaneler ve Kıyı Yapıları Genel Müdürlüğü tarafından hazırlanmıştır. Hazırlanan taslak hakkında sektördeki ilgili kurum ve kuruluşların görüşleri alınmış ve görüşler değerlendirilerek taslak üzerinde gerekli düzenlemeler yapılmıştır. Nihai taslak MYK Metal Sektör Komitesi tarafından incelenip değerlendirildikten ve Komitenin uygun görüşü alındıktan sonra, MYK Yönetim Kurulunun …/…/2014 tarih ve …. sayılı kararı ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Çerçevesine (UYÇ) yerleştirilmesine karar verilmiştir.

Yeterliliğin hazırlanması, görüş bildirilmesi, incelenmesi ve doğrulanmasında katkı sağlayan kişi, kurum ve kuruluşlara görüş ve katkıları için teşekkür eder, yararlanabilecek tüm tarafların bilgisine sunarız.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

GİRİŞ

Ulusal yeterliliğin hazırlanmasında, sektör komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yönetim Kurulu tarafından onaylanarak yürürlüğe konulmasında temel ölçütler Mesleki Yeterlilik, Sınav ve Belgelendirme Yönetmeliğinde belirlenmiştir.

Ulusal yeterlilikler aşağıdaki unsurları içermektedir;



a)Yeterliliğin adı ve seviyesi, 



b)Yeterliliğin amacı,


c)Yeterliliğe kaynak teşkil eden meslek standardı, meslek standardı birimleri/görevleri veya yeterlilik birimleri,

ç)Yeterlilik sınavına giriş için aranan şartlar,


d)Yeterlilik birimleri bazında öğrenme çıktıları ve başarım ölçütleri,


e)Yeterliliğin kazanılmasında uygulanacak ölçme, değerlendirme ve değerlendirici ölçütleri


f)Yeterlilik belgesinin geçerlilik süresi, yenilenme şartları, belge sahibinin gözetimine ilişkin şartlar,


g)Yeterliliği geliştiren kurum/kuruluş ve doğrulayan Sektör Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartları ve/veya uluslararası meslek standartları esas alınarak oluşturulur.

Ulusal yeterlilikler; 
· Örgün ve yaygın eğitim ve öğretim kurumları, 

· Yetkilendirilmiş belgelendirme kuruluşları,

· Kuruma yetkilendirme ön başvurusunda bulunmuş kuruluşlar, 

· Ulusal meslek standardı hazırlamış kuruluşlar, 

· Meslek kuruluşları ile bunların müşterek çalışmasıyla oluşturulur.

	[…UY…] [GEMİ MONTAJCISI] ULUSAL YETERLİLİĞİ

	1
	 YETERLİLİĞİN ADI
	Gemi Montajcısı

	2
	 REFERANS KODU
	….UY…..


	3
	 SEVİYE
	3

	4
	 ULUSLARARASI SINIFLANDIRMADAKİ YERİ
	ISCO 08: 8219

	5
	 TÜR
	-

	6
	 KREDİ DEĞERİ
	-

	7
	 A)YAYIN TARİHİ
	

	
	 B)REVİZYON NO
	

	
	 C)REVİZYON TARİHİ
	

	8
	 AMAÇ
	Amaç; 

Gemi Montajcısı (Seviye 3) mesleğinin gemi sanayi tesislerinde, uluslararası standartlara ve tanımlanmış kalite şartlarına uygun, çalışanların memnuniyetini sağlayacak şekilde üretimin iş ve çevre güvenliği şartlarına uygun, bir seferde doğru  ve verimli olarak  gerçekleştirilebilmesi  ve işin sürekli geliştirilebilmesi için;

Adayların sahip olması gereken bilgi, beceri ve yetkinlikleri tanımlamak, 

Adayların, geçerli ve güvenilir bir belge ile mesleki yeterliliğini kanıtlamasına olanak sağlamak, 

Meslek ile ilgili eğitim sistemine, sınav ve belgelendirme kuruluşlarına referans ve kaynak oluşturmaktır.

	9
	 YETERLİLİĞE KAYNAK TEŞKİL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

	GEMİ MONTAJCISI SEVİYE 3 ULUSAL MESLEK STANDARDI - 14UMS0436-3

	10
	 YETERLİLİK SINAVINA GİRİŞ ŞART(LAR)I

	

	11
	 YETERLİLİĞİN YAPISI

	 11-a) Zorunlu Birimler 

	…UY…/A1 İş Sağlığı ve Güvenliği, Çevrenin Korunması, Kalite Yönetim Sistemi 

	 11-b) Seçmeli Birimler 

	…UY…/B1 Ön İmalat Montajı
…UY…/B2 Blok Montajı
…UY…/B3 Kızak Montajı

	 11-c) Birimlerin Gruplandırılma Alternatifleri ve İlave Öğrenme Çıktıları

	Yeterlilik belgesi alınabilmesi için A grubu yeterlilik birimlerinin tamamı ile B grubu yeterlilik birimlerinin en az bir tanesinden başarılı olunması zorunludur.

	12
	 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

	Gemi Montajcısı (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanımlanan teorik ve performansa dayalı sınavlara tabi tutulur. Adayların yeterlilik belgesini alabilmeleri için teorik ve performansa dayalı sınavların ikisinden de başarılı olmaları şartı vardır. “11-c) Birimlerin Gruplandırılma Alternatifleri ve İlave Öğrenme Çıktıları” maddesinde belirtilen alternatifler arasından birini seçecek olan aday, seçtiği alternatife ait yeterlilik birimleri için hazırlanmış sınavlara girer.  

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayalı sınavlar, her bir birim için ayrı ayrı yapılabileceği gibi birlikte de yapılabilir. Ancak her birimin değerlendirmesi bağımsız yapılmalıdır.

Yeterlilik birimlerinin geçerlilik süresi, birimin başarıldığı tarihten itibaren 1 yıldır. Yeterlilik birimlerinin birleştirilerek bir yeterliliğin elde edilebilmesi için tüm birimlerin geçerliliğini koruyor olması gerekmektedir.

	13
	 BELGE GEÇERLİLİK SÜRESİ
	Gemi Montajcısı (Seviye 3) yeterlilik belgesinin geçerlilik süresi 5 (beş) yıldır.

	14
	 GÖZETİM SIKLIĞI
	Belge geçerlilik süresi içerisinde adaylar gözetime tabi tutulur. Adayın performansı belge aldığı tarihten itibaren 2. yıl ile 3. yıl arasında sınav ve belgelendirme kuruluşunun belirleyeceği gözetim yöntemi ile değerlendirilir. 

Gözetim sonucu performansı yeterli bulunmayan veya gözetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle yapılamayan belge sahiplerinin belgeleri askıya alınır.  Askı nedeni ortadan kalkan belge sahiplerinin belgelerinin geçerliliği geçerlilik süresi sonuna kadar devam eder.

	15
	 BELGE YENİLEMEDE UYGULANACAK ÖLÇME-
 DEĞERLENDİRME YÖNTEMİ
	Beş (5) yıllık geçerlilik süresinin sonunda belge sahibinin performansı aşağıda tanımlanan yöntemlerden en az biri kullanılarak değerlendirmeye tabi tutulur;

a)  5 yıl belge geçerlilik süresi içinde yeterlilik belgesi kapsamında toplamda en az 3 yıl çalıştığına dair resmi kayıt, 

b) Yeterlilik kapsamında yer alan yeterlilik birimleri için tanımlanan Uygulama (performans) Sınavı (P1) 

Değerlendirme sonucu olumlu olan adayların belge geçerlilik süreleri 5 yıl daha uzatılır.

	16
	 YETERLİLİĞİ GELİŞTİREN KURULUŞ(LAR)
	Ulaştırma, Denizcilik ve Haberleşme Bakanlığı – Tersaneler ve Kıyı Yapıları Genel Müdürlüğü

	17
	 YETERLİLİĞİ DOĞRULAYAN SEKTÖR KOMİTESİ
	MYK Metal Sektör Komitesi

	18
	 MYK YÖNETİM KURULU ONAY TARİHİ VE SAYISI
	


EKLER

EK 1: Yeterlilik Birimleri

…UY…/A1 İş Sağlığı ve Güvenliği, Çevrenin Korunması, Kalite Yönetim Sistemi
…UY…/B1 Ön İmalat Montajı
…UY…/B2 Blok Montajı
…UY…/B3 Kızak Montajı
EK2: Terimler, Simgeler ve Kısaltmalar

-

EK 3: Değerlendirici Ölçütleri
-

EK 4(*): Resmi Görüşe Gönderilmesi Öncesinde Yeterlilik Taslağına Katkıda Bulunan Kurum/Kuruluşlar
-

EK 5(*): Yeterlilik Taslağının Görüşe Gönderildiği Kurum ve Kuruluşlar
-

EK 6(*): Yeterlilik Taslağına ilişkin Kurum ve Kuruluşlardan Gelen Görüşler ve Gelen Görüşlerin Değerlendirilmesine ilişkin Form
-

EK 7(*): Yeterliliğin Kazanılmasında Uygulanacak Ölçütlerin Belirlenmesi Amacıyla Gerçekleştirilen Pilot Çalışmaya Yönelik Bilgiler
-

EK 8(*): Yeterlilik Sınavına Giriş Şartları ve Belge Geçerlilik Süresine İlişkin Açıklamalar

	[…UY…/A1] [İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ, ÇEVRENİN KORUNMASI, KALİTE YÖNETİM SİSTEMİ] YETERLİLİK BİRİMİ

	1
	 YETERLİLİK BİRİMİ ADI
	İş Sağlığı ve Güvenliği, Çevrenin Korunması, Kalite Yönetim Sistemi

	2
	 REFERANS KODU
	…UY…/A1

	3
	 SEVİYE
	3

	4
	 KREDİ DEĞERİ
	-

	5
	 A)YAYIN TARİHİ
	

	
	 B)REVİZYON NO
	

	
	 C)REVİZYON TARİHİ
	

	6
	 YETERLİLİK BİRİMİNE KAYNAK TEŞKİL EDEN MESLEK STANDARDI

	GEMİ MONTAJCISI SEVİYE 3 ULUSAL MESLEK STANDARDI - 14UMS0436-3

	7
	 ÖĞRENME ÇIKTILARI

	Öğrenme Çıktısı 1: İş sağlığı ve güvenliği kurallarına uygun olarak çalışır.
        Başarım Ölçütleri
        1.1: Kişisel koruyucu donanımları proseslere uygun şekilde kullanır.
        1.2: Proseslerle ilgili riskleri öngörür ve risk farkındalığını geliştirir.
        1.3: Acil durumlarda acil durum prosedürlerini uygular.

        1.4: Risk değerlendirmede, kendi prosesleri ile ilgili belirtilen risklere ait talimatları uygular.
Öğrenme Çıktısı 2: Çevre koruma mevzuatına uygun çalışır.
        Başarım Ölçütleri
        2.1: Faaliyetleri esnasında çevre etki değerlendirme sonuçlarına bağlı kurallara uyar.
        2.2: Proses sonrası çevre etkisi olan atıklarla ilgili kurala uygun olarak gerekli işlemleri yapar.
2.3: Kullanılan ekipmanın temizlik ve bakımını çevre etki değerlendirme şartlarına bağlı olarak gerçekleştirir.

Öğrenme Çıktısı 3: Kalite Yönetim Sistemi dokümantasyonunda belirtilen şartlara uygun çalışır.

        Başarım Ölçütleri
        3.1: Faaliyetleri ile ilgili iş emri ve eklerinin kullanımını bilir.
        3.2: Çalışma talimatlarını uygular.
        3.3: Proseslerle ilgili faaliyet kayıtlarını tutar.

        3.4: Prosesler ile ilgili Kalite Kontrol kayıtlarını tutar ve raporlar.


	8
	 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

	 8 a) Teorik Sınav

	(T): Gemi Montajcısı (Seviye 3) mesleğinde A1 birimine yönelik teorik sınav Ek 2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine göre gerçekleştirilir. Teorik sınavda, çoktan seçmeli soru sistemi kullanılır. A1 birimi için en az 20 soru sorulur. Her soru eşit puana sahiptir. Adayın en az % 70 başarı göstermesi gerekir. Soru başına sınav süresi 1,5-2 dakikadır. Sınav soruları, bu birimde teorik sınav ile ölçülmesi öngörülen tüm başarım ölçütlerini ölçebilecek şekilde tasarlanır.



	 8 b) Performansa Dayalı Sınav

	(P): Gemi Montajcısı (Seviye 3) mesleğinde A1 birimine yönelik performansa dayalı sınav Ek 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine göre, uygulama ortamında gerçekleştirilir. Uygulama sınav kontrol listesinde aday tarafından başarılması zorunlu kritik adımlar belirlenir. Adayın, performans sınavından başarı sağlaması için kritik adımların tamamından başarılı performans göstermek koşuluyla sınavın genelinden en az %80 başarı göstermesi gerekir. Performansa dayalı uygulama sınavının süresi gerçek tesis şartlarındaki süreye karşılık gelmelidir.

	 8 c) Ölçme ve Değerlendirmeye İlişkin Diğer Koşullar

	Adayın bu birimde tanımlanan her iki sınavdan da başarılı olması gerekir. Bu birimin teorik sınavından başarı sağlayamayan aday uygulama sınavına katılım sağlayamaz. Aday, başarı sağlayamadığı bölümün sınava 1 yıl içerisinde tekrar girebilir. Ancak 1 yıldan fazla ara vermesi durumunda birimde tanımlanan her iki sınava da yeniden girmesi gerekir.

	9
	 YETERLİLİK BİRİMİNİ GELİŞTİREN
 KURUM/KURULUŞ(LAR)
	Ulaştırma, Denizcilik ve Haberleşme Bakanlığı – Tersaneler ve Kıyı Yapıları Genel Müdürlüğü

	10
	 YETERLİLİK BİRİMİNİ DOĞRULAYAN
 SEKTÖR KOMİTESİ 
	MYK Metal Sektör Komitesi

	11
	 MYK YÖNETİM KURULU ONAY TARİHİ ve
 SAYISI
	


EKLER

EK […UY…./A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandırılması için Tavsiye Edilen Eğitime İlişkin Bilgiler

İş Sağlığı ve Güvenliği Konusunda;

1. İş Kanunu ve alt mevzuatı

2. İş Sağlığı ve Güvenliği Mevzuatı 

a. İş sağlığı ve güvenliği talimatları 

b. Kimyasalların depolanması 

c. Kimyasallarla güvenli çalışma ve güvenlik bilgi formları 

d. Kaza önleme talimatları 

e. Kişisel koruyucu donanımlar 

f. Muhtelif makinelerdeki koruma önlemleri 

g. Kaza durumundaki davranış ve ilk yardım bilgisi 

h. Elektrik akımının tehlikeleri 

i. İşyerinde karşılaşılabilecek sağlık ve güvenlik riskleri, koruyucu ve önleyici tedbirler 

j. Çalışanların hak ve yükümlülükleri 

k. İlk yardım, tahliye ve yangınla mücadele 

l. Risk değerlendirmesi ve yönetimi 

m. Fiziksel, kimyasal ve biyolojik risk etmenleri 

n. Makine, cihaz ve ekipmanlarının güvenli kullanımı 

o. İş kazaları ve meslek hastalıkları 

3. Acil Durum Prosedürleri

4. Risk Değerlendirme Bilgisi

Çevrenin Korunması konusunda;

1. Çevre Duyarlılığı ve Çevre Koruma 

1.1 Çevre ve insan sağlığı 

1.2 Çevre kirliliği 

1.2.1. Radyoaktif kirlenme 

1.2.2. Su kaynakları ve su kirlenmesi 

1.2.3. Hava kirliliği ve kontrolü 

1.2.4. Gürültü kirliliği ve kontrolü 

1.2.5. Toprak kirliliği 

1.3. Atık yönetimi 

1.4. Geri kazanım /geri dönüşüm 

1.5. Gemi sanayisi çevre etki değerlendirmesi konuları 

1.6. Doğal kaynakların verimli kullanımı 

Kalite Yönetim Sistemi konusunda;

1. Kalite Yönetim Sistemi Temel Kavramları ve İlkeleri 

2. Kalite Yönetim Sisteminde Dokümantasyon ve Raporlama 

3. Prosesleri İle İlgili Kalite Dokümantasyonunun kullanımı, kayıtlar ve geri besleme

EK [….UY…../A1]-2: Yeterlilik Biriminin Ölçme ve Değerlendirmesinde Kullanılacak Kontrol Listesi

a) BİLGİLER

	No
	Bilgi İfadesi
	UMS İlgili

Bölüm
	Yeterlilik Birimi 

Başarım Ölçütü
	Değerlendirme

 Aracı

	BG.1
	Kullanılamayacak durumda olan ve bakım periyodu gelen KKD’leri seçer.
	A.1.2
	1.1
	T

	BG.2
	Öngörülmemiş riskleri kime bildireceğini söyler.
	A.2.1
	1.2
	T

	BG.3
	Ramak kala durumunu iş güvenliği uzmanına nasıl ifade edeceğini açıklar.
	A.2.2
	1.2
	T

	BG.4
	Risk değerlendirmeyi kendi prosesleri açısından tarif eder.
	A.4.2
	1.4
	T

	BG.5
	Gerçekleştirilecek prosese uygun KKDlerin neler olduğunu belirtir.
	A.1.1
	1.1
	T

	BG.6
	Risk değerlendirmede belirtilmeyen riskleri listeler.
	A.4.3
	1.4
	T

	BG.7
	Acil durumlarda kendisine verilmiş görevleri sıralar.
	A.3.1
	1.3
	T

	BG.8
	İş süreçlerinin uygulanması sırasında ortaya çıkacak çevre etkilerini tarif eder.
	B.1.1
	2.1
	T

	BG.9
	Tehlikeli atıkların ara depolama işlemleri sırasında oluşabilecek riskli durumları tanımlar. 
	B.2.1
	2.2
	T

	BG.10
	Bakım sırasında ortaya çıkan çevre etkisi olan atıkları ve uzaklaştırma prosedürünü bildirir.
	B.3.2
	2.3
	T

	BG.11
	Beklenmeyen bir çevre etkisini tanımlar.
	B.1.2
	2.1
	T

	BG.12
	Taşınması ve depolanması özel önlem gerektiren atıkları listeler.
	B.2.2
	2.2
	T

	BG.13
	Temizliği gereken ekipmanların temizliği için belirlenmiş alanları tanımlar ifade eder.
	B.3.1
	2.3
	T

	BG.14
	İş emrinde belirtilen faaliyetleri gerçekleştirmek için kullanacağı talimatları ve uygulamaları bilir ifade eder.
	C.2.1.1
	3.2
	T

	BG.15
	İşlemlerin ne kadar zamanda gerçekleştirilmesi gerektiğini listeler.
	C.1.1
	3.1
	T

	BG.16
	Uygunsuz ürünü tanımlar.
	C.2.2
	3.2
	T

	BG.17
	Tutulması gereken kayıtların nasıl tutulacağını anlatır.
	C.3.1

C.4.1
	3.3
	T

	BG.18
	Tuttuğu kayıtların kime verileceğini seçer.
	C.3.2

C.4.2
	3.3
	T


b) BECERİ VE YETKİNLİKLER
	No
	Beceri ve Yetkinlik İfadesi
	UMS İlgili

Bölüm
	Yeterlilik Birimi Başarım Ölçütü
	Değerlendirme Aracı

	BY.1
	Mevzuat gereği yapılan risk değerlendirmesinde belirlenmiş olan ve gerçekleştirilecek prosese uygun KKD seçimi yapar.
	A.1.1
	1.1
	P

	BY.2
	Mevzuat gereği yapılan risk değerlendirmesinde belirlenmiş olan ve gerçekleştirilecek prosese uygun KKD kullanır.
	A.1.1
	1.1
	P

	BY.3
	KKD ler ile ilgili talimatları ve İş Güvenliği Uzmanının direktiflerini uygular.
	A.1.3
	1.1
	P

	BY.4
	Çalıştığı işyerindeki İş Güvenliği Uzmanını belirtir.
	A.1.3

A.4.3
	1.1

1.4
	P

	BY.5
	Yaptığı işten etkilenebilecek ve risk altında olduğunun farkında olmayan diğer yakın çalışanlara riskler konusunda yardım eder.
	A.2.3
	1.2
	P

	BY.6
	Acil durumlarda kendisine verilmiş görevleri yapar.
	A.3.1
	1.3
	P

	BY.7
	Acil durum tatbikatlarında verilen görevi hatasız yapar.
	A.3.2
	1.3
	P

	BY.8
	Prosesler sırasında talimatlara uygun olarak riskleri ortadan kaldırır.
	A.4.1
	1.4
	P

	BY.9
	Prosesleri ile ilgili risk değerlendirmede belirtilmeyen tespit ettiği riskleri İSG uzmanına anlatır.
	A.4.3
	1.4
	P

	BY.10
	Risk değerlendirmesinde kendi konusundaki değişiklikler ile ilgili verilen eğitimlere katılır ve talimatları uygular.
	A.4.4
	1.4
	P

	BY.11
	Proseslerle ilgili öngörülen risklere ilişkin gerekli tedbirleri üretir veya üretilmesini sağlar.
	A.2.4
	1.2
	P

	BY.12
	İş süreçlerinin uygulanması sırasında ortaya çıkacak çevre etkileri ile ilgili talimatlarda belirtilen gerekli önlemleri alır.
	B.1.1
	2.1
	P

	BY.13
	Beklenmeyen bir çevre etkisi ortaya çıktığını fark ettiğinde çevre görevlisi ve iş güvenliği uzmanlarını acilen bilgilendirir.
	B.1.2
	2.1
	P

	BY.14
	Taşınması ve depolanması özel önlem gerektiren atıklarla ilgili talimatları uygular.
	B.2.2
	2.2
	P

	BY.15
	Sorumluluk alanına giren ve geçici depoladığı atıkları ilgili yerlerine atar.
	B.2.3
	2.2
	P

	BY.16
	Prosesler sırasında kullandığı ve temizliği gereken ekipmanların temizliğini talimatlara uygun ve bu iş için belirlenmiş alanlarda gerçekleştirir.
	B.3.1
	2.3
	P

	BY.17
	Bakım sırasında ortaya çıkan ve çevre etkisi olan atıkları uzaklaştırma prosedürüne uygun olarak uzaklaştırır.
	B.3.2
	2.3
	P

	BY.18
	İşlemleri, iş emri ve talimatlara (ürün bilgi föyü, güvenlik bilgi föyü, montaj planı v.s.) uygun ve zamanında gerçekleştirir.
	C.1.1
	3.1
	P

	BY.19
	İş emrinde belirtilen işlemler dışındaki çalışmalarını amirine bilgi vererek uygular. 
	C.1.2
	3.1
	P

	BY.20
	İş emrini risk ve uygunsuz ürün oluşturmadan tamamlar.
	C.2.2
	3.2
	P

	BY.21
	İş emrindeki işlemleri işyeri talimatlarına uygun gerçekleştirir.
	C.2.1
	3.2
	P

	BY.22
	Kayıtları çalışma talimatlarında belirtilen şartlara uygun olarak düzenler.
	C.3.1
	3.3
	P

	BY.23
	Tuttuğu kayıtları talimata uygun olarak ilgili personele iletir gösterir.
	C.3.2
	3.3
	P

	BY.24
	Kontrol kayıtlarını yaptığı ölçümlere ve çalışma talimatlarında belirtilen şartlara uygun olarak oluşturur.
	C.4.1
	3.4
	P

	BY.25
	Kalite kontrol kayıtlarını talimatlara uygun olarak ilgili personele sunar.
	C.4.2
	3.4
	P

	BY.26
	Proseslerin iyileştirilmesi konularında önerilerde bulunur. 
	3.3
	3.4
	P


	[…UY…/B1] [ÖN İMALAT MONTAJI ] YETERLİLİK BİRİMİ

	1
	 YETERLİLİK BİRİMİ ADI
	Ön İmalat Montajı

	2
	 REFERANS KODU
	…UY…/B1

	3
	 SEVİYE
	3

	4
	 KREDİ DEĞERİ
	-

	5
	 A)YAYIN TARİHİ
	

	
	 B)REVİZYON NO
	

	
	 C)REVİZYON TARİHİ
	

	6
	 YETERLİLİK BİRİMİNE KAYNAK TEŞKİL EDEN MESLEK STANDARDI

	GEMİ MONTAJCISI SEVİYE 3 ULUSAL MESLEK STANDARDI - 14UMS0436-3

	7
	 ÖĞRENME ÇIKTILARI

	Öğrenme Çıktısı 1: Ön hazırlıkları gerçekleştirir.

        Başarım Ölçütleri
        1.1: İş emirleri ile belirlenmiş çalışma sahasını prosese uygun hale getirir/getirilmesini sağlar.
        1.2: İş emrinin gerçekleştirilmesinde kullanılacak makine, donanım ve KKDleri hazırlar.
Öğrenme Çıktısı 2: Ön İmalat montaj işlemini gerçekleştirir.
        Başarım Ölçütleri
        2.1: Montaj işlemi için gerekli parçaları temin eder.
        2.2: Parçalar üzerinde gerekli ön hazırlıkları ve kontrolleri yapar.
        2.3: Montaj işlemini gerçekleştirir.
        2.4: Montaj sonrası teslim işlemlerini yapar.

Öğrenme Çıktısı 3: Araç ve gereçlerin bakım ve ayarını yapar.
        Başarım Ölçütleri
        3.1: Üretim araçlarını ayarlar ve kullanır.
        3.2: Otonom bakımları yapar.
        3.3: Muayene ve test araçlarını talimatlara uygun kullanır.



	8
	 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

	 8 a) Teorik Sınav

	(T): Gemi Montajcısı (Seviye 3) mesleğinde B1 birimine yönelik teorik sınav Ek 2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine göre gerçekleştirilir. Teorik sınavda, çoktan seçmeli soru sistemi kullanılır. B1 birimi için en az 20 soru sorulur. Her soru eşit puana sahiptir. Adayın en az % 70 başarı göstermesi gerekir. Soru başına sınav süresi 1,5-2 dakikadır. Sınav soruları, bu birimde teorik sınav ile ölçülmesi öngörülen tüm başarım ölçütlerini ölçebilecek şekilde tasarlanır.



	 8 b) Performansa Dayalı Sınav

	(P): Gemi Montajcısı (Seviye 3) mesleğinde B1 birimine yönelik performansa dayalı sınav Ek 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine göre, uygulama ortamında gerçekleştirilir. Uygulama sınav kontrol listesinde aday tarafından başarılması zorunlu kritik adımlar belirlenir. Adayın, performans sınavından başarı sağlaması için kritik adımların tamamından başarılı performans göstermek koşuluyla sınavın genelinden en az %80 başarı göstermesi gerekir. Performansa dayalı uygulama sınavının süresi gerçek tesis şartlarındaki süreye karşılık gelmelidir.

	 8 c) Ölçme ve Değerlendirmeye İlişkin Diğer Koşullar

	Adayın bu birimde tanımlanan her iki sınavdan da başarılı olması gerekir. Bu birimin teorik sınavından başarı sağlayamayan aday uygulama sınavına katılım sağlayamaz. Aday, başarı sağlayamadığı bölümün sınava 1 yıl içerisinde tekrar girebilir. Ancak 1 yıldan fazla ara vermesi durumunda birimde tanımlanan her iki sınava da yeniden girmesi gerekir.

	9
	 YETERLİLİK BİRİMİNİ GELİŞTİREN
 KURUM/KURULUŞ(LAR)
	Ulaştırma, Denizcilik ve Haberleşme Bakanlığı – Tersaneler ve Kıyı Yapıları Genel Müdürlüğü

	10
	 YETERLİLİK BİRİMİNİ DOĞRULAYAN
 SEKTÖR KOMİTESİ 
	MYK Metal Sektör Komitesi

	11
	 MYK YÖNETİM KURULU ONAY TARİHİ ve
 SAYISI
	


EKLER

EK […UY…./B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandırılması için Tavsiye Edilen Eğitime İlişkin Bilgiler
EK [….UY…../ B1]-2: Yeterlilik Biriminin Ölçme ve Değerlendirmesinde Kullanılacak Kontrol Listesi

a) BİLGİLER

	No
	Bilgi İfadesi
	UMS İlgili

Bölüm
	Yeterlilik Birimi 

Başarım Ölçütü
	Değerlendirme

 Aracı

	BG.1
	Herhangi bir işe başlamadan önce amirinden iş emrini alacağını bilir.
	D.1.1
	1.1
	T

	BG.2
	İş yerindeki çalışma sahalarını ve güzergâhtaki riskleri bilir.
	D.1.4
	1.1
	T

	BG.3
	İş güvenliği uzmanından çalışmaya engel bir durum olmadığı onayını alması gerektiğini bilir.
	D.1.3
	1.1
	T

	BG.4
	İş emrinin gerçekleştirilmesinde kullanılacak ve işin gerçekleştirileceği alana götürülecek makine donanım araç ve gerecin nasıl transfer edileceğini bilir.
	D.2.2
	1.2
	T

	BG.5
	Kullanılamayacak durumda olan makine, donanımı, araç gereç, malzeme ve KKDleri sınıflandırır.
	D.2.3
	1.2
	T

	BG.6
	Teknik resim okumayı bilir.
	E.1.2
E.2.1
	2.1
	T

	BG.7
	Tesisin kaynak prosedürleri ve geminin kaynak planını okur.
	E.2.4
	2.2
	T

	BG.8
	Kaynak sonrası meydana gelen çarpılmaları ve şekil değiştirmeleri düzeltme yöntemlerini tanımlar.
	E.4.3
	2.3
	T

	BG.9
	Üretim ve kontrol araçlarının kullanım talimatlarını nereden temin edeceğini bilir.
	F.1.1
	3.1
	T

	BG.10
	Kullanılan makine ve teçhizatın periyodik bakım zamanını bilir.
	F.2.1
	3.2
	T

	BG.11
	Bakımın talimatlara uygun yapıldığına dair kayıtları nasıl tutacağını ve kime onaylatacağını bilir.
	F.2.2
	3.2
	T

	BG.12
	Proses sırasında operasyonun sağlıklı yürütüldüğünden emin olmak için gerekli olan otokontrollerin neler olduğunu ifade eder.
	F.3.1
	3.3
	T


b) BECERİ VE YETKİNLİKLER
	No
	Beceri ve Yetkinlik İfadesi
	UMS İlgili

Bölüm
	Yeterlilik Birimi Başarım Ölçütü
	Değerlendirme Aracı

	BY.1
	İş emrinde belirtilen çalışma sahasının durumuna göre gerekli iş güvenliği tedbirlerinin alındığından emin olur.
	D.1.2
	1.1
	P

	BY.2
	İş güvenliği uzmanından çalışmaya engel bir durum olmadığı onayını alır.
	D.1.3
	1.2
	P

	BY.3
	Prosese uygun makine, donanımı, araç gereç, malzeme ve KKD temin eder ve uygunsuzlukları amirine bildirir.
	D.2.1
	1.3
	P

	BY.4
	Prosese uygun makine, donanımı, araç gereç, malzeme ve KKDlerin kullanıma hazır olduklarından emin olur.
	D.2.1
	1.3
	P

	BY.5
	İş emrinin gerçekleştirilmesinde kullanılacak ve işin gerçekleştirileceği alana götürülecek makine donanım araç ve gereci iş güvenliği talimatlarına ve malzemeleri güvenlik bilgi föylerindeki talimatlara uygun ve belirlenmiş güzergâh üzerinden götürür/götürülmesini sağlar.
	D.2.2
	1.3
	P

	BY.6
	Uygulamaya başlamadan makine, donanım, araç gereç, malzeme ve KKD’ın son kontrollerini yapar.
	D.2.3
	1.3
	P

	BY.7
	İş emrinde belirtilen üretim parçalarının teminini sağlar.
	E.1.1
	2.1
	P

	BY.8
	Temin edilen üretim parçalarının uygunluğunu doğrular.
	E.1.2
	2.1
	P

	BY.9
	Üretim parçaları üzerinde yapılması gerekli olan markalama işlemlerini yapar.
	E.2.1
	2.2
	P

	BY.10
	Yapılması gerekli olan şekil verme işlemlerini gerçekleştirir.
	E.2.2
E.2.3
	2.2
	P

	BY.11
	Kaynak işlemleri için gerekli hazırlıkları yapar.
	E.2.4
	2.2
	P

	BY.12
	Üretim parçalarının imalat standartlarına uygunluğunu doğrular.
	E.2.5
	2.2
	P

	BY.13
	Üretim parçalarını teknik resme uygun olarak sabitler
	E.3.1
E.3.3
	2.3
	P

	BY.14
	Üretim parçalarının hizalanması esnasında gerekirse armador yardımı alır.
	E.3.2
	2.3
	P

	BY.15
	Sabitlenen üretim parçalarının uygunluk onayını alır.
	E.4.1
	2.4
	P

	BY.16
	Kaynak işlemi sonrası oluşması muhtemel deformasyonlar için önlem alır.
	E.4.1
	2.4
	P

	BY.17
	Montajı gerçekleştirilen parçaların taşınması amacıyla gerekli hazırlıkları yapar ve onaylatır.
	E.4.2
	2.4
	P

	BY.18
	Kaynak işlemi sonrasında oluşan şekil değiştirmeleri uygun yöntemle giderir.
	E.4.3
	2.4
	P

	BY.19
	 Iş emri ve tuttuğu kayıtları amirine iletir.
	E.4.4
	2.4
	P

	BY.20
	Üretim ve kontrol araçlarını kullanım talimatlarına uygun olarak ayarlar ve kullanır.
	F.1.1
	3.1
	P

	BY.21
	Üretim esnasında üretim araçlarında ayar ve kullanım kaynaklı bir zarar oluşmasını önler.
	F.1.2
	3.1
	P

	BY.22
	Üretim esnasında ve sonunda ayar ve kullanım kaynaklı bir risk oluşmasını engeller.
	F.1.3
	3.1
	P

	BY.23
	Kullanılan makine ve teçhizatın periyodik bakımını zamanında yaparak, bakım yetersizliğinden dolayı arıza oluşmamasını sağlar.
	F.2.1
	3.2
	P

	BY.24
	Bakımın talimatlara uygun yapıldığına dair kayıtları tutar ve İlgilisine onaylatır.
	F.2.2
	3.2
	P

	BY.25
	Proses sırasında operasyonun sağlıklı yürütüldüğünden emin olmak için gerekli otokontrolleri talimatta belirtilen muayene ve test araçları ile gerçekleştirir.
	F.3.1
	3.3
	P

	BY.26
	İş emrini tamamladığında işlemin kalite kontrol tarafından doğrulanmasını sağlar.
	F.3.2
	3.3
	P


	[…UY…/B2] [BLOK MONTAJI] YETERLİLİK BİRİMİ

	1
	 YETERLİLİK BİRİMİ ADI
	Blok Montajı

	2
	 REFERANS KODU
	…UY…/B2

	3
	 SEVİYE
	3

	4
	 KREDİ DEĞERİ
	-

	5
	 A)YAYIN TARİHİ
	

	
	 B)REVİZYON NO
	

	
	 C)REVİZYON TARİHİ
	

	6
	 YETERLİLİK BİRİMİNE KAYNAK TEŞKİL EDEN MESLEK STANDARDI

	GEMİ MAKİNE MONTAJCISI SEVİYE 3 ULUSAL MESLEK STANDARDI - 14UMS0436-3

	7
	 ÖĞRENME ÇIKTILARI

	Öğrenme Çıktısı 1: Ön hazırlıkları gerçekleştirir.

        Başarım Ölçütleri
        1.1: İş emirleri ile belirlenmiş çalışma sahasını prosese uygun hale getirir/getirilmesini sağlar.
        1.2: İş emrinin gerçekleştirilmesinde kullanılacak makine, donanım ve KKDleri hazırlar.
Öğrenme Çıktısı 2: Blok montaj işlemini gerçekleştirir.

        Başarım Ölçütleri
        2.1: Montaj işlemi için gerekli parçaları temin eder.
        2.2: Parçalar üzerinde gerekli ön hazırlıkları ve kontrolleri yapar.
        2.3: Montaj işlemini gerçekleştirir.

        2.4: Montaj sonrası teslim işlemlerini yapar.

Öğrenme Çıktısı 3: Araç ve gereçlerin bakım ve ayarını yapar.
        Başarım Ölçütleri
        3.1: Üretim araçlarını ayarlar ve kullanır.
        3.2: Otonom bakımları yapar.
        3.3: Muayene ve test araçlarını talimatlara uygun kullanır.



	8
	 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

	 8 a) Teorik Sınav

	(T): Gemi Montajcısı (Seviye 3) mesleğinde B1 birimine yönelik teorik sınav Ek 2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine göre gerçekleştirilir. Teorik sınavda, çoktan seçmeli soru sistemi kullanılır. B1 birimi için en az 20 soru sorulur. Her soru eşit puana sahiptir. Adayın en az % 70 başarı göstermesi gerekir. Soru başına sınav süresi 1,5-2 dakikadır. Sınav soruları, bu birimde teorik sınav ile ölçülmesi öngörülen tüm başarım ölçütlerini ölçebilecek şekilde tasarlanır.

	 8 b) Performansa Dayalı Sınav

	(P): Gemi Montajcısı (Seviye 3) mesleğinde B1 birimine yönelik performansa dayalı sınav Ek 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine göre, uygulama ortamında gerçekleştirilir. Uygulama sınav kontrol listesinde aday tarafından başarılması zorunlu kritik adımlar belirlenir. Adayın, performans sınavından başarı sağlaması için kritik adımların tamamından başarılı performans göstermek koşuluyla sınavın genelinden en az %80 başarı göstermesi gerekir. Performansa dayalı uygulama sınavının süresi gerçek tesis şartlarındaki süreye karşılık gelmelidir.

	 8 c) Ölçme ve Değerlendirmeye İlişkin Diğer Koşullar

	Adayın bu birimde tanımlanan her iki sınavdan da başarılı olması gerekir. Bu birimin teorik sınavından başarı sağlayamayan aday uygulama sınavına katılım sağlayamaz. Aday, başarı sağlayamadığı bölümün sınava 1 yıl içerisinde tekrar girebilir. Ancak 1 yıldan fazla ara vermesi durumunda birimde tanımlanan her iki sınava da yeniden girmesi gerekir.

	9
	 YETERLİLİK BİRİMİNİ GELİŞTİREN
 KURUM/KURULUŞ(LAR)
	Ulaştırma, Denizcilik ve Haberleşme Bakanlığı – Tersaneler ve Kıyı Yapıları Genel Müdürlüğü

	10
	 YETERLİLİK BİRİMİNİ DOĞRULAYAN
 SEKTÖR KOMİTESİ 
	MYK Metal Sektör Komitesi

	11
	 MYK YÖNETİM KURULU ONAY TARİHİ ve
 SAYISI
	


EKLER

EK […UY…./B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandırılması için Tavsiye Edilen Eğitime İlişkin Bilgiler

EK [….UY…../ B2]-2: Yeterlilik Biriminin Ölçme ve Değerlendirmesinde Kullanılacak Kontrol Listesi

a) BİLGİLER

	No
	Bilgi İfadesi
	UMS İlgili

Bölüm
	Yeterlilik Birimi 

Başarım Ölçütü
	Değerlendirme

 Aracı

	BG.1
	Herhangi bir işe başlamadan önce amirinden iş emrini alacağını bilir.
	D.1.1
	1.1
	T

	BG.2
	İş yerindeki çalışma sahalarını ve güzergâhtaki riskleri bilir.
	D.1.4
	1.1
	T

	BG.3
	İş güvenliği uzmanından çalışmaya engel bir durum olmadığı onayını alması gerektiğini bilir.
	D.1.3
	1.1
	T

	BG.4
	İş emrinin gerçekleştirilmesinde kullanılacak ve işin gerçekleştirileceği alana götürülecek makine donanım araç ve gerecin nasıl transfer edileceğini bilir.
	D.2.2
	1.2
	T

	BG.5
	Kullanılamayacak durumda olan makine, donanımı, araç gereç, malzeme ve KKDleri sınıflandırır.
	D.2.3
	1.2
	T

	BG.6
	Teknik resim okumayı bilir.
	E.1.2

E.2.1
	2.1
	T

	BG.7
	Tesisin kaynak prosedürleri ve geminin kaynak planını okur.
	E.2.4
	2.2
	T

	BG.8
	Kaynak sonrası meydana gelen çarpılmaları ve şekil değiştirmeleri düzeltme yöntemlerini tanımlar.
	E.4.3
	2.3
	T

	BG.9
	Üretim ve kontrol araçlarının kullanım talimatlarını nereden temin edeceğini bilir.
	F.1.1
	3.1
	T

	BG.10
	Kullanılan makine ve teçhizatın periyodik bakım zamanını bilir.
	F.2.1
	3.2
	T

	BG.11
	Bakımın talimatlara uygun yapıldığına dair kayıtları nasıl tutacağını ve kime onaylatacağını bilir.
	F.2.2
	3.2
	T

	BG.12
	Proses sırasında operasyonun sağlıklı yürütüldüğünden emin olmak için gerekli olan otokontrollerin neler olduğunu ifade eder.
	F.3.1
	3.3
	T


b) BECERİ VE YETKİNLİKLER
	No
	Beceri ve Yetkinlik İfadesi
	UMS İlgili

Bölüm
	Yeterlilik Birimi Başarım Ölçütü
	Değerlendirme Aracı

	BY.1
	İş emrinde belirtilen çalışma sahasının durumuna göre gerekli iş güvenliği tedbirlerinin alındığından emin olur.
	D.1.2
	1.1
	P

	BY.2
	İş güvenliği uzmanından çalışmaya engel bir durum olmadığı onayını alır.
	D.1.3
	1.2
	P

	BY.3
	Prosese uygun makine, donanımı, araç gereç, malzeme ve KKD temin eder ve uygunsuzlukları amirine bildirir.
	D.2.1
	1.3
	P

	BY.4
	Prosese uygun makine, donanımı, araç gereç, malzeme ve KKDlerin kullanıma hazır olduklarından emin olur.
	D.2.1
	1.3
	P

	BY.5
	İş emrinin gerçekleştirilmesinde kullanılacak ve işin gerçekleştirileceği alana götürülecek makine donanım araç ve gereci iş güvenliği talimatlarına ve malzemeleri güvenlik bilgi föylerindeki talimatlara uygun ve belirlenmiş güzergâh üzerinden götürür/götürülmesini sağlar.
	D.2.2
	1.3
	P

	BY.6
	Uygulamaya başlamadan makine, donanım, araç gereç, malzeme ve KKD’ın son kontrollerini yapar.
	D.2.3
	1.3
	P

	BY.7
	İş emrinde belirtilen üretim parçalarının teminini sağlar.
	E.1.1
	2.1
	P

	BY.8
	Temin edilen üretim parçalarının uygunluğunu doğrular.
	E.1.2
	2.1
	P

	BY.9
	Üretim parçaları üzerinde yapılması gerekli olan markalama işlemlerini yapar.
	E.2.1
	2.2
	P

	BY.10
	Yapılması gerekli olan şekil verme işlemlerini gerçekleştirir.
	E.2.2

E.2.3
	2.2
	P

	BY.11
	Kaynak işlemleri için gerekli hazırlıkları yapar.
	E.2.4
	2.2
	P

	BY.12
	Üretim parçalarının imalat standartlarına uygunluğunu doğrular.
	E.2.5
	2.2
	P

	BY.13
	Üretim parçalarını teknik resme uygun olarak sabitler
	E.3.1

E.3.3
	2.3
	P

	BY.14
	Üretim parçalarının hizalanması esnasında gerekirse armador yardımı alır.
	E.3.2
	2.3
	P

	BY.15
	Sabitlenen üretim parçalarının uygunluk onayını alır.
	E.4.1
	2.4
	P

	BY.16
	Kaynak işlemi sonrası oluşması muhtemel deformasyonlar için önlem alır.
	E.4.1
	2.4
	P

	BY.17
	Montajı gerçekleştirilen parçaların taşınması amacıyla gerekli hazırlıkları yapar ve onaylatır.
	E.4.2
	2.4
	P

	BY.18
	Kaynak işlemi sonrasında oluşan şekil değiştirmeleri uygun yöntemle giderir.
	E.4.3
	2.4
	P

	BY.19
	 Iş emri ve tuttuğu kayıtları amirine iletir.
	E.4.4
	2.4
	P

	BY.20
	Üretim ve kontrol araçlarını kullanım talimatlarına uygun olarak ayarlar ve kullanır.
	F.1.1
	3.1
	P

	BY.21
	Üretim esnasında üretim araçlarında ayar ve kullanım kaynaklı bir zarar oluşmasını önler.
	F.1.2
	3.1
	P

	BY.22
	Üretim esnasında ve sonunda ayar ve kullanım kaynaklı bir risk oluşmasını engeller.
	F.1.3
	3.1
	P

	BY.23
	Kullanılan makine ve teçhizatın periyodik bakımını zamanında yaparak, bakım yetersizliğinden dolayı arıza oluşmamasını sağlar.
	F.2.1
	3.2
	P

	BY.24
	Bakımın talimatlara uygun yapıldığına dair kayıtları tutar ve İlgilisine onaylatır.
	F.2.2
	3.2
	P

	BY.25
	Proses sırasında operasyonun sağlıklı yürütüldüğünden emin olmak için gerekli otokontrolleri talimatta belirtilen muayene ve test araçları ile gerçekleştirir.
	F.3.1
	3.3
	P

	BY.26
	İş emrini tamamladığında işlemin kalite kontrol tarafından doğrulanmasını sağlar.
	F.3.2
	3.3
	P
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	 YETERLİLİK BİRİMİ ADI
	Kızak Montajı
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	4
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	5
	 A)YAYIN TARİHİ
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	6
	 YETERLİLİK BİRİMİNE KAYNAK TEŞKİL EDEN MESLEK STANDARDI

	GEMİ MAKİNE MONTAJCISI SEVİYE 3 ULUSAL MESLEK STANDARDI - 14UMS0436-3

	7
	 ÖĞRENME ÇIKTILARI

	Öğrenme Çıktısı 1: Ön hazırlıkları gerçekleştirir.

        Başarım Ölçütleri
        1.1: İş emirleri ile belirlenmiş çalışma sahasını prosese uygun hale getirir/getirilmesini sağlar.
        1.2: İş emrinin gerçekleştirilmesinde kullanılacak makine, donanım ve KKDleri hazırlar.
Öğrenme Çıktısı 2: Kızak montaj işlemini gerçekleştirir.

        Başarım Ölçütleri
        2.1: Montaj işlemi için gerekli parçaları temin eder.
        2.2: Parçalar üzerinde gerekli ön hazırlıkları ve kontrolleri yapar.
        2.3: Montaj işlemini gerçekleştirir.

        2.4: Montaj sonrası teslim işlemlerini yapar.

Öğrenme Çıktısı 3: Araç ve gereçlerin bakım ve ayarını yapar.
        Başarım Ölçütleri
        3.1: Üretim araçlarını ayarlar ve kullanır.
        3.2: Otonom bakımları yapar.
        3.3: Muayene ve test araçlarını talimatlara uygun kullanır.



	8
	 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

	 8 a) Teorik Sınav

	(T): Gemi Montajcısı (Seviye 3) mesleğinde B1 birimine yönelik teorik sınav Ek 2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine göre gerçekleştirilir. Teorik sınavda, çoktan seçmeli soru sistemi kullanılır. B1 birimi için en az 20 soru sorulur. Her soru eşit puana sahiptir. Adayın en az % 70 başarı göstermesi gerekir. Soru başına sınav süresi 1,5-2 dakikadır. Sınav soruları, bu birimde teorik sınav ile ölçülmesi öngörülen tüm başarım ölçütlerini ölçebilecek şekilde tasarlanır.

	 8 b) Performansa Dayalı Sınav

	(P): Gemi Montajcısı (Seviye 3) mesleğinde B1 birimine yönelik performansa dayalı sınav Ek 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine göre, uygulama ortamında gerçekleştirilir. Uygulama sınav kontrol listesinde aday tarafından başarılması zorunlu kritik adımlar belirlenir. Adayın, performans sınavından başarı sağlaması için kritik adımların tamamından başarılı performans göstermek koşuluyla sınavın genelinden en az %80 başarı göstermesi gerekir. Performansa dayalı uygulama sınavının süresi gerçek tesis şartlarındaki süreye karşılık gelmelidir.

	 8 c) Ölçme ve Değerlendirmeye İlişkin Diğer Koşullar

	Adayın bu birimde tanımlanan her iki sınavdan da başarılı olması gerekir. Bu birimin teorik sınavından başarı sağlayamayan aday uygulama sınavına katılım sağlayamaz. Aday, başarı sağlayamadığı bölümün sınava 1 yıl içerisinde tekrar girebilir. Ancak 1 yıldan fazla ara vermesi durumunda birimde tanımlanan her iki sınava da yeniden girmesi gerekir.

	9
	 YETERLİLİK BİRİMİNİ GELİŞTİREN
 KURUM/KURULUŞ(LAR)
	Ulaştırma, Denizcilik ve Haberleşme Bakanlığı – Tersaneler ve Kıyı Yapıları Genel Müdürlüğü

	10
	 YETERLİLİK BİRİMİNİ DOĞRULAYAN
 SEKTÖR KOMİTESİ 
	MYK Metal Sektör Komitesi

	11
	 MYK YÖNETİM KURULU ONAY TARİHİ ve
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EKLER

EK […UY…./B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandırılması için Tavsiye Edilen Eğitime İlişkin Bilgiler
EK [….UY…../ B3]-2: Yeterlilik Biriminin Ölçme ve Değerlendirmesinde Kullanılacak Kontrol Listesi

a) BİLGİLER

	No
	Bilgi İfadesi
	UMS İlgili

Bölüm
	Yeterlilik Birimi 

Başarım Ölçütü
	Değerlendirme

 Aracı

	BG.1
	Herhangi bir işe başlamadan önce amirinden iş emrini alacağını bilir.
	D.1.1
	1.1
	T

	BG.2
	İş yerindeki çalışma sahalarını ve güzergâhtaki riskleri bilir.
	D.1.4
	1.1
	T

	BG.3
	İş güvenliği uzmanından çalışmaya engel bir durum olmadığı onayını alması gerektiğini bilir.
	D.1.3
	1.1
	T

	BG.4
	İş emrinin gerçekleştirilmesinde kullanılacak ve işin gerçekleştirileceği alana götürülecek makine donanım araç ve gerecin nasıl transfer edileceğini bilir.
	D.2.2
	1.2
	T

	BG.5
	Kullanılamayacak durumda olan makine, donanımı, araç gereç, malzeme ve KKDleri sınıflandırır.
	D.2.3
	1.2
	T

	BG.6
	Teknik resim okumayı bilir.
	E.1.2

E.2.1
	2.1
	T

	BG.7
	Tesisin kaynak prosedürleri ve geminin kaynak planını okur.
	E.2.4
	2.2
	T

	BG.8
	Kaynak sonrası meydana gelen çarpılmaları ve şekil değiştirmeleri düzeltme yöntemlerini tanımlar.
	E.4.3
	2.3
	T

	BG.9
	Üretim ve kontrol araçlarının kullanım talimatlarını nereden temin edeceğini bilir.
	F.1.1
	3.1
	T

	BG.10
	Kullanılan makine ve teçhizatın periyodik bakım zamanını bilir.
	F.2.1
	3.2
	T

	BG.11
	Bakımın talimatlara uygun yapıldığına dair kayıtları nasıl tutacağını ve kime onaylatacağını bilir.
	F.2.2
	3.2
	T

	BG.12
	Proses sırasında operasyonun sağlıklı yürütüldüğünden emin olmak için gerekli olan otokontrollerin neler olduğunu ifade eder.
	F.3.1
	3.3
	T


b) BECERİ VE YETKİNLİKLER
	No
	Beceri ve Yetkinlik İfadesi
	UMS İlgili

Bölüm
	Yeterlilik Birimi Başarım Ölçütü
	Değerlendirme Aracı

	BY.1
	İş emrinde belirtilen çalışma sahasının durumuna göre gerekli iş güvenliği tedbirlerinin alındığından emin olur.
	D.1.2
	1.1
	P

	BY.2
	İş güvenliği uzmanından çalışmaya engel bir durum olmadığı onayını alır.
	D.1.3
	1.2
	P

	BY.3
	Prosese uygun makine, donanımı, araç gereç, malzeme ve KKD temin eder ve uygunsuzlukları amirine bildirir.
	D.2.1
	1.3
	P

	BY.4
	Prosese uygun makine, donanımı, araç gereç, malzeme ve KKDlerin kullanıma hazır olduklarından emin olur.
	D.2.1
	1.3
	P

	BY.5
	İş emrinin gerçekleştirilmesinde kullanılacak ve işin gerçekleştirileceği alana götürülecek makine donanım araç ve gereci iş güvenliği talimatlarına ve malzemeleri güvenlik bilgi föylerindeki talimatlara uygun ve belirlenmiş güzergâh üzerinden götürür/götürülmesini sağlar.
	D.2.2
	1.3
	P

	BY.6
	Uygulamaya başlamadan makine, donanım, araç gereç, malzeme ve KKD’ın son kontrollerini yapar.
	D.2.3
	1.3
	P

	BY.7
	İş emrinde belirtilen üretim parçalarının teminini sağlar.
	E.1.1
	2.1
	P

	BY.8
	Temin edilen üretim parçalarının uygunluğunu doğrular.
	E.1.2
	2.1
	P

	BY.9
	Üretim parçaları üzerinde yapılması gerekli olan markalama işlemlerini yapar.
	E.2.1
	2.2
	P

	BY.10
	Yapılması gerekli olan şekil verme işlemlerini gerçekleştirir.
	E.2.2

E.2.3
	2.2
	P

	BY.11
	Kaynak işlemleri için gerekli hazırlıkları yapar.
	E.2.4
	2.2
	P

	BY.12
	Üretim parçalarının imalat standartlarına uygunluğunu doğrular.
	E.2.5
	2.2
	P

	BY.13
	Üretim parçalarını teknik resme uygun olarak sabitler
	E.3.1

E.3.3
	2.3
	P

	BY.14
	Üretim parçalarının hizalanması esnasında gerekirse armador yardımı alır.
	E.3.2
	2.3
	P

	BY.15
	Sabitlenen üretim parçalarının uygunluk onayını alır.
	E.4.1
	2.4
	P

	BY.16
	Kaynak işlemi sonrası oluşması muhtemel deformasyonlar için önlem alır.
	E.4.1
	2.4
	P

	BY.17
	Montajı gerçekleştirilen parçaların taşınması amacıyla gerekli hazırlıkları yapar ve onaylatır.
	E.4.2
	2.4
	P

	BY.18
	Kaynak işlemi sonrasında oluşan şekil değiştirmeleri uygun yöntemle giderir.
	E.4.3
	2.4
	P

	BY.19
	 Iş emri ve tuttuğu kayıtları amirine iletir.
	E.4.4
	2.4
	P

	BY.20
	Üretim ve kontrol araçlarını kullanım talimatlarına uygun olarak ayarlar ve kullanır.
	F.1.1
	3.1
	P

	BY.21
	Üretim esnasında üretim araçlarında ayar ve kullanım kaynaklı bir zarar oluşmasını önler.
	F.1.2
	3.1
	P

	BY.22
	Üretim esnasında ve sonunda ayar ve kullanım kaynaklı bir risk oluşmasını engeller.
	F.1.3
	3.1
	P

	BY.23
	Kullanılan makine ve teçhizatın periyodik bakımını zamanında yaparak, bakım yetersizliğinden dolayı arıza oluşmamasını sağlar.
	F.2.1
	3.2
	P

	BY.24
	Bakımın talimatlara uygun yapıldığına dair kayıtları tutar ve İlgilisine onaylatır.
	F.2.2
	3.2
	P

	BY.25
	Proses sırasında operasyonun sağlıklı yürütüldüğünden emin olmak için gerekli otokontrolleri talimatta belirtilen muayene ve test araçları ile gerçekleştirir.
	F.3.1
	3.3
	P

	BY.26
	İş emrini tamamladığında işlemin kalite kontrol tarafından doğrulanmasını sağlar.
	F.3.2
	3.3
	P


EK 2 
TERİMLER, SİMGELER VE KISALTMALAR
ACİL DURUM: İşyerinin tamamında veya bir kısmında meydana gelebilecek yangın, patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayılım, doğal afet gibi acil müdahale, mücadele, ilkyardım veya tahliye gerektiren olayları,
ARMADOR: Genellikle bir kaldırma aracı (vinç, caraskal, vb) yardımıyla, gerektiğinde kas gücünü de kullanarak, çok büyük ya da ağır nesneleri kaldırma ve taşıma konusunda uzmanlaşmış kişiyi ya da şirketi,

ATÖLYE: Tersane ya da tersane dışında, gemi yapımı kapsamında yapılacak işlerin (kesim, şekil verme, ön imalat, montaj, boru, boya, vb.) yerine getirildiği açık ya da kapalı bölümleri olan çalışma yerlerini,
BLOK: Ön imalat süreçlerinde üretilen gemi yapı elemanlarının bir araya getirilerek/montajlanarak oluşturulduğu, birleştirildiklerinde gemiyi oluşturacak ana yapı formlarını (orta kesit bloğu, çift dip bloğu, vb.),

BRAKET: Düzlemleri kesişen (dikey-yatay) elemanların bağlantısını güçlendirmek amacıyla kullanılan, çoğu zaman üçgen şekilli olarak tasarlanan destek elemanlarını,

CAKA TEZGAHI: Metal malzemelerin eğilmesi ve bükülmesi işlemlerinin yapıldığı makine tezgahını,
CARASKAL: Ağırlık kaldırmaya yarayan, zincir ve makaradan oluşan donanımı,
ÇATMAK: Ön imalat kapsamında hazırlanan yapı elemanlarını oluşturmak için gerekli parçaları teknik resim /işçilik resmi gereğince bir araya getirme işlemini,
ÇEKEK YERİ: Tam boyu altmış metreye kadar her türlü gemi/su araçlarına bakım-onarım ve kışlatma ile yirmi dört metreye kadar inşa ve tadilat hizmeti veren tesisi,

ÇEKTİRME: Hidrolik, mekanik ya da vakumlu olarak çalıştırılabilen, çeşitli kullanım alanları olan, montaj sırasında istenmeyen şekiller alan parçaları, panelleri istenilen şekle ve düzleme dönüştürme işlemine ve bu işi yapan aleti,

ÇEVRE GÖREVLİSİ:  Tesis faaliyetlerini çevresel açıdan düzenli aralıklarla kontrol eden, mevzuatlarda belirtilen yükümlülüklerin yerine getirilip getirilmediğini tespit eden, tespit ettiği çevresel riskleri tesis sorumlusu/yetkilisine bildirerek risklerin giderilmesi için önerilerde bulunan kişiyi,
ÇEVRE KORUMA: Çalışmalarda, çevreye zarar vermeyen malzemeleri veya süreçleri kullanmayı veya zararlı atıkların uygun şekilde bertaraf edilmesini,

ÇIRPI İPİ: İki nokta arasında düzgünlüğü sağlamak için, gerilerek yay gibi çekip bırakılmak yoluyla çizgi çizmekte kullanılan boyalı sicimi/ipi,
DEKUPAJ: Özellikle çelik dışı malzemelerin (alüminyum, ağaç vb.), özel edevatlar yardımıyla kesme veya orta yerlerinin boşaltılması işlemini,

ISCO: Uluslararası Standart Meslek Sınıflamasını,

İSG: İş Sağlığı ve Güvenliğini, 

KALIP: Malzemelerin elastik ve plastik şekil değiştirebilme özelliklerinden yararlanılarak, seri ve standart üretimini sağlamak üzere şekillendirme ve montaj amaçlarıyla oluşturulan donanım ve düzenekleri,

KAYNAK IŞIMASI: Göz sağlığına zarar veren, kaynak arkından yayılan görünür ve görünmez (ultraviyole) ışınları,
KKD (KİŞİSEL KORUYUCU DONANIM): Çalışanı, yürütülen işten kaynaklanan, sağlık ve güvenliği etkileyen bir veya birden fazla riske karşı koruyan, çalışan tarafından giyilen, takılan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarımı yapılmış tüm alet, araç, gereç ve cihazları,
MAPA: İmalatı gerçekleştirilen yapı malzemelerinin taşınmasında belirli kurallara göre taşıma dayanımı hesap edilerek malzemeye monte edilen ve malzemenin taşınması esnasında halat, sapan gibi taşıma aparatlarının bağlandığı halka şeklindeki malzemeyi,
MENHOL: Gemilerde perdeler, tanklar, döşekler arası malzeme ve insan geçişini sağlamak, tanklara girmek için kullanılan kapaklı sızdırmaz veya kapaksız açık girişleri,
MODEL: Montajı yapılacak yapının ölçekli bir kopyası veya prototipini,
MONTAJ: Çeşitli malzemelerden yapılmış parçaların çeşitli birleştirme metotları kullanarak teknik dokümanlarda belirtilen yerlere takılmasını, gerekli ayarlarının ve bağlantılarının yapılmasını,

PANEL: Montajlı yapıları oluşturan destek elemanları ve levhaların birleştirilmesiyle oluşturulmuş daha küçük boyutlu parçaları,
RAMAK KALA OLAY: İşyerinde meydana gelen; çalışan, işyeri ya da iş ekipmanını zarara uğratma potansiyeli olduğu halde zarara uğratmayan olayı,

RİSK DEĞERLENDİRMESİ: İşyerinde var olan ya da dışarıdan gelebilecek tehlikelerin belirlenmesi, bu tehlikelerin riske dönüşmesine yol açan faktörler ile tehlikelerden kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlaştırılması amacıyla yapılması gerekli çalışmaları,
RİSK: Tehlikeden kaynaklanacak kayıp, yaralanma ya da başka zararlı sonuç meydana gelme ihtimalini,

SIKMA: Montaj çalışmaları kapsamında, çeşitli yöntem ve ekipmanlar kullanılarak montajı yapılacak parçayı sabitleme işini,
ŞEKİL VERME: Malzemelerin elastik ve plastik şekil değiştirme özelliklerinden yararlanılarak, çeşitli ekipman ve tezgahlar yardımıyla montajlanacak parçaların soğuk veya sıcak işlemler kullanılarak, teknik dokümanlarda istenilen biçime getirilmesi işini,

TEHLİKE: İşyerinde var olan ya da dışarıdan gelebilecek, çalışanı veya işyerini etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERSANE: Her cins ve boyutta gemi ve su araçlarının inşası, bakım-onarım ve tadilatlarından biri veya bir kaçının yapılmasına imkân sağlayan teknik ve sosyal altyapı ve en az elli metre deniz cephesine sahip gemi inşa kapasitesi belirlenmiş kıyı tesisini,

TOLERANS: Kabul edilebilecek ölçü ile standart ölçü arasındaki fark veya hata payını
ifade eder.

EK 3 
Değerlendirici Ölçütleri

Zorunlu birimlerden;
1- İş Sağlığı ve Güvenliği konusunda en az A sınıfı İş Güvenliği Uzmanlığı belgesi sahibi olmak ve Gemi Sanayinde konusunda en az bir yıl mesleki tecrübeye sahip olmak,

2- Çevrenin Korunması konusunda Çevre Görevlisi belgesi sahibi olmak ve Gemi Sanayinde konusunda en az bir yıl mesleki tecrübeye sahip olmak,

3- Kalite Sistemi konusunda kalite yönetim sistemi tetkikçi veya iç tetkikçi belgesine sahip olmak ve Gemi Sanayinde konusunda en az iki tetkike katılmış olmak veya en az bir yıl mesleki tecrübeye sahip olmak,
Seçmeli birimlerde aşağıdaki ölçütlerden en az birini karşılıyor olmak;
1- Lisans düzeyinde eğitim veren teknik kurumların birinden mezun olup İlgili konuda en az iki yıl belgelendirilebilen mesleki tecrübeye sahip olmak,
2- Meslek liselerinin ilgili bölümünden mezun ve sektörde konusunda en az on yıl tecrübeye ve en az iki yıl mesleki yeterlilik belgesine sahip olmak,
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