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MESLEKİ YETERLİLİK KURUMU

Ankara, 2015

ÖNSÖZ

Atkılı Örme Operatörü (Seviye 2) Ulusal Yeterliliği 5544 sayılı Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anılan Kanun uyarınca çıkartılan “Mesleki Yeterlilik, Sınav ve Belgelendirme Yönetmeliği” hükümlerine göre hazırlanmıştır.

Yeterlilik taslağı, 22.01.2010 tarihinde imzalan işbirliği protokolü ile görevlendirilen Türkiye Tekstil Sanayii İşverenleri Sendikası (TTSİS) tarafından hazırlanmıştır. Hazırlanan taslak hakkında sektördeki ilgili kurum ve kuruluşların görüşleri alınmış ve görüşler değerlendirilerek taslak üzerinde gerekli düzenlemeler yapılmıştır. Nihai taslak MYK Tekstil, Hazır Giyim, Deri Sektör Komitesi tarafından incelenip değerlendirildikten ve Komitenin uygun görüşü alındıktan sonra, MYK Yönetim Kurulunun …/…/2015 tarih ve …. sayılı kararı ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Çerçevesine (UYÇ) yerleştirilmesine karar verilmiştir.

Yeterliliğin hazırlanması, görüş bildirilmesi, incelenmesi ve doğrulanmasında katkı sağlayan kişi, kurum ve kuruluşlara görüş ve katkıları için teşekkür eder, yararlanabilecek tüm tarafların bilgisine sunarız.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

GİRİŞ

Ulusal yeterliliğin hazırlanmasında, sektör komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yönetim Kurulu tarafından onaylanarak yürürlüğe konulmasında temel ölçütler Mesleki Yeterlilik, Sınav ve Belgelendirme Yönetmeliğinde belirlenmiştir.

Ulusal yeterlilikler aşağıdaki unsurları içermektedir;



a)Yeterliliğin adı ve seviyesi, 



b)Yeterliliğin amacı,


c)Yeterliliğe kaynak teşkil eden meslek standardı, meslek standardı birimleri/görevleri veya yeterlilik birimleri,

ç)Yeterlilik sınavına giriş için aranan şartlar,


d)Yeterlilik birimleri bazında öğrenme çıktıları ve başarım ölçütleri,


e)Yeterliliğin kazanılmasında uygulanacak ölçme, değerlendirme ve değerlendirici ölçütleri


f)Yeterlilik belgesinin geçerlilik süresi, yenilenme şartları, belge sahibinin gözetimine ilişkin şartlar,


g)Yeterliliği geliştiren kurum/kuruluş ve doğrulayan Sektör Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartları ve/veya uluslararası meslek standartları esas alınarak oluşturulur.

Ulusal yeterlilikler; 
· Örgün ve yaygın eğitim ve öğretim kurumları, 

· Yetkilendirilmiş belgelendirme kuruluşları,

· Kuruma yetkilendirme ön başvurusunda bulunmuş kuruluşlar, 

· Ulusal meslek standardı hazırlamış kuruluşlar, 

· Meslek kuruluşları ile bunların müşterek çalışmasıyla oluşturulur.

	[REFERANS KODU] ATKILI ÖRME OPERATÖRÜ (SEVİYE 2)

ULUSAL YETERLİLİĞİ

	1
	 YETERLİLİĞİN ADI
	ATKILI ÖRME OPERATÖRÜ

	2
	 REFERANS KODU
	

	3
	 SEVİYE
	2

	4
	 ULUSLARARASI SINIFLANDIRMADAKİ YERİ
	ISCO 08: 8152 

	5
	 TÜR
	-

	6
	 KREDİ DEĞERİ
	-

	7
	 A)YAYIN TARİHİ
	

	
	 B)REVİZYON NO
	00

	
	 C)REVİZYON TARİHİ
	-


    referans oluşturmaktır. 

	

	9
	 YETERLİLİĞE KAYNAK TEŞKİL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

	Atkılı Örme Operatörü (Seviye 2) Ulusal Meslek Standardı-10UMS0083-2

	10
	 YETERLİLİK SINAVINA GİRİŞ ŞART(LAR)I

	-

	11
	 YETERLİLİĞİN YAPISI

	 11-a) Zorunlu Birimler 

	15UY00..-2/A1 İş Sağlığı ve Güvenliği ile Çevresel Önlemler ve Kalite Yönetim Sistemi

15UY00..-2/A2 Hazırlık, Atkılı Örme ve Sonlandırma İşlemleri

	 11-b) Seçmeli Birimler 

	-

	 11-c) Birimlerin Gruplandırılma Alternatifleri ve İlave Öğrenme Çıktıları

	Sınav ve Belgelendirme için başvuran adayın mesleki yeterliliğini belgeleyebilmesi için A1, A2 birimlerinin tümünde başarılı olması gerekir.

	12
	 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

	Atkılı Örme Operatörü (Seviye 2) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanımlanan sınavlara tabi tutulur. Adayların yeterlilik belgesini alabilmeleri için birimlerde tanımlanan sınavlardan başarılı olmaları şartı vardır. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayalı sınavlar, her bir birim için ayrı ayrı yapılabileceği gibi birlikte de yapılabilir. Ancak her birimin değerlendirmesi bağımsız yapılmalıdır.

Yeterlilik birimlerinin geçerlilik süresi, birimin başarıldığı tarihten itibaren 2 yıldır. Yeterlilik birimlerinin birleştirilerek bir yeterliliğin elde edilebilmesi için tüm birimlerin geçerliliğini koruyor olması gerekmektedir.

	13
	 BELGE GEÇERLİLİK SÜRESİ
	Atkılı Örme Operatörü (Seviye 2) yeterlilik belgesinin geçerlilik süresi, 5 (beş) yıldır.

	14
	 GÖZETİM SIKLIĞI
	Belge geçerlilik süresi içerisinde adaylar gözetime tabi tutulur. Adayın performansı belge aldığı tarihten itibaren 2. yıl ile 3. yıl arasında sınav ve belgelendirme kuruluşunun belirleyeceği gözetim yöntemi ile değerlendirilir. 
Gözetim sonucu performansı yeterli bulunmayan veya gözetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle yapılamayan belge sahiplerinin belgeleri askıya alınır.  Askı nedeni ortadan kalkan belge sahiplerinin belgelerinin geçerliliği geçerlilik süresi sonuna kadar devam eder.

	15
	BELGE YENİLEMEDE UYGULANACAK ÖLÇME-
DEĞERLENDİRME YÖNTEMİ
	Beş (5) yıllık geçerlilik süresinin sonunda belge sahibinin performansı aşağıda tanımlanan yöntemlerden en az biri kullanılarak değerlendirmeye tabi tutulur;

a)  5 yıl belge geçerlilik süresi içinde yeterlilik belgesi kapsamında toplamda en az 2 yıl çalıştığına dair resmi kayıt, 

b) Yeterlilik kapsamında yer alan yeterlilik birimleri için tanımlanan Uygulama (performans) Sınavı (P1) 

Değerlendirme sonucu olumlu olan adayların belge geçerlilik süreleri 5 yıl daha uzatılır.

	16
	YETERLİLİĞİ GELİŞTİREN KURULUŞ(LAR)
	Türkiye Tekstil Sanayii İşverenleri Sendikası (TTSİS)

	17
	YETERLİLİĞİ DOĞRULAYAN SEKTÖR KOMİTESİ
	MYK Tekstil, Hazır Giyim, Deri Sektör Komitesi

	18
	MYK YÖNETİM KURULU ONAY TARİHİ VE SAYISI
	


	[Referans Kodu] /A1 İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ İLE ÇEVRESEL ÖNLEMLER VE KALİTE YÖNETİM SİSTEMİ YETERLİLİK BİRİMİ

	1
	 YETERLİLİK BİRİMİ ADI
	İş Sağlığı ve Güvenliği ile Çevresel Önlemler ve Kalite Yönetim Sistemi

	2
	 REFERANS KODU
	/A1

	3
	 SEVİYE
	2

	4
	 KREDİ DEĞERİ
	-

	5
	 A)YAYIN TARİHİ
	

	
	 B)REVİZYON NO
	00

	
	 C)REVİZYON TARİHİ
	-

	6
	 YETERLİLİK BİRİMİNE KAYNAK TEŞKİL EDEN MESLEK STANDARDI

	Atkılı Örme Operatörü (Seviye 2) Ulusal Meslek Standardı-10UMS0083-2

	7
	 ÖĞRENME ÇIKTILARI

	Öğrenme Çıktısı 1: İş sağlığı ve güvenliği ile ilgili alınan önlemleri açıklar.
Başarım Ölçütleri:
1.1 İş süreçlerinde uyması gereken iş sağlığı ve güvenliğine ilişkin kuralları açıklar. 

1.2 İş ve makineye göre alması gereken güvenlik önlemlerini sıralar.
1.3 Acil durum ve çıkış prosedürlerini açıklar.

Öğrenme Çıktısı 2: Çevre koruma mevzuatına ve kalite gerekliliklerini açıklar.
Başarım Ölçütleri:

2.1 Çevre mevzuatının meslekle ilgili gereklerini açıklar
2.2 Doğal kaynakları verimli kullanılması ile ilgili yöntemleri açıklar. 
2.3 İşe ait kalite gerekliliklerini açıklar.



	8
	 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

	 8 a) Teorik Sınav

	(T1): A1 birimine yönelik teorik sınav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine göre gerçekleştirilir. Teorik sınavda adaylara en az 12 soruluk 4 seçenekli çoktan seçmeli ve her biri eşit puan değerinde yazılı sınav uygulanmalıdır. Çoktan seçmeli sorularla düzenlenmiş sınavda yanlış cevaplandırılan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapılmaz. Sınavda adaylara her soru için ortalama iki dakika zaman verilir. Yazılı sınavda soruların en az % 60’ına doğru yanıt veren aday başarılı sayılır. Sınav soruları, bu birimde teorik sınav ile ölçülmesi öngörülen tüm bilgi ifadelerini (Ek A1-2) ölçmelidir.


	 8 b) Performansa Dayalı Sınav

	

	Bu birime yönelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diğer birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde tanımlanmış olup, bu kapsamda söz konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin ölçme ve değerlendirmesi yapılacaktır.

	 8 b) Ölçme ve Değerlendirmeye İlişkin Diğer Koşullar

	Yeterlilik birimlerinin geçerlilik süresi birimin başarıldığı tarihten itibaren 2 yıldır.   

	9
	YETERLİLİK BİRİMİNİ GELİŞTİREN
KURUM/KURULUŞ(LAR)
	Türkiye Tekstil Sanayii İşverenleri Sendikası (TTSİS)

	10
	YETERLİLİK BİRİMİNİ DOĞRULAYAN SEKTÖR KOMİTESİ 
	MYK Tekstil, Hazır Giyim, Deri Sektör Komitesi

	11
	MYK YÖNETİM KURULU ONAY TARİHİ ve
SAYISI
	


YETERLİLİK BİRİMİ EKLERİ
EK A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandırılması için Tavsiye Edilen Eğitime İlişkin Bilgiler
Eğitim İçeriği
1.Örme İşlemlerinde İş Sağlığı ve Güvenliği, Kaza Önlemleri, Kişisel Koruyucu Donanımlar/Makine Koruyucuları 

2.Meslekle İlgili Terimler, Simgeler, Kısaltmalar ve Temel Kavramlar 

3.Meslekle İlgili Araç, Gereç, Ekipman ve Malzeme 

4.Temel İlk Yardım 

5.Temel Çevre Mevzuatı 
6.Kalite Yönetimindeki Temel Kavramlar ve Uygulamaları
EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Ölçme ve Değerlendirmesinde Kullanılacak Kontrol Listesi

a) BİLGİLER
	No
	Bilgi İfadesi
	UMS İlgili Bölüm
	Yeterlilik Birimi Başarım Ölçütü
	DeğerlendirmeAracı

	BG.1
	İş sağlığı ve güvenliği ile ilgili iş yerine ve mevzuata ait normları açıklar.
	A.1.1

	1.1
	T1

	BG.2
	İşe uygun kişisel koruyucu donanımları açıklar.
	A.1.2
	1.1
	T1

	BG.3
	Acil durumlarda kullanılacak müdahale araçlarını açıklar.
	A.1.3
	1.1
	T1

	BG.4
	Çalışma bölgesinde risk oluşturabilecek faktörleri açıklar.
	A.2.1
	1.2
	T1

	BG.5
	Makine ve araç gereçlerin çalışma prensiplerine göre alınacak önlemleri sıralar.
	A.2.2
	1.2
	T1

	BG.6
	Çalışma ortamında tehlike oluşturabilecek durumları sıralar.
	A.3.1 
A.3.2
	1.3
	T1

	BG.7
	Acil durumlarda uygulanacak çıkış ve kaçış prosedürlerini açıklar.
	A.3.3
	1.3
	T1

	BG.8
	Çevre koruma standart ve yöntemlerini açıklar.
	B.1.3
	2.1
	T1

	BG.9
	Dönüştürülebilen malzemelerin geri kazanımı için yapılması gereken ayrımı, sınıflandırmayı ve depolamayı açıklar.
	B.2.1

B.2.2
	2.1
	T1

	BG.10
	Doğal kaynakların tasarruflu ve verimli bir şekilde kullanılması ile ilgili yöntemleri açıklar.
	B.3.1

B.3.2
	2.2
	T1

	BG.11
	İşe uygun araç, alet, donanım ve sistemin kalite gerekliliklere uygun olarak nasıl kullanıldığını açıklar.
	C.1.1-

 C.1.2
	2.3
	T1

	BG.12
	Yetkisi dahilindeki hata ve arıza nedenlerini belirler ve bunları giderme proseslerini açıklar.
	C.2.1,

 C.2.3
 C.2.4
	2.3
	T1


	…....-2/A2 HAZIRLIK, ATKILI ÖRME VE SONLANDIRMA 

YETERLİLİK BİRİMİ

	1
	 YETERLİLİK BİRİMİ ADI
	Hazırlık, Atkılı Örme ve Sonlandırma

	2
	 REFERANS KODU
	…...-2/A2

	3
	 SEVİYE
	2

	4
	 KREDİ DEĞERİ
	-

	5
	 A)YAYIN TARİHİ
	

	
	 B)REVİZYON NO
	00

	
	 C)REVİZYON TARİHİ
	-

	6
	 YETERLİLİK BİRİMİNE KAYNAK TEŞKİL EDEN MESLEK STANDARDI

	Atkılı Örme Operatörü (Seviye 2) Ulusal Meslek Standardı-10UMS0083-2

	7
	 ÖĞRENME ÇIKTILARI

	Öğrenme Çıktısı 1: İSG, çevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Başarım Ölçütleri:
1.1 Gerçekleştirdiği işlerde İSG kurallarını uygular.
1.2 Gerçekleştirdiği işlerin çevre etkilerini ve kalitesini gözetir.
1.3 Kaliteyi sağlamak için teknik gereklilikleri uygular. 
Öğrenme Çıktısı 2: Üretime hazırlık ve makine takip işlemlerini yapar.

Başarım Ölçütleri:
2.1 Üretim planına ve talimatlara göre malzeme, araç, gereç ve ekipman hazırlığı yapar.

2.2 Bobinleri cağlığa yerleştirerek gerginlik kontrol aparatına ipliği bağlar.

2.3 Makineyi üretime hazırlar.
2.4 Makineyi talimatlara uygun olarak temizler.

2.5 Makinenin çalışmasını talimatlara uygun olarak takip eder.
2.6 Ürünü makineden çıkartır.

2.7 Makineyi bir sonraki üretim için temizler ve hazırlar.


	8
	 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

	 8 a) Teorik Sınav

	(T1): A2 birimine yönelik teorik sınav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine göre gerçekleştirilir. Teorik sınavda, adaylara en az 10 soruluk 4 seçenekli çoktan seçmeli ve her biri eşit puan değerinde yazılı sınav uygulanmalıdır. Çoktan seçmeli sorularla düzenlenmiş sınavda yanlış cevaplandırılan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapılmaz. Sınavda adaylara her soru için ortalama iki dakika zaman verilir. Yazılı sınavda soruların en az % 60’ına doğru yanıt veren aday başarılı sayılır. Sınav soruları, bu birimde teorik sınav ile ölçülmesi öngörülen tüm bilgi ifadelerini (Ek A2-2) ölçmelidir.

	 8 b) Performansa Dayalı Sınav

	(P1): A2 birimine yönelik performansa dayalı sınav Ek A2- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine göre gerçekleştirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafından başarılması zorunlu kritik adımlar belirlenir. Adayın, performans sınavından başarı sağlaması için kritik adımların tamamından başarılı performans göstermek koşuluyla sınavın genelinden asgari % 70 başarı göstermesi gerekir. Performansa dayalı sınav gerçek veya gerçeğine uygun olarak düzenlenmiş çalışma ortamında gerçekleştirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamamı performansa dayalı sınav ile ölçülmelidir.

	 8 c) Ölçme ve Değerlendirmeye İlişkin Diğer Koşullar

	Birim için öngörülen sınavların geçerlilik süresi sınavın başarıldığı tarihten itibaren 1 yıldır. Birimin elde edilebilmesi için başarılan sınav tarihleri arasındaki süre farkı bir yılı geçemez.
Yeterlilik birimlerinin geçerlilik süresi birimin başarıldığı tarihten itibaren 2 yıldır. 
 Adayın kendi ve diğer kişilerin can güvenliğini tehlikeye sokacak bir davranış göstermesi halinde sınava son verilir. 

	9
	YETERLİLİK BİRİMİNİ GELİŞTİREN
KURUM/KURULUŞ(LAR)
	Türkiye Tekstil Sanayii İşverenleri Sendikası (TTSİS)

	10
	YETERLİLİK BİRİMİNİ DOĞRULAYAN
SEKTÖR KOMİTESİ 
	MYK Tekstil, Hazır Giyim, Deri Sektör Komitesi

	11
	MYK YÖNETİM KURULU ONAY TARİHİ ve
SAYISI
	


YETERLİLİK BİRİMİ EKLERİ
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandırılması için Tavsiye Edilen Eğitime İlişkin Bilgiler

Eğitim İçeriği;
1.Örme İşlemlerinde İş sağlığı ve güvenliği, kaza önlemleri, kişisel koruyucu donanımlar/makine koruyucuları 
2.Temel Çevre Mevzuatı 
3. Kalite Yönetimindeki Temel Kavramlar ve Uygulamaları
4.Tekstil Teknolojisi
4.1.Temel atkılı örme kumaşlar
4.2.Temel atkılı örme ve elemanları
4.2.1.Atkılı örme öncesi makine bakım ve örme elemanları kontrolü
4.2.2.Atkılı örmede bobinlerin çağlığa dizimi
4.2.3.Atkılı örmede ipliği sevk ünitelerinden geçirme
4.2.4.Atkılı örme makinelerinde kumaş üretimi
4.3.Atkılı örmede kumaş hataları ve işlem dokümantasyonu
EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Ölçme ve Değerlendirmesinde Kullanılacak Kontrol Listesi
a) BİLGİLER

	No
	Bilgi İfadesi
	UMS İlgili Bölüm
	Yeterlilik Birimi Başarım Ölçütü
	Değerlendirme Aracı

	BG.1
	Üretim planına göre uygun olan hammadde ve yardımcı malzemeleri tanır.
	D.2.1

D.2.2
	2.1
	T1

	BG.2
	Üretim reçetesine göre uygun olan araç, gereç, ekipmanı tanır.
	D.3.1
	2.1
	T1

	BG.3
	Bobinleri cağlığa/çardağa yerleştirme yöntemlerini sıralar.
	E.1.1 E.1.5
	2.2
	T1

	BG.4
	İpliği gerginlik kontrol aparatına bağlama işleminde dikkat edilmesi gereken noktaları açıklar.
	E.2.1 E.2.2
	2.2
	T1

	BG.5
	Makineyi temizleme yöntemlerini açıklar.
	E.4.1-E.4.2
	2.4
	T1

	BG.6
	Üretilen kumaşın talimatlara uygun olarak testlerinin neler olduğunu açıklar.
	F.1.3
	2.5
	T1

	BG.7
	Makine üzerindeki ikaz ışıklarının anlamlarını ve yapılması gerekenleri açıklar.
	F.2.1 F.2.2
	2.5
	T1

	BG.8
	Kumaş/çorap/eldiven’de oluşabilecek hataları tanır.
	F.4.1
F.4.2 H.6.1 H.6.2
	2.5
	T1

	BG.9
	Kumaş/çorap/eldiven’de oluşabilecek hataların  nedenlerini açıklar.
	F.4.1
F.4.2 H.6.1 H.6.2
	2.5
	T1

	BG.10
	Ürünün sonlandırma işlemini açıklar.
	G.1.1-G.1.4


	2.6
	T1


b) BECERİ VE YETKİNLİKLER

	No
	Beceri ve Yetkinlik İfadesi
	UMS İlgili Bölüm
	Yeterlilik Birimi Başarım Ölçütü
	Değerlendirme Aracı

	*BY.1
	İşyerine ait İSG kurallarına uygun şekilde üretimi gerçekleştirir.
	A.1.1
	1.1
	P1

	*BY.2
	Yapılan işe uygun kişisel koruyucu donanımları (KKD) kullanır.
	A.1.2
	1.1
	P1

	BY.3
	 Çalışma bölgesinde karşılaşabileceğe risklere karşı makine çevresini kontrol ederek önlem alır.
	A.2.1


	1.2
	P1

	BY.4
	 Atıkları verilen talimatlar doğrultusunda diğer malzemelerden ayrıştırır. 
	B.2.1


	1.2
	P1

	BY.5
	Atıkların güvenli olacak şekilde geçici depolamasını yapar.
	B.2.2
	1.2
	P1

	BY.6
	İşlem formlarında yer alan talimatlara ve planlara göre kalite gerekliliklerini uygular.
	C.1.1
	1.3
	P1

	BY.7
	Araç, alet, donanım ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun çalışır.
	C.1.2
	1.3
	P1

	BY.8
	Üretim planındaki hammadde ve yardımcı malzemeleri hazırlar.
	D.1.1,

D.2.1-
D.2.2


	2.1
	P1

	BY.9
	Verilen talimata göre üretim planına uygun araç, gereç ve ekipmanı hazırlar.
	D.3.1
D.3.2
	2.1
	P1

	*BY.10
	İstenilen ürünün, özelliklerine dikkat ederek cağlığa/çardağa bobinleri yerleştirir.
	E1.1-E.1.4
	2.2
	P1

	BY.11
	İplik uçlarını bağlar
	E.1.5
	2.2
	P1

	BY.12
	İpliği gerginlik kontrol aparatının üstünde ve uygun tansiyonda (gerilim) olacak şekilde yerleştirir.
	E.2.1 E.2.2
	2.2
	P1

	BY.13
	Uygun boydaki kumaş sarma silindirini/ruloyu yuvarlak örme makinesine takar.
	E.3.1 E.3.2
	2.3
	P1

	BY.14
	Makineyi temizler.
	E.4.1
	2.4
	P1

	*BY.15
	Makineyi çalıştırdıktan sonra, çıkan kumaşın akışını gözle takip eder.  
	C.1.4-

F.1.1
	2.5
	P1

	BY.16
	İlk çıkan ürün için numune onayı alır.
	F.1.2-

F.1.4
	2.5
	P1

	BY.17
	Makine üzerindeki ikaz lambalarını kontrol eder.
	F.2.1-F.2.2
	2.5
	P1

	BY.18
	Gerginlik kontrol aparatını takip eder.
	F.3.1
F.3.2
	2.5
	P1

	BY.19
	Hatalı örülen kumaş bölümünü talimatlara uygun olarak işaretler ya da keser./Hatalı ürünü ayırır.
	C.1.3

C.2.2

F.4.1-F.5.3
	2.5
	P1

	BY.20
	Yuvarlak örme makinesinde kumaş topunu  keser. 
	G.1.2-G1.3
	2.6
	P1

	BY.21
	Kumaş topuna/ürüne üretildiği makine ve imalat bilgilerini ekler.
	G.1.4
	2.6
	P1

	BY.22
	Örme makinesini bir sonraki üretim için temizler ve hazırlar.
	G.3.1-G.3.2
	2.7
	P1


YETERLİLİK EKLERİ
EK 1: Yeterlilik Birimleri
[Referans Kodu] /A1 İş Sağlığı ve Güvenliği ile Çevresel Önlemler ve Kalite Yönetim Sistemi

[Referans Kodu] / A2 Hazırlık, Atkılı Örme ve Sonlandırma İşlemleri
EK2: Terimler, Simgeler ve Kısaltmalar

ATKILI ÖRME: Çapraz sıra yönünde ilerleyen iplik kullanarak birbirine bağlanmış ilmekler oluşturmak suretiyle yapılan örme kumaş imalatı şeklini,

BOBİN: Masuralar üzerine sarılı durumdaki belli bir miktar ipliği,

CAĞLIK: Makineye beslenecek bobinlerin dizildiği sehpayı,

ÇELİK: Yuvarlak örme makinesinde desene göre dizilen ve iğnelere rehberlik eden makine parçası elemanını,
ELASTAN: Orijinal uzunluğuna göre 6-10 kat uzayabilen tekstil lifini,
FURNİSÖR: İpliği iğneye taşıyan pozitif besleme elemanını, 
ISCO: Uluslararası Standart Meslek Sınıflaması’nı,

IZGARA: Çözgülü örme makinesinde ipliklerin geçirildiği levhayı,

İĞNE: Örme makinelerinde örme işlemini gerçekleştiren metal elemanı,

İSG: İş sağlığı ve güvenliğini,

KİŞİSEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Çalışanı, yürütülen işten kaynaklanan, sağlık ve güvenliği etkileyen bir veya birden fazla riske karşı koruyan, çalışan tarafından giyilen, takılan veya tutulan tüm alet, araç, gereç ve cihazları,

KUMAŞ AÇICI: Kumaş kontrol makinesinde kumaşın eni boyunca düzgün ilerlemesini sağlayan helisel silindirleri,
LEVENT: Çözgü ipliklerinin üzerine sarıldığı iki tarafı kapaklı silindiri,

LOT: Tanımlanmış tip ve kaliteye sahip malzeme grubunu,
MERDANE: Üretilen kumaşın ruloya aktarılmasını ve sarılmasını sağlayan silindiri,

NUMUNE: Herhangi bir maddenin bütün özelliklerini içeren küçük bir örneğini,
PARTİ: Aynı özelliklere sahip ve aynı zamanda üretilmiş malzeme grubunu,

PLAKA: İğnelerin dizilmiş olduğu silindirik platformu,
PLATİN: Örme makinelerinde örme işlemini gerçekleşmesine yardımcı olan metal elemanı,

RİSK: Tehlikeden kaynaklanacak kayıp, yaralanma ya da başka zararlı sonuç meydana gelme ihtimalini,
RULO: Kumaşın üzerine sarıldığı silindirik kartonu,

SET: Bir partinin cağlığa yüklenen bobin grubunu,

TARAK: Çözgülü örme makinesinde ipliklerin örme işlemine düzgün bir şekilde yönlendirilmesini sağlayan makine parçasını,

UÇUNTU: Üretim sırasında ortaya çıkan toz ve lif parçalarını,

ÜRETİM REÇETESİ: Üretimde kullanılacak malzemelerin isimleri ve niceliklerini ile üretim yöntemlerini ve koşullarını tanımlayan yazılı kısa bilgiyi

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey İlerleme Yolları

"Atkılı Örme Seviye 2" olarak çalışan bireylerin "Çözgülü Örme Seviye 3" Ulusal Yeterliliğinde belirtilen öğrenme çıktılarını edinmeleri halinde mesleklerinde dikey olarak ilerleme ve "Çözgülü Örme Seviye 3" yeterlilik belgesi alma imkanları vardır.
EK 4: Değerlendirici Ölçütleri

Ölçme, değerlendirme konusunda bilgili olması gereken değerlendiricilerin aşağıdaki ölçütlerden en az birini karşılıyor olması gerekmektedir. 

1. Üniversitelerin ilgili bölümlerinden eğitim almış veya eğitmen olarak çalışmış olmak 

2. En az 3 yıl tekstil/örme işleri ile ilgili deneyimli, meslek yüksekokullarının ilgili 

bölümlerinden mezun tekniker olmak 

3. En az 5 yıl tekstil/örme işleri ile ilgili deneyimli, meslek liselerinin ilgili bölümlerinden mezun olmak. 
4. En az 7 yıl tekstil/örme işleri ile ilgili deneyimli, Örme Operatörü (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesi sahibi olmak.
Yukarıdaki özelliklerden en az birine sahip olan ve ölçme ve değerlendirme sürecinde görev alacak değerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmiş kuruluşlar tarafından mesleki yeterlilik sistemi, kişinin görev alacağı ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslararası/ulusal meslek standart(lar)ı, ölçme-değerlendirme ve ölçme-değerlendirmede kalite güvencesi konularında eğitim sağlanmalıdır.

EK 5(*): Resmi Görüşe Gönderilmesi Öncesinde Yeterlilik Taslağına Katkıda Bulunan Kurum/Kuruluşlar
Boyteks Tekstil Sanayi Tic. A.Ş.

Hisar Örme
Maydın Çorapları

Mısırlı Triko

Özcanlar Tekstil Tic. A.Ş
EK 6(*): Yeterlilik Taslağının Görüşe Gönderildiği Kurum ve Kuruluşlar
-

EK 7(*): Yeterlilik Taslağına ilişkin Kurum ve Kuruluşlardan Gelen Görüşler ve Gelen Görüşlerin Değerlendirilmesine ilişkin Form
-

EK 8(*): Yeterliliğin Kazanılmasında Uygulanacak Ölçütlerin Belirlenmesi Amacıyla Gerçekleştirilen Pilot Çalışmaya Yönelik Bilgiler
-

EK 9(*): Yeterlilik Sınavına Giriş Şartları ve Belge Geçerlilik Süresine İlişkin Açıklamalar
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