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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BALTA: Agaci kesme, yarma, yontma vb. islerde kullanilan agac¢ sapli, ¢elikten araci,

BOYLAMA (BOY KESME): Isaretlenmis yerlerden olmak iizere yuvarlak odunun
uzunluguna dik yonde kisimlara ayrilmasini,

BUDAK: Govdenin her yil bir yillik halka olusturup ¢ap hacmi yaparak genisleme siirecinde
dallarin veya dal ¢ikintilarinin gévde odunu igerisine gdmiilmesiyle olusan yapiy1,

CEKTIRME: Devirme y&niiniin ters tarafina egik agaclarin devrilmesinde, yatik govdenin
yol kenarmma cekilmesinde, dayali agaclarin disiiriilmesinde halat ve makara aygitlariyla
birlikte kullanilan ve insan giicii ile ¢alisan ¢ekme gerecini,

DEVIRME KESISI: Devirme oyugunun acildig: tarafin tersi yoniinden baslanarak agacin
devirme yoniine dogru yapilan kesisi,

DEVIRME OYUGU: Agacin kesim hattindaki ¢apmin 1/5-1/3"1i kadar derinlikte yaklasik
45°lik agiz agis1 ile devirme yoniinde agilan kama sekilli yapiy1,

EGRILIK: Agac govdesinin dogrusalliktan saparak herhangi bir yone yonlenmesini,

GOVDE PRESI: Devirme sirasinda yarilma olasiligi olan dikili agaglar1 devirme kesisi
yapilacak yerin hemen {lizerinden, riizgar ve kar devrigi agaglar1 dibe yakin uygun bir
yerinden ¢evreleyerek sikistirmaya yarayan araci,

ISCO: Uluslararas1 Meslek Standartlar1 Siniflandirmasi’ni,
ISG: s Saghg ve Giivenligi’ni,

KAMA: Agacin kolay devrilmesi ve devirme yoniiniin kontrol altinda tutulmasi amaciyla
devirme kesisi kesim hattina ¢akilan 6zel hazirlanmis ahsap parcalari,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karst korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KONIKLIK: Agaclarda kokten uca dogru cap azalist,

LIF KIVRIKLIGI: Liflerin aga¢ govdesi boyunca dogrusalliktan sapmasi, kiiciik veya
biiyiik bir ac1 teskil etmek suretiyle, spiral seklinde govde etrafinda toplanmasin,

MOTORLU ZINCIiR TESTERE: Tahrigini motordan alan ve bir lama iizerine yerlestirilmis
zincirle kesim yapan kesim makinesini,
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RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasiligi ile sonuglarmin bilesimini,

SAPIN: Dayali agacin diisiiriilmesinde, biiyiik ¢apli tomruk ve yatik govdelerin gevrilmesi,
yuvarlanmasi ve siiriitiillmesinde yiikleme, bosaltma, vb. islerde kullanilan aleti,

TAHRA: Bir tiir egri budama bigcagini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

TEHLIKE ALANI: Agac kesim sahasinda kesilecek agacin cevresinde aga¢ boyunun iki kati
kadar capa sahip alani,

TOMRUK: Cap1 en az 21cm boyu en az 150cm olan yuvarlak odunu,

TOMRUKLAMA: Tomruk ol¢ii standartlar1 ve yuvarlak odunun yapisal o6zellikleri
(kusurlar1) goz oniine alinarak yuvarlak odunun kisimlara ayrilmasi (boy kesimi) islemlerini,

YUVARLAK ODUN: Tomruk 6l¢ii standartlar1 ve yuvarlak odunun yapisal 6zellikleri
(kusurlar1) goz 6niine alinarak yuvarlak odunun kisimlara ayrilmasi (boy kesimi) islemlerini,

ifade eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 4



Tomruklama Operatdrii (Seviye 3) / /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
ICINDEKILER

Lo GIRIS oeeereeeeeectetsseesesesssssesesesesssssssesssessssesssssesssssessssssssssesssssssssssesssssssessssessssssess 6

2. MESLEK TANITIMI....iiiiiiiiiniinsninsensssissssssssnsssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 7
2.1, MeSleK TaNIML.cccceeiiiseicssnrecssnnecsssnesssnesssncssssnessssssssssesssssesssssesssssesssssessssssssssssssssses 7
2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri........ccceevcneeccsccnnencsanns 7
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler ..........ccccvereceivnercccccneeccscsnnnecsnns 7
2.4.  Meslek ile TIZili DiSEr MEVZUAL.......ceereerererererrrrereresessssasesesesessssssessssssssssassssssssssssens 8
2.5. Calisma Ortamil Ve KOSUIIArT.ueuiiiiiiiiiinnnnneeiicccssssssssnnessiscssssssssssssssssscssssssssssssssscsssss 8
2.6. Meslege Iliskin Diger GereKIIKIET ...........coveverrerererereseareresesesesssesesesssessssesesssessssens 8

3. MESLEK PROFILIucuiinincncincincinsincsesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 9
3.1. Gorevler, islemler ve Basarim OICHIETT .......ceuererreercrerenerreereserenssesesesessnsssesesenes 9
3.2. Kullamlan Aracg, Gere¢ ve EKIPMAN....ccouiiiivveicisnicssanisssnncsssencssnscsssnsssssssssssssssnns 17
3.3, Bilgi Ve BeCETIler ..uuuueicueriiiniiisniicsnncnsnncssnncsssncsssncssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 17
3.4, Tutum ve DAVIANISIAL .....ueeiiiiiveeiicinnnniccsssnsicssssnssecssssssesssssssssssssassssssssssssssssnanss 18

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME .........coovvcereeirercnerenncrenenes 19

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 5



Tomruklama Operatdrii (Seviye 3) / /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Tomruklama Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan "Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik" ve "Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektdor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y 6netmelik" hiikiimlerine gére MY K'nin
gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmistir.

Tomruklama Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alnarak degerlendirilmis, Agag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Tomruklama Operatorii (Seviye 3); kesimine karar verilerek damgalanmis agaglar1 uygun
yontem ve teknikleri kullanarak kokii dibine deviren; dal, ur, siskinlik ve kabuk gibi kisimlari
govdeden ayirarak yuvarlak odunu ortaya ¢ikaran; yuvarlak odunu da ilgili standartlara gore
boylayarak/kisimlara ayirarak tomrugu tireten kisidir.

Tomruklama ile ilgili yapilan tiim islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan ve
kalitesinden iistlerine kars1 sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun olarak
calisir. Tomruklama siireci icerisinde yaptigi islemlerde kullanilan makine ve aletlerin verimli
calismast ve kendisine yardimei olarak birlikte calistigi is arkadaslarinin is emniyetinden de
sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 6210 (Ormancilik ve ormancilikla ilgili islerde ¢aligsanlar)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 Sayil1 Cevre Kanunu

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Agir ve Tehlikeli isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y6netmeligi

Calisanlarin Is Saghig ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Y &netmelik
Cevre Denetim Yonetmeligi

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Girtilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

[lkyardim Y&netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Saglig1 ve Is Giivenligi Tiiziigii

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y &netmelik
Makine Emniyeti Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Orman Emvalinin Istihsaline Ait Y&netmelik

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim YOnetmeligi

Ayrica, is sagligi ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirlikte olan diger mevzuat, kanun, tiizikk
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.
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2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslege iligkin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortami ve Kosullan

Tomruklama iglemi orman arazilerinde yapilmaktadir. Giiriilti, titresim, ¢amur, toz, koku,
yiiksek sicaklik, asir1 soguk, kaygan zemin, zorlamali viicut pozisyonlari, agir yiik kaldirma,
yagmur-kar-dolu gibi iklimsel etkiler calisma ortamu ile ilgili olumsuzluklardir. Meslegin
icras1 esnasinda is sagligi ve giivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Tomruklama Operatorii (Seviye 3), calisma alaninda faaliyetlerini yiiriitiirken
uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
A.l11 Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili isveren tarafindan diizenlenen egitimlere katilir.
is saglig1 ve giivenligi A2 Is ;agllgl ve giivenligi yonetmeligindeki kendisi ile ilgili yiikiimliiliikleri yerine
. L getirir.
A.l konusundaki yasal ve isyerine
ait kurallari uygulamak Al3 Uyap isa?et ve levhalarlpl talimatlar vc.lo'grult'usunde’l 'yerlestirir, tomruklama
faaliyetleri sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.
A.l4 Is saghg1 ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araglarmi kullanir.
A2l Tomruklama faaliyetlerinin gerektirdigi is elbiselerini giyer ve koruyucu
donanimlar kullanir.
Is saglig1 ve giivenligi, A2.2 Agaclarin devrilmesi ve tomruklama aninda personelin giivenligini gozetir.
tehlike, risk ve acil durum . . - : B
A Tomruklarin taginma ve istiflenmesinde diisme ve devrilmeleri engelleyecek
kurallarini uygulamak A23 . .
sekilde yerlestirme ve calisma yapar.
(devami var) A . - .
Herhangi bir kazaya meydan vermemek icin kullanilan makine ve ara¢ gerecleri
. . . . A24 . L U
Tehlikeleri ve riskleri tertip ve diizen igerisinde kullanir.
A2 azaltmak A2S5 Yangin tehlikesini azaltmak i¢in alan igerisinde sigara igmez, ates yakmaz ve
- yanici-parlayict maddeleri kontrol altinda tutar.
A2.6 Kazalara sebebiyet vermemek i¢in makine ve aletlerde emniyet kurallarina uygun
- olarak ¢aligir.
Olas1 yanginlarin bilylimesini engellemek igin diisiik yogunluklu alevlere
A2.7 < o
miidahale tekniklerini bilir.
A28 [k yardim arag ve gereclerini talimatlar dogrultusunda kullanir.
A29 Ik yardim tekniklerini ilgili yonetmelige gore uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
A31 Anlik olarak ortaya ¢ikan tehlikeleri hizli bir sekilde ortadan kaldirmaya yonelik
- tatbikatlara katilir.
Ishsla.lﬁhgl.vlf guvet'lllzgl, A3 Acil durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarint {istlerine ve gerekli
A | tehlike, risk ve acil durum uygulamak . durumlarda ilgili kurumlara bildirir.
kurallarin1 uygulamak
A33 Acil durumlarda kagis prosediirlerini uygular. Acil durum c¢alisma ve

tatbikatlarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
B.11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o calismalarina katilir.
ki tandart
B.1 Cf:vre On.m.la stancart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
yontemlerini uygulamak B.1.2 ratilr
B.13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevreye olan etkilerini gdzleyerek zararli
o sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katilir.
Cevre koruma mevzuatina . . e et . . .. .
B Cevresel risklerin Déoniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siniflamay1
uygun ¢alismak B.2.1 . o .
B.2 azaltilmasima katkida ekip arkadaslarini da bilgilendirerek yapar ve yaptirir.
bulunmak B2 Islem sirasinda ve hazirhik asamalarinda KKD ve malzemeleri kullanir ve/veya
- digerlerine kullandirir.
Dogal kaynaklarin B3.1 Dogal kaynaklarin ve isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi icin
B3 titkketiminde tasarruflu hareket - gerekli tespit ve planlama caligsmalarina katilir.
etmek B3.2 Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarmi tasarruflu ve verimli bir sekilde

kullanarak diger personelin de kullanimini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
C.1.1 Tomruklama ile ilgili talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.1.2 Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C.13 Kullanilan makine ve aletlerin kalite gerekliliklerine uygun ¢aligir.
C21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
] o ) ) prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
Kalite yonetim sistemi
C dokiimanlarina uygun C.23 Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
caligmak
C3.1 Operasyon bazinda yaptig1 ¢calismalarin 6n goriilen kalitede olmasini saglar.
C3 Yapilan galismalarin kalitesini C32 Islemlerinin uygunlugunu denetleme calismalarinda kendisine verilen gérevleri
) denetim altinda tutmak - yapar.
C.33 Kesimi yapilan tomruklarin 6ngdriilen 6zelliklere uygunlugunu gozetir.
Siireclerde saptanan hata ve C4.1 Kalitesizlige neden olan hatalar1 saptar ve hatalarin kaydini tutar.
C4 arizalar1 engelleme
¢ahigmalarina katilmak C4.2 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve talimatlar1 uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
D.11 Kesim yapilacak alanin giris ve ¢ikislarina "kesim alanidir” levhasini yerlestirir.
D12 Kesimi yapilacak agacin bulundugu yerin arazisini meyil, tiimsek, ¢ikinti, toprak
o ozelligi, agag siklig1 agisindan inceler.
D.1.3 Kesim sahasi 6zelligine en uygun devirme yoniinii belirler.
D14 Kesimi yapilacak agaglarin kokii dibi etrafindaki kuru dal, yaprak ve ot gibi
D.1 Kesim sahasini diizenlemek o maddeleri temizler.
D.1.5 Agacin kokii dibindeki kesim hazirliklarini yapar.
D16 Kesilecek agacin etrafinda aga¢ boyunun iki kati kadar capli alan1 "tehlike alan1"
o olarak belirler.
DT Calismalarin kesintisiz ve verimli sekilde siirdiiriilmesi i¢in, ¢alisma alanin
o inceleyerek yapilacak igin geregine uygun olarak diizenleme yapar.
D.2.1 Kesim alaninda yeterli miktarda kama hazirlar.
D Kesim hazirhig: yapmak D22 Motorlu testerede kullanilmak iizere giinlilk ¢calismaya yetecek miktarda yakiti
- hazir bulundurur.
. Kullanilacak malzeme, D.2.3 Motorlu testereyi ve kesicisini ¢aligmaya hazir hale getirir.
) makine ve aletleri hazirlamak D.2.4 Balta, halat, manivela demiri, trifor, sapin, govde presi ve ¢evirme gengeli gibi
- aletleri hazirlar.
D.2.5 Tomruklama faaliyetleri i¢in gerekli kontrol araglarini ve cihazlarini kullanir.
D2.6 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin iISG kapsaminda
- uygunlugunu denetler.
D.3.1 Kullanilan makina ve aletleri is bitiminde temizler ve toplar.
Is bitiminde makine, alet ve D3.2 Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni
D.3 alan temizligini yapmak - gosterir ve kesim sahasinda belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.3 Yapilan ¢aligmalar hakkinda istlerini bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
E.11 Devirme yoniinii goz liniine alarak agacin kesim hattindaki ¢apinin 1/5-1/3’0
o kadar derinlikte olmak iizere tam yatay olarak devirme oyugu tabanini keser.
E.1 Devirme oyugunu agmak
Devirme oyugu tabani ile tavani kesisini mutlaka ¢akistirarak ve devirme oyugu
E.1.2 esiginin mutlaka diiz bir ¢izgi olmasini saglayarak yaklasik 45 derecelik agiz agisi
ile devirme oyugu tavanin keser.
E.2.1 Devirme yoniinii kontrol eder, gerekirse diizeltme yapar.
Tehlike bolgesinin emniyetini kontrol ederek devirme oyugu tabanindan g¢apin
E.2.2 1/10’u kadar yiiksekten devirme oyugunun ters tarafindan tam yatay olarak
Agac1 kokil dibine devirme kesimini yapar.
devirmek, yuvarlak odunu E23 Devirme oyugu tavanina ¢apin 1/10’u oraninda mesafe kalincaya kadar devirme
E elde etmek ve tomruklama oo kesimine devam eder.
yapmak E.2 Devirme kesisini yapmak Testereyi yatay diizlemde dogrusal olarak geriye ¢eker ve emniyetli bir yere
(Devamui var) E.24
birakir.
E.2.5 Ikinci defa tehlike bolgesinin emniyetini kontrol ederek kamalama yapar.
Agac¢ devrilmeye baslaymnca kagis yoluna cekilir ve komsu agaglarin catilart
E.2.6
serbest kalincaya kadar bekler.
E27 Cok kalin, egik, egri ve egimli arazilerde bilylimiis agaclara 6zel devirme kesisi
- tekniklerini uygular.
E31 Govde hizasindan olmak iizere dal ¢apina uygun makine ve aletleri kullanarak
- dallar1 govdeden ayirir.
E3 Vuvarlak odunu clde etmek E3.2 Varsa ur ve govde siskinliklerini gévde hizasindan olmak {izere uygun makine ve
aletleri kullanarak keser.
E33 igne yaprakli aga¢ yuvarlak odunlarinin kabuklarini kabuk soyma aletlerini

kullanarak soyar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Yuvarlak odunlarin yilizeylerindeki kusurlari, yuvarlak odundaki cap azalisini
E.4.1 /konikligi, egriligi, tomruklarla ilgili ¢ap ve uzunluk standartlarini géz Oniine
alarak igaretlenmis yerlerden yuvarlak odunda boylama yapar.
Agaci kokii dibine -
devirmek, yuvarlak odunu E42 Tomruk olarak géz oniine alinamayan agacin dal kisimlarinda sanayi odunu
E elde etmek ve tomruklama | E.4 Tomruklama yapmak kesimi yapar.
yapmak E43 Kesimi yapilmis tomruklarin kalin u¢ ¢api tarafindaki alin kisimlarina tomrugun
o ozellikleri ile ilgili talimatlara uygun sekilde igaretleme yapar.
E.4.4 Tomruklarn tiir, ¢ap, boy ve kalite durumuna gore istiflenmesini saglar.
¢ap, boy g g
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Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 Meslekle ilgili yayinlar takip eder.

Mesleki gelisime iligkin
faaliyetleri yiirlitmek

Meslekle ilgili yaynlari,

F.1 teknolojik geligsmeleri izlemek
F.1.2 Tomruklama ile ilgili malzeme makine ve aletlerinin tanitildig1 fuarlara katilir.
F.2.1 Meslekle ilgili kurslara, sertifika programlarina katilir.
N{?S,lddlf ilgili h;ZII;?t l(‘il F.2.2 Meslekle ilgili katildigi egitimler sonucunda elde ettigi bilgileri mesleginde
F2 egitim, kurs vb. faaliyetlere - kullanir. Ogrendiklerini calistig1 ekiple paylasir.
katilmak
F.2.3 Biriminde ise yeni baslayanlara isin detay1 hakkinda gerekli egitimi verir.
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Tomruklama Operatdrii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Anahtar takimi
Balta

Cektirme
Cevirme ¢engeli
Cift kollu testere
Govde presi
Halat

[lkyardim kiti

A N AR o e

. Kama

—_ —
— O

. Kazma-Kiirek

[a—
N

maskesi, koruyucu gozliik)
13. Levye
14. Makine yagi
15. Manila (manivela)
16. Manivela demiri
17. Mazot ve benzin
18. Motorlu zincir testere

Kabuk soyma makine ve aletleri

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, is ayakkabisi, eldiven, baret, gaz maskesi, toz

19. Olgme ve markalama aletleri (kalem, ahsap ve serit metre, vb.)

20. Pastran kollar1

21. Sapin

22. Tahra

23. Telsiz-telefon

24, Trifor

25. Uyart isaret ve levhalari
26. Yagmurluk

27. Yangin sondiiriicii

28. Zincir

3.3. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

A N AR o e

Ahsap isleme makine ve aletleri kullanma bilgi ve becerisi
Agag yapisal 6zellikleri bilgisi

Cevre koruma standartlar1 bilgisi

Ekip iginde ¢aligma yetenegi

El aletlerini kullanma bilgisi

El becerisi

El-g6z koordinasyon yetenegi

[k yardim bilgi ve becerisi

10. Isaret bilgisi
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11. Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

12. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

13. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

14. Kullandig1 makinelerin basit arizalarini giderebilme bilgisi

15. Kullanilan kesici aletlerin bakimini yapabilme bilgisi

16. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

17. Mesleki terim bilgisi

18. Motorlu zincir testerenin basit arizalarim giderebilme, zinciri motora sokiip takabilme
bilgisi

19. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi

20. Standart dlgtiler bilgisi

21. Temel matematik bilgisi

22. Tomruklama siireci ile ilgili alan bilgi ve becerisi

23. Tomruklama siirecinde kullanilan makine ve aletleri kullanma bilgi ve becerisi

24. Tomruklamada kullanilan kesici aletlerin bakimini yapabilme bilgisi

25. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma bilgisi

26. Yazili ve sozlii iletisim yetenegi

27. Zamani iyi kullanma becerisi

34. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Calisma donanimi ve makinelerinin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Ekip icinde uyumlu ¢aligmak
Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

. Isyerine ait ara¢ ve gereglerin kullanimina 6zen gostermek

. Kendisinin ve diger kisilerin glivenligini gézetmek

Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

. Sorumluluklarii bilmek ve zamaninda yerine getirmek

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarin1 dikkatle algilayip degerlendirmek

Tehlike faktorleri konusunda duyarli olmak

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Yenilik¢i olmak ve mesleki gelismelere agik olmak

XNk DD =

—_ =
— O

[ T o T Y G SO
VN W
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDiRME

Tomruklama Operatorii (Seviye 3) meslek standardim1 esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgcme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢er¢evesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi
M. Nurettin OZDEBIR, ASO — Yénetim Kurulu Baskani

Mehmet DOGANLAR, ASO — Yénetim Kurulu Uyesi
Yilmaz KAYAASLAN, ASO — Yoénetim Kurulu Uyesi
Oya GORKMEN, ASO — Genel Sekreter Vekili

Salih YAVUZ, ASO - Insan Kaynaklar1 Miidiirii

Levent SOYKAN, ASO - insan Kaynaklar1t Memuru

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri
Prof.Dr. Erol BURDURLU, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Boliimii

Doc.Dr. Kemal YILDIRIM, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Boliimii

Y .Dog.Dr. Nihat DONGEL, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Boliimii

Dr. H. Ozgiir IMIRZI, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Bolimii

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Fusun CELEBI Ersa Mobilya

Abdullah CETINKOL Tepe Mobilya

Eylem YALCIN Nurus Mobilya

Cengiz YARDIBI Lazzoni Mobilya

Unsal OZKAYA Casa Mobilya

Selguk ALTUN Mopas Mobilya

Yasin SENTURK Hitit Mobilya

Metin NERGIZ Nergiz Dekorasyon Tasarim Mobilya
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3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Agagsan A.S.

Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Siteler Geng Isadamlar1 Dernegi

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Artvin Coruh Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Béliimii
Bartin Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Mithendisligi Bolimii

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Devlet Personel Baskanligi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DiSK)

Dumlupinar Universitesi Simav Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi
Bolimii

Diizce Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Boliimii
Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Gaziantep Sanayi Odasi

Hak-Is Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odas1 (ISO)

Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)

Istanbul Universitesi Orman Fakiiltesi Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii

[zmir Ticaret Odas1

Kahramanmaras Siitcii Imam Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi
Bolumi

Karabiik Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Béliimii
Karadeniz Teknik Universitesi, Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
Kastamonu Entegre Aga¢ Sanayi ve Ticaret A.S.

Kastamonu Universitesi Orman Fakiiltesi Orman Endiistri Miithendisligi Boliimii

Kayseri Sanayi Odasi
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Konya Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi (KOSGEB)
MEB Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Midirligi

MEB Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

MEB Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

MEB Saglik Isleri Dairesi Baskanlig

MEB Ticaret ve Turizm Ogretimi Genel Miidiirliigii

Mobilya Sanayi Is Adamlar1 Dernegi (MOBSAD)

Mobilya ve Dekorasyon Sanayicileri ve Isadamlar Dernegi

Mugla Universitesi Teknoloji Fakiiltesi Agacisleri Endiistri Miihendisligi Boliimii

Ofis Mobilyalar1 Sanayi ve Isadamlar1 Dernegi (OMSIAD)

Orta Anadolu Ihracatcilar Birligi (OAIB)

SS MASKO Istanbul Mobilya ve Ahsap Esya Imalatcilari Kiigiik Sanayi Sitesi Yap1 Kooperatifi
Siileyman Demirel Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
Tarim Orman-Is Sendikasi

Teknik Egitim Vakfi (TEKEV)

TMMOB Orman Miihendisleri Odas1

Tiirkiye Agac Isleri Esnaf ve Sanatkarlar1 Federasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkérlari Konfederasyonu (TESK)

Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Tiirkiye Is Kurumu (ISKUR)

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

Tirkiye Mobilya Sanayicileri Dernegi (MOSDER)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Orman Iscileri Sendikas1
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Tiirkiye Orman Uriinleri ithalatcilar1 ve Sanayicileri Dernegi

Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig1 (YOK)

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ali Riza ERCAN Bagkan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu )
[Than KOCATURK Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 )

Hatice Tiilay ALPMAN Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 )

Erdem KAPLAN Uye (Cevre ve Orman Bakanlig1 )

Lokman Hekim AKSEN Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 )

Prof. Dr. Turgay AKBULUT

Vecdet Fehmi SENDIL

Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Bagkanlig:)

Uye (Tiirkiye Odalar Borsalar Birligi )

Halit BAYHAN Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu )

Kemal ESIN Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu )

Ahmet Murat AKINCI Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu )
Kenan KALAYCI Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu )

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskam (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Bagkanlig:)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Oguz BORAT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagskanlig: Temsilcisi)
Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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