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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BESLEME HIZI: is par¢asinin makine tablas1 iizerinde bir dakikada kat ettigi mesafeyi,

EKSTRAKTIF: Agacin yapisi i¢inde bulunan tanenler, lignanlar, flavonoidler gibi polar
maddeleri veya terpenler, yag asitleri, recine asitleri, mumlar ve alkoller gibi nonpolar
maddeleri,

EMISYON: Gaz ya da gaz ve partikiil (toz, talas) karisimlarmin atmosfere verilmesini,

FORKLIFT: istiflerin ve tomruklarin bir noktadan bir noktaya tasinmasinda kullanilan
catalli makineyi,

ISCO: Uluslararas1 Meslek Standartlar1 Siniflandirmasi’ni,
ISG: Is Sagh@ ve Giivenligi’ni,

KALIP: Ozdes parcalar istenilen 6l¢ii tamlig1 sinirlar igerisinde ve en kisa zamanda iireten,
malzeme sarfiyati ve insan giicliniin asgari diizeyde tutulmasina yardimci olan ve takim
tezgahlar ile ¢alisabilen aygiti,

KINIS: Parca yiizey ve kenarlarma acilan U sekilli kanal,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karsi korunmak icin kisilerce giyilmek, takilmak veya tasinmak amaciyla
tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet veya malzemeyi; kisiyi ayni anda bir veya daha fazla
muhtemel risklere karsi korumak amaciyla iiretici tarafindan bir biitiin haline getirilmis birgok
cihaz, alet veya malzemeden olugsmus bir donanimi; belirli bir faaliyetin yapilmasi igin
korunma amaci olmaksizin, tasinan veya giyilen donanimla birlikte kullanilan, ayrilabilir veya
ayrilamaz nitelikteki koruyucu cihaz, alet veya malzemeyi,

MASIF AHSAP: Herhangi bir agac tiiriine ait keresteden bigilerek elde edilen katmansiz
ahsap malzemeyi,

OSILASYON: Zimpara ve delik makinelerinde kesicilerin saga sola periyodik salinimini,

PALET: Uzerine iiretimde kullamlacak malzeme ve is parcalarinin istiflendigi transpalet ve
forklift ile tasimalarda kullanilan althigi,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

SEKILLENDIRME: Ahsap malzeme yiizey ve kenarlarini profil agma islemlerini,
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TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TRANSPALET: Elle kontrol edilen ve paletli istiflerin taginmasinda kullanilan hidrolik
catalli tagima aracint,

ZIVANA: Parcgalarin bas kisimlarma agilan daha dar prizmatik ¢ikintiyr ve bu ¢ikintinin
karsilig1 olarak parca kenarlarina agilan dikdortgensel veya karesel deligi,

ifade eder.
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1. GIRIS

Ahsap Isleme Makineleri Operatérii (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan "Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik" ve "Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y o6netmelik" hiikiimlerine
gore MYK'nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmistir.

Ahsap Isleme Makineleri Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri almarak degerlendirilmis, Agac Isleri, Kagit ve Kagit
Uriinleri Sektdr Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yénetim Kurulunca
onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Ahsap Isleme Makineleri Operatorii (Seviye 3); herhangi bir ahsap iiriin iiretimine esas olmak
iizere ahsap isleme makinelerini bigcme, rendeleme, sekillendirme, boy kesme, delme,
birlestirme, kenar kaplama-masifleme ve zimparalama gibi temel islemler i¢in hazirlayan ve
bu temel islemleri ilgili makinelerde gerceklestiren kisidir.

Calistig1 makinelerde malzeme islemeye yonelik yaptigi tiim islemleri dogru, zamaninda ve
ongoriilen kalite seviyesinde yapmaktan sorumludur. Is talimatlarma uygun olarak calisir.
Sorumluluk alan1 disindaki sorunlari ve aksakliklari listlerine bildirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7523 (Agag isleme takim tezgahi kurucular1 ve operatorleri)

2.3. Saghik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 Sayil1 Cevre Kanunu

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1t Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi

Calisanlarin Is Saghig ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Y &netmelik
Cevre Denetim YoOnetmeligi

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Girtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

[lkyardim Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is¢i Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y &netmelik
Makine Emniyeti Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Ydnetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim Y Onetmeligi

Ayrica, is saghigl ve glivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikkte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

Meslek ile ilgili diger mevzuat bulunmamaktadir.
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2.5. Calisma Ortami ve Kosullar:

Ahsap isleme makineleri operatorii her tiirlii ahsap iiriin ve/veya mobilya iireten firmalarin
masif ve panel hatlarinda/boliimlerinde caligmaktadirlar. Baz1 makinelerde yiiksek devir ve
giiriiltii s6z konusudur. Bu nedenle calisma ortami genelde cok giriiltiillidiir. Ahsap
malzemenin islenmesi esnasinda ortaya c¢ikan toz/talast emecek aspirator tesisatinin
olmamasi, yetersiz ¢aligmasi veya iyi planlanmamasi durumunda toz emisyonu ve koku da
ortaya cikabilmektedir. Meslegin icrasi esnasinda is saghigi ve giivenligi Onlemlerini
gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Ahsap Isleme Makineleri Operatorii
(Seviye 3), caligma alaninda faaliyetlerini yiiriitiirken uygun kisisel koruyucu donanimi

kullanir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
A.l11 Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili isveren tarafindan diizenlenen egitimlere katilir.
is saglig1 ve giivenligi A2 Is ;agllgl ve giivenligi yonetmeligindeki kendisi ile ilgili yiikiimliiliikleri yerine
. L getirir.
A.l konusundaki yasal ve isyerine
ait kurallari uygulamak Al3 Uyari isaret Ve'lthalarml talvim‘atlar’dogrul'u’lsunda yerlestirir, doseme faaliyetleri
sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.
A.l4 Is saglhg1 ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araglarimi kullanir.
A2l Makine operatorliigiiniin  gerektirdigi is elbiselerini giyer ve koruyucu
- donammlari kullanr.
is saglig ve giivenligi, A22 Ugucu madde emisyonunun kisa ve uzun vadeli zararhi etkisine karsi ¢alisma
i ] ) alaninda hava degisimi saglar.
tehlike, risk ve acil durum - ; ; - . ; .
A Makinelerde islenen malzeme ve is pargalarinin diismesini ve devrilmesini
kurallarini uygulamak A23 S
engelleyecek sekilde istifleme yapar.
(devami var) . - - . -
A4 Herhangi bir kazaya meydan vermemek i¢in makine, ara¢ ve gereglerini tertip ve
Tehlikeleri ve riskleri - diizen icerisinde kullanir.
A2 azaltmak A2S5 Yangin tehlikesini azaltmak i¢in ortam igerinde sigara igmez, ates yakmaz ve
- yanici-parlayict maddeleri kontrol altinda tutar.
A2.6 Kazalara sebebiyet vermemek i¢in makine ve aletlerde emniyet kurallarina uygun
- olarak galigir.
Olas1 yanginlarin bilylimesini engellemek i¢in diisik yogunluklu alevlere
A2.7 ) o LT
miidahale tekniklerini bilir.
A28 [k yardim arag ve gereclerini talimatlar dogrultusunda kullanir.
A29 Ik yardim tekniklerini ilgili yonetmelige gore uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
A31 Anlik olarak ortaya ¢ikan tehlikeleri hizli bir sekilde ortadan kaldirmaya yonelik
- tatbikatlara katilir.
Ishsla.lﬁhgl.vlf guvet'lllzgl, A3 Acil durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarint {istlerine ve gerekli
A | tehlike, risk ve acil durum uygulamak . durumlarda ilgili kurumlara bildirir.
kurallarin1 uygulamak
A33 Acil durumlarda kagis prosediirlerini uygular. Acil durum c¢alisma ve

tatbikatlarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
B.L.1 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o calismalarina katilir.
Cevre koruma standart ve . . .
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 IC(Jaet\lflrle; koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevreye olan etkilerini gozleyerek zararli
o sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katilir.
Cevre koruma mevzuatina . . e et . . .. .
B Cevresel risklerin Déniistiirtilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siniflamay1
uygun ¢aligmak B.2.1 Kib ark bileilendirerek
B2 azaltilmasima katkida ekip arkadaglarini da bilgilendirerek yapar.
bulunmak .
B.2.2 Islem sirasinda ve hazirlik agsamalarinda KKD ve malzemeleri kullanir.
Dogal kaynaklarin B3.1 Dogal kaynaklarin ve isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin
B3 titkketiminde tasarruflu hareket - gerekli tespit ve planlama caligsmalarina katilir.
. etmek B3.2 Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarmi tasarruflu ve verimli bir sekilde
kullanir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
C.1.1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini
o uygular.
C.1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.1.2 Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C.13 Kullandig1 makine ve aletlerin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, dzel
] o ) ) prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
Kalite yonetim sistemi
C dokiimanlarina uygun C.23 Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
caligmak
C3.1 Operasyon bazinda yaptig1 ¢aligmalarin 6n goriilen kalitede olmasini saglar
C3 Yapilan galismalarin kalitesini C32 Islemlerinin uygunlugunu denetleme ¢alismalarinda kendisine verilen gérevleri
) denetim altinda tutmak - yapar.
C33 Islemleri tamamlanan parga veya iiriinlerin 6ngériilen 6zelliklere uygunlugunu
- denetler.
. C4l Kalitesizlige neden olan hatalar1 saptar ve hatalarin nedenlerinin belirlenmesi i¢in
Stireglerde saptanan hata ve o diizeltici ve onleyici faaliyet talep formunu doldurur.
C4 arizalar1 engelleme
¢ahigmalarina katilmak C4.2 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
D11 Makinenin hareketli aksamlarini kontrol eder, yetkisi dahilindeki diizeltmeleri
D.1 Makineyi ve aksamlarini o yapar, sorumlulugunda olmayan aksakliklari iistlerine bildirir.
kontrol etmek D.1.2 Makine ylizeylerini temizler.
D.1.3 Makineyi ¢alistirarak makinenin fonksiyonelligini kontrol eder.
D.2.1 Kesici milini ilgili makine talimatina gore sabitler.
D.2.2 Uygun aparatla kesici sikigtirma sistemini gevsetir.
D.2.3 Kesiciyi yatagindan/yerinden ¢ikarir.
D2 Kesicileri degistirmek D24 Bilenmis olan' Yeya y'em kesiciyi donng; yoniinii esas alarak sikistirma
elemanlariyla birlikte yerine/yatagina yerlestirir.
D25 Uygun aparatlarla donme yoniinlin tersine kesiciyi talimatlara uygun olarak
- sikistirir.
D.2.6 Serbest elle ve makineyi agip kapatarak kesici ile ilgili son kontrolii yapar.
DAL flgili makinenin siper, kesici, devir, baski merdanesi vb. ayarlarmi talimatlara
- larak .
Makineyi isleme . o ) Huygun o ?ra }fapar — -
D hazirlamak D3 Islemle ilgili makine ayarlarmi | D.3.2 Deneme iglemi yaparak kesici ve siper ayarlarini kontrol eder.
) ve deneme islemini yapmak D.3.3 Yapilacak isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
ey Calisma siiresince kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin ISG kapsaminda
- uygunlugunu denetler.
D.4.1 Kullanilacak malzemeleri igin Ozelliklerine gore secer ve yeterli miktarda
o calisma alanina tasir.
D.4 Calisma alanin1 diizenlemek D.4.2 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, ig alanini inceleyerek
o ¢aligma alaninda igin geregine uygun olarak diizenleme yapar.
D4.3 Malzeme ve iiriinlerin korunmasi i¢in gerekli dnlemleri alir.
D.5.1 Kullanilan makine ve aletleri is bitiminde temizler ve sabit olmayanlari yerlerine
- yerlestirir.
i bitiminde makine, alet ve D.5.2 Isﬂ sagligi ve giivenligi sartlarmi gozeterek caligma alanini temizler ve
D5 lan temizlizini i diizenlemesini yapar.
alan temizigimt yapma D.5.3 Is sagligi ve giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda
- gereken Ozeni gdsterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.54 Yapilan ¢aligmalar hakkinda iistlerini bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
E.1.1 Makineyi talimatlara uygun olarak ¢alistirir.
E.12 Kesilecek olan pargay1 veya malzemeyi istiften alir ve boyuna yonde diizgiin bir
Daire ve serit testereli o sekilde makine tablasma yerlestirir.
E.1 makinelerde bigme yapmak E.13 Parcayi/malzemeyi sipere dayayip agag tiirli ve islem kalitesine uygun besleme
o hiziyla ilerleterek bigme islemini yapar.
E.1.4 Pargay1 makine tablasindan alarak diizgiin bir sekilde istife yerlestirir.
E.1.5 Tiim pargalar islendikten sonra makineyi kapatir.
E.2.1 Makineyi talimatlara uygun olarak ¢alistirir.
£ Rendelenecek pargay1 veya malzemeyi istiften alir ve boyuna yonde diizgiin bir
- sekilde makine tablasma yerlestirir.
£23 Parcayi/malzemeyi agag tiirli, parca/malzeme genisligi ve islem kalitesine uygun
E Makinede islem yapmak - besleme hiziyla ilerleterek bir yilizeyi yeterli talas kalinligi ile rendeler.
(Devanu var) E.2.4 Rendelenen yiizeyi sipere dayayarak komsu dik ylizeyi yeterli talas kalinligi ile
rendeler.
Planya ve kalnlik E.2.5 Parcayi/malzemeyi makine tablasindan alarak diizgiin bir sekilde istife yerlestirir.
E.2 makinelerinde rendeleme E.2.6 Kalinligr ¢ikarilacak par¢a/malzeme istiflerini kalinlik makinesine tasir.
yapmak £ Pargalarin/malzemelerin rendelenmis yiizeylerinden birini dogrusal sekilde
- makine alt tablasina yerlestirerek bir tarafin net kalinligini ¢ikarir.
E.2.8 Kalmlig1 ¢ikarilmis parcalar diizgiin bir sekilde istife yerlestirir.
£.2.9 Tim pargalarin tek tarafli kalinliklarmi gikardiktan sonra istifleri makinenin
- oniine tasir.
£.2.10 Rendelenmis diger yiizeyi makine alt tablasina dogrusal sekilde yerlestirerek diger
- tarafin net kalinligini ¢ikarir ve diizgiin bir sekilde istife yerlestirir.
E.2.11 Tiim pargalar islendikten sonra makineyi kapatir
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
E.3.1 Makineyi talimatlara uygun olarak ¢aligtirir.
E.3.2 Pargayi istiften alir ve boyuna yonde diizgiin bir sekilde makine tablasina
Diiz pargalarda sekillendirme Sekillendirme yapilacak ylizeyi/yiizeyleri sipere dayayip el veya otomatik iticiler
E3 yapmak / profil - kordon E3.3 ile pargay1 agag tiirii ve kalmliga uygun besleme hizinda ilerleterek sekillendirme
acmak islemini yapar.
E.34 Pargay1 makine tablasindan alarak diizgiin bir sekilde istife yerlestirir.
E.3.5 Tiim pargalari isledikten sonra makineyi kapatir.
E4.1 Makineyi talimatlara uygun olarak ¢aligtirir.
E4.2 Parcay: istiften alir, kaliba yerlestirir ve ilgili aparatlarla sabitleme islemini yapar.
Kalib1 rulmana/pime veya pargayi1 kaliba dayayip agagc tiirii ve kalinliga uygun
Egmegli parcalarda kalipla E.4.3 besleme hiziyla parcayi ilerleterek ilgili yiizeyde/yiizeylerde sekillendirme
Ed sekillendirme yapmak iglemini yapar.
. . E.44 Pargay1 kaliptan soker/ceker ve diizgiin bir sekilde istife yerlestirir.
Makinede islem yapmak - - - - —
E (Devami var) E4.5 Her islemden sonra makine tabla yiizeyindeki toz / talag temizligini yapar.
E.4.6 Tiim pargalar1 isledikten sonra makineyi kapatir.
E.5.1 Makineyi talimatlara uygun olarak ¢alistirir.
E.5.2 Kesilecek olan pargay1 alir ve makine tablasina/kaliba yerlestirir.
ES5.3 Pargay1 kaliba/sipere diizgiin sekilde dayar.
E.5.4 Makine kesicisini hareket ettirerek tek tarafli bas kesme iglemini, ¢ift kesicili boy
kesme makinelerinde ayni anda net boy kesimini yapar.
ES5 Boy /bag - son kesimi E.5.5 Duz parcalarda yoniinii ¢evirerek parcayi diizgiin sekilde stopa dayar, kalipli
yapmak kesimlerde kalib1 kaydirir.
E.5.6 Makine kesicisini hareket ettirerek diger bastan net boy kesimini yapar ve parcayi
diizgiin sekilde istife yerlestirir.
E.5.7 Kalipli islemlerde parcayi kaliptan soker ve diizgiin sekilde istife yerlestirir.
E.5.8 Her islemden sonra makine tabla yilizeyindeki toz/talas temizligini yapar.
E.5.9 Tiim pargalar1 isledikten sonra makineyi kapatir.
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Ahsap Isleme Makineleri Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
E.6.1 Makineyi talimatlara uygun olarak ¢alistirir.
£.62 Islem yapilacak olan parcay: istiften alir ve makine tablasina / besleyicisine /
kaliba diizgiin sekilde yerlestirir.
Delik delme, erkek - disi | E.6.3 Pargay1 tam temas edecek sekilde sipere / kaliba dayar.
E.6 zivana agma, dig agma, lamba- E.6.4 Makine 6zelligine gore parcay: / kesiciyi hareket ettirerek birlestirme elemanin
kinis agma gibi birlestirme o olusturur.
elemanlari i¢in islem yapmak E.6.5 Pargayr makine tablasindan alarak, kalipli islemlerde kaliptan sokerek istife
e diizgiin sekilde yerlestirir.
E.6.6 Her islemden sonra makine tabla yiizeyindeki toz / talag temizligini yapar.
E.6.7 Tiim pargalari isledikten sonra makineyi kapatir.
E.7.1 Makineyi talimatlara uygun olarak ¢aligtirir.
E.7.2 Islenecek pargay1 istiften alir ve dogrusal olarak makine besleyicisine yerlestirir.
Kenar kaplama / masifleme isleminin makine tarafindan gergeklestirilmesini takip
Kenar kaplama / masifleme | E.7.3 eder, egmecli parcalarin kenar bantlamasinda tablay1r merdaneye bastirarak hareket
E Makinede islem yapmak E.7 yapmak ettirir.
E.74 Parcay1 makine besleyicisinden alir ve diizgiin sekilde istife yerlestirir.
E.7.5 Egmegli parcgalarda kalipla frezeleme yaparak alt {ist fazlaliklar1 temizler.
E.7.6 Tiim pargalari isledikten sonra makineyi kapatir.
E.8.1 Makineyi talimatlara uygun olarak ¢alistirir.
£.8.2 Islem yapilacak olan parcay: istiften alir ve makine tablasina / besleyicisine
parcanin lif yonii bant hareket yoniine paralel olacak sekilde yerlestirir.
Zimparalama isleminin makine tarafindan gergeklestirilmesini takip eder, el
ES8 £.83 kontrollii makinelerde zimparalamada, ylizeyden yaklasik 1/3 bindirmeli yanal
) Zimparalama yapmak hareketlerle ve baski aparatinin yaklasik 1/3’ten fazlasinin kenarlardan tagmayacak
sekilde baski uygulayarak zimparalamay1 gerceklestirir.
E.8.4 Parcay1 makine tablasindan alir ve diizgiin sekilde istife yerlestirir.
E.8.5 Ikinci yiizeyin zimparalanmast icin istifi makine oniine tasir ve yukaridaki son iki
islemi tekrarlar.
E.8.7 Tiim pargalar1 zimparaladiktan sonra makineyi kapatir.
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Ahsap Isleme Makineleri Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 Mesleki ve kisisel gelisim i¢in gerekli egitim faaliyetlerine katilir.
Mesleki gelisi Meslekle ilgili hizmet igi
F esiext gelisimn F.1 | cgitim, kurs vb. faaliyetlere | F-1.2 | Ahsap isleme makineleri alani ile ilgili yenilik ve geliymeleri takip eder.
faaliyetlerine katilmak
katilmak
F.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
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Ahgsap Isleme Makineleri Operatérii (Seviye 3) / /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Ahsap ve ahsap esasli malzemeler
Anahtar takimlari

Aspirator sistemi

Ayakli dekupaj makinesi

Bant zzimpara makinesi

Bileme tas1

Boy kesme makineleri

Cift tarafli net ebatlama makinesi
. Coklu delik makinesi

10. Coklu dilme makinesi

11. Daire testere makinesi

12. Dikey delik makinesi

13. Dikey freze

14. Dort tarafh yiizey isleme makinesi
15. is sehpalari

16. Kalinlik makinesi

17. Kavela ¢akma makinesi

18. Kavela makinesi

19. Kesiciler

20. Kenar band1

21. Kenar bantlama makineleri

22. Kenar masifi

23. Kenar masifleme makinesi

24. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, is ayakkabisi, eldiven, baret, gaz maskesi, toz

O 0N U AW

maskesi, koruyucu gozliik)
25. Kompresor
26. Kontak zzimpara makinesi
27. Marangoz tezgahi
28. Mengene
29. Osilasyonlu delik makinesi
30. Olgme ve markalama aletleri (makas, metre, mezura, aga¢ gonye, cetvel )
31. Palet
32. Planya makinesi
33. Spiral tas1
34. Sablon freze
35. Serit testere makinesi
36. Takim dolab1
37. Temel el aletleri
38. Transpalet
39. Yangin sondiirme cihazi
40. Yapistirici
41. Yatay daire
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Ahgsap Isleme Makineleri Operatérii (Seviye 3) / /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

42. Yatay freze

43. Yatay delik makinesi
44. Zimpara

45. Zivana makinesi

3.3. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Arag, gereg ve ekipman bilgisi
(Cevre koruma standartlar1 bilgisi
Ahsap isleme makine ve aletleri kullanma bilgisi
Ahsap malzeme bilgisi
Ahsap isleme teknikleri bilgisi
Ekip i¢inde ¢aligma yetenegi
El aletlerini kullanma bilgisi
El-g6z koordinasyon yetenegi
. 11k yardim bilgisi
. Is saglig1 ve giivenligi bilgisi
. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi
. Kalite kontrol prensipleri bilgisi
Kullandig1 makinelerin basit arizalarini giderebilme bilgisi
. Kullanilan kesici aletlerin bakimini yapabilme bilgisi
Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
Mesleki terim bilgisi
. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
Standart dlgtiler bilgisi

AR N A A o e
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. Teknik resim okuma bilgisi
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. Temel ¢aligma mevzuat1 bilgisi
. Temel matematik bilgisi

NN
W N

. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma bilgisi
. Yazili ve sozlii iletigim yetenegi
. Zamani iyi kullanma becerisi

NN
[ N

3.4. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Calisma donanimi ve makinelerinin durumunu dikkatle denetlemek
Caligma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

Isletme kaynaklarmin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

A N AR o e

Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdstermek
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10. Isyerine ait arac ve gereglerin kullanimina 6zen gostermek
11. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gbzetmek

12. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

13. Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek
14. Tehlike faktorleri konusunda duyarli olmak

15. Tehlikeli durumlarda ilgilileri bilgilendirmek

16. Tehlikeli durumlar1 dikkatle algilayip degerlendirmek

17. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

18. Yenilik¢i olmak ve mesleki gelismelere agik olmak
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDiRME

Ahsap Isleme Makineleri Operatorii (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iligkin
islenmeler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi
M. Nurettin OZDEBIR, ASO — Yénetim Kurulu Baskani

Mehmet DOGANLAR, ASO — Yénetim Kurulu Uyesi
Yilmaz KAYAASLAN, ASO — Yoénetim Kurulu Uyesi
Oya GORKMEN, ASO — Genel Sekreter Vekili

Salih YAVUZ, ASO - Insan Kaynaklar1 Miidiirii

Levent SOYKAN, ASO - insan Kaynaklar1t Memuru

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri
Prof.Dr. Erol BURDURLU, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Boliimii

Doc.Dr. Kemal YILDIRIM, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Boliimii

Y .Dog.Dr. Nihat DONGEL, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Boliimii

Dr. H. Ozgiir IMIRZI, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Bolimii

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Fusun CELEBI Ersa Mobilya

Abdullah CETINKOL Tepe Mobilya

Eylem YALCIN Nurus Mobilya

Cengiz YARDIBI Lazzoni Mobilya

Unsal OZKAYA Casa Mobilya

Selguk ALTUN Mopas Mobilya

Yasin SENTURK Hitit Mobilya

Metin NERGIZ Nergiz Dekorasyon Tasarim Mobilya
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3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Akdeniz Universitesi Teknik Bilimler MYO Mobilya ve Dekorasyon Programi
Agagsan A.S.

Ahsap Mutfak ve Banyo Mobilyas1 Sanayici ve ithalatcilart Dernegi (MUDER)
Alfemo Mobilya

Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Siteler Geng Isadamlar1 Dernegi

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Artvin Coruh Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Béliimii
Bartin Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miithendisligi Bolimii

Bellona Mobilya

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Casa Mobilya

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Cilek Mobilya

Devlet Personel Bagkanligi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DiSK)

Dogtas Mobilya

Dumlupinar Universitesi Simav Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi
Boliimii

Diizce Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Boliimii
Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Ersa Mobilya

Gaziantep Sanayi Odas1

Hak-Is Konfederasyonu

Hitit Mobilya

Istanbul Sanayi Odas1 (ISO)

Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
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Istanbul Universitesi Orman Fakiiltesi Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
Istikbal Mobilya
[zmir Ticaret Odas1

Kahramanmaras Siitcii Imam Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi
Boliimii

Karabiik Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Béliimii
Karadeniz Teknik Universitesi, Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
Kastamonu Entegre Aga¢ Sanayi ve Ticaret A.S.

Kastamonu Universitesi Orman Fakiiltesi Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
Kayseri Sanayi Odasi

Konya Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Bagkanhigi (KOSGEB)
Lazzoni Mobilya

MEB Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Midirligi

MEB Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

MEB Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

MEB Saglik Isleri Dairesi Baskanlig

MEB Ticaret ve Turizm Ogretimi Genel Miidiirliigii

Mobilya Sanayi Is Adamlar1 Dernegi (MOBSAD)

Mobilya ve Dekorasyon Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi

Mopas Mobilya

Mugla Universitesi Teknoloji Fakiiltesi Agacisleri Endiistri Mithendisligi Boliimii
Nergiz Dekorasyon Tasarim Mobilya

Nurus Mobilya

Ofis Mobilyalar1 Sanayi ve isadamlar1 Dernegi (OMSIAD)

Orta Anadolu Ihracatcilar Birligi (OAIB)

SS MASKO Istanbul Mobilya ve Ahsap Esya Imalatcilar1 Kiigiik Sanayi Sitesi Yap1 Kooperatifi
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Siileyman Demirel Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
Tarim Orman-Is Sendikas1

Teknik Egitim Vakfi (TEKEV)

Tepe Mobilya

TMMOB Orman Miihendisleri Odas1

Tiirkiye Agag Isleri Esnaf ve Sanatkarlar1 Federasyonu
Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)
Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Tiirkiye Is Kurumu (ISKUR)

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)
Tiirkiye Mobilya Sanayicileri Dernegi (MOSDER)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Orman Iscileri Sendikas1

Tiirkiye Orman Uriinleri Ithalatcilar1 ve Sanayicileri Dernegi

Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlhigi (YOK)

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ali Riza ERCAN Bagkan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu )
[Than KOCATURK Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 )

Hatice Tiillay ALPMAN Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 )

Erdem KAPLAN Uye (Cevre ve Orman Bakanlig1 )

Lokman Hekim AKSEN Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 )

Prof. Dr. Turgay AKBULUT Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanligr)

Vecdet Fehmi SENDIL Uye (Tiirkiye Odalar Borsalar Birligi )

Halit BAYHAN Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu )
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Kemal ESIN Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu )

Ahmet Murat AKINCI Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu )
Kenan KALAYCI Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu )

Firuzan SILAHSOR, Daire Bagkani (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanligr)

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof. Dr. Oguz BORAT,

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK,
Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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