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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEMIRCI OCAGI: Tavlama hassasiyetinin ¢ok 6nemsenmedigi, genellikle kiigiik parca-
larin tavlanmasinda kullanilan, kdmiir ¢esitlerini yakit olarak kullanan 1sitma ocagin,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmuis) referans &lgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Sl¢lim cihazini mukayese ederek Ol¢iim
sonuglarini raporlama iglemini,

KENET TEZGAHI: Genellikle ince ve yass1 sac ve profillerin biikiilmesinde kullanilan
egme-biikme tezgahini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak i¢in kigilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

MALAFA: Takim celiginden sicak preslenerek yapilan, zzmba ile agilmis deliklerin ig
kismin1 diizeltmek i¢in kullanilan aleti,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin
i§ parcasi iizerine isaretlenmesi islemini,

MASTAR: Islenen parcanin &lgiilerinin uygun olup olmadigmi Kkarsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,

OKSI-GAZ ALEVI: Genellikle biiyiik kesitli is parcalarinin yiizeysel ve 1s1 kontrolsiiz
tavlama islemlerinde kullanilan, gaz yakitin bir iifle¢ ucunda yakilmasi ile elde edilen
yliksek sicaklikta alevi,

RISK: Tehlikeli bir olaymn meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

SICAK BOGMA: Is pargasinin istenilen yerinde kesit daralmasi meydana getirmek igin
yapilan sicak sekillendirme tiiriini,
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SICAK BURMA: Islevsel ya da estetik amagclarla farkli kesitlerdeki is parcasimi kendi
ekseni etrafinda dondiirerek yapilan sicak sekillendirme islemini,

SICAK CEKME: Is parcasinin kesit alanini kiigiilterek boyunu uzatma isleminti,

SICAK DELME: Tavlanmis bir is pargasinin belirlenen kisim veya kisimlaria gesitli
donanim ile kuvvet uygulayarak istenilen sekilde delik agma islemini,

SICAK EGME-BUKME: Tavlanmis is parcalarina kuvvet uygulayarak bicimleri {izerinde
kalic1 degisiklik yapma islemini,

SICAK KESME: Tavlanmis bir is par¢asindan belirlenen 6l¢lide bir kismi ¢esitli donanim
ile kuvvet uygulayip, ayirarak koparma iglemini,

SICAK SEKILLENDIRME: Metal ve alasim malzemeden iiretilmis is pargalarinin yeterli
sekillendirme sicakligina kadar isitilip (tavlanip) el aletleri, tezgahlar ve makineler
yardimiyla talassiz olarak sekillendirilmesi isleminti,

SICAK SISIRME: Cesitli geometrik sekillerdeki kesitlere sahip is parcalarmin ug veya
orta kisimlarindaki kesiti ilk kesitten daha biiytlik hale getirme islemini,

SICAK YARMA: Tavlanmig bir is parcasinin belirlenen kismini koparmadan ayirma
islemini,

SAHMERDAN (HAVA CEKICI): Basingli hava (pndmatik) etkisiyle galisan, hareketli bir
cekic basi ile hareketsiz bir tabla arasina yerlestirilen is parcasinin dogrudan doviilmesinde
kullanilan makineyi,

TAV FIRINI: Gaz, siv1 yakit veya elektrik enerjisi ile 1s1 iireten, metal malzemeden is
parcgalarini istenilen tavlama sicakliina 1sitmaya yarayan firin ¢esidini,

TAVLAMA: Bir metalin sertlik ve dayanimini arttirmak icin veya sicak sekil verme
amaciyla belirli bir sicakliga kadar 1sitilmasini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

UFLEC: Metal malzemeleri, 1sitma ve 1sitarak kesme iglemlerinde kullanilan, u¢ kismin-
daki delikten ayarlanmig basingta ¢ikan yanici gaz, oksijen karisiminin yakilmasi ile yiiksek
sicaklikta alev elde edilen cihazi,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gecmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamus iiriinii,

ZIMBA: Takim celiginden sicak preslenerek veya doviilerek yapilan, is parcalari iizerine
delik agmak veya acilmis delikleri biiylitmekte kullanilan aleti

ifade eder.
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1. GIRIS

Sicak Sekillendirmeci (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan
hazirlanmistir.

Sicak Sekillendirmeci (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Sicak Sekillendirmeci (Seviye 4), gesitli sekil ve 6zellikteki metal ve alasim malzemelerden
mamul is pargalarmi teknik resim ve is emirlerinde belirtilen bi¢im, 6l¢ii ve ozelliklere
getirmek i¢in, uygun 1sitma ve tavlama islemlerini uygulayan, insan giicii, ddvme arag ve
donanim1 veya makinesi Kullanarak sekillendiren kisidir. Bu islemler sirasinda, verilen is
pargasinin gerekli tavlama sicakligina kadar 1sitilmasi, sekillendirme i¢in kullanilacak takim
ve makinelerin seg¢ilmesi, pargcanin talimatlarda belirtilen Olgiilere, kaliteye ve ozelliklere
uygun olmasi, malzemelerin ve makinelerin zarar gérmemesi, ¢cevreye zarar verilmemesi ve
islemlerin giivenli bir sekilde belirlenen siire iginde gergeklestirilmesi esastir.

Is pargasinin malzeme ve islem o6zelliklerine uygun yontem ve sicaklikta tavlanmasi ve
tavlama sonras1 gerekli ylizey islemlerinin yapilmasi, el aletleri ya da makineler yardimriyla
gerekli dovme, bitkme, kesme benzeri islemlerin yapilmasi ve bu islemler sonucunda parca
Olciilerinin dogru sekilde Olglilmesi ve pargalarin uygun bi¢imde istiflenmesi sicak
sekillendirmecinin mesleki yetkinligini gerektirir. Sicak sekillendirmecinin teknik resim,
makine, malzeme, 6l¢gme ve kontrol aletleri, takimlar, tertibat ve aparatlar hakkinda yeterli
bilgi sahibi olmasi gerekir.

Sicak Sekillendirmeci (Seviye 4), kismi nezaret altinda gergeklestirdigi cesitli tiirdeki
islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlan-
masindan sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun c¢alisir ve sorumluluk
alan1 disginda kalan arizalar1 ve hatalar1 ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan
malzemelerin istenilen boyut ve sekil ve Ozellikte olmasi, calisilan yerin ve kullanilan
donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi ve birlikte ¢alisilan diger kisilerin emniyetinin
saglanmasi sicak sekillendirmecinin sorumluluklar arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7221 (Demirciler, Dévme ve Hadde Islerinde Calisanlar)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Y &netmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

Girtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi
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Isyeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine liskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y6netmelik

Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim Yonetmeligi

Ayrica, 15 saghgr ve gilivenligi ve ¢evre ile ilgili yiriirlikte olan kanun, tizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5.  Cahsma Ortam ve Kosullar:

Sicak sekillendirme islemleri, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde ayakta
calisarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullari arasinda, 1siticilara ve sicak pargalara
yakin, rahatsiz edici seviyede giiriiltiilii ve tozlu ortamda calisma gibi is sagligi1 ve giivenligi
tedbirlerini gerektiren fiziksel nedenlerden kaynaklanan kaza ve yaralanma riskleri bulunmak-
tadir. Sicak sekillendirmeci, islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak
calisir.

2.6.  Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Sicak sekillendirmecinin, “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait ise Giris / Periyodik
Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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3. MESLEK PROFILI
3.1.  Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Is saglig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
All . oo . o N
disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlart 6grenir.
A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Is sagligi ve giivenligi
A.1 | konusundaki yasal ve igyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarin1 uygun ve galisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak
A14 Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlesti-
o rerek ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini saglar.
A.1.5 | Yanici ve parlayicit malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
. . Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢alismalarina katkida
Is saglig1 ve giivenligi, A2l bulunur.
A | yangmn ve acil durum A.2 | Risk etmenlerini azaltmak - — y — - —
kurallarint uygulamak A2 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢alismalara katilarak, bunlarin
- azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike durumlarimi saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
A3l
) ) calismalarina katkida bulunur.
Tehlike dururqundg ?CII Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
A.3 | durum prosediirlerini A.3.2 : g g
gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
uygulamak
A.3.3 | Makine, tezgah ve yapilan igleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
. o A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikig prosediirlerini
' uygulamak A4D Acil ¢ikig veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaglariyla paylagmak

lizere yapilan periyodik ¢alismalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarinda gorev alir.
B1 Cevre koruma standart ve B 12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katila-
' yontemlerini uygulamak - rak, cevre korumaya doniik tutum ve davranislari edinir.
B13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢aligmalarinda gorev alir.
B21 Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamayi
= yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B.22 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢alismak Cevresel risklerin - ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasima katkida
bulunmak B23 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
- kullanir veya digerlerine kullandirir.
B24 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
. B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket
etmek B3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve plan-

lama ¢aligmalarinda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
. ) ) L o C.l1.2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C1 Ise ait kalite gerekliliklerini
' uygulamak c13 Yetkileri dahilinde, parca tizerinde yapilacak islem kalitesini arttirmak i¢in dneri
- Verir.
C.1.4 | Firin, makine, donanim ve sistemin Kalite gerekliliklerine uygun ¢aligir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite saglamadaki teknik C29 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, &zel
‘ prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin kargilanmasini saglar.
Kalite yonetim sistemi C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 doldurur.
C | dokiimanlarina uygun
caligmak C.3.1 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarinda gorev alir.
C.3 Yapilan ¢alismalarin Kalitesini C.3.2 | Makine ve donanim {izerind 1lan ayarlarin nlug kontrol ed
. denetim altinda tutmak 3. e donanim iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.
C.3.3 | Islemi tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere bildirir.
Siireclerde saptanan hata ve C.4.2 | Hata ve arizalart olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.
C.4 | arizalan engelleme
calismalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.44 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanin1 inceleyerek
- calisma noktalarinin kapsamini belirler.
o D.1.2 | Is alanmnin olumsuz dzelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek ) ) )
D.1.3 | Caligmanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D14 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
- saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak caligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
o uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarin1 ve cihazlarimi kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢aligmaya
D | Caligilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Calisma i¢in gerekli firin, makine ve donanimi ¢aligmaya hazir hale getirir.
Caligma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda
D.24 o - ’
uygunlugunu kontrol ederek gerekli 6nlemleri alir.
D.3.1 | Caligma alanin1 diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
D3 Is bitiminde donanim ve is D33 Kullanilan donanim ve is pargalarini is bitiminde talimatlarda belirtilen sekilde
' alan1 temizligini yapmak e kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni
D.34 N . . X .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Caligma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
E.l.1 ) L
uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E12 Calisma sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve kaliteye iligkin uygun olmayan
Calisma donaniminin o bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarmi
denetlemek E.1.3 | Arizali donanimin ve araglarin degigimi veya onarimu i¢in ilgili kisilere haber verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarimi giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim agama-
- larin1 uygular.
Calisma alet ve E.2.2 | Otonom bakim ve temizlik islemlerini uygular.
E donaniminin koruyucu ve Eo Calisma donaniminin bakim
talv1mat11 bakimlarini asamalarini uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E24 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
E.3.1 | Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalari ve bozulmalar1 zamaninda tespit eder.
E32 Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin ara¢ ve donanimdaki bozulma,
Calisma donaniminin bozulma e yipranma tiirlinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere aktarir.
E.3 | ve yipranmalari ile ilgili
bilgileri aktarmak E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Parcalarin ¢alisma omiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi i¢in

amirlerine bildirir.
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F11 Yapilacak igler ve iiretim programiyla ilgili bilgileri, teknik resimleri, talimatlar1 ve
" diger dokiimanlar1 amirlerinden alir.
E12 Teknik resimleri ve talimatlari inceleyerek yapilacak islemleri ve siralamasini
o belirler.
F13 Yapilacak islerle ilgili dokiimanlari astlar1 ile paylasir ve ilgili hazirliklarin
Is programiyla ilgili islemleri o yapilmasini saglar.

F.1

yapmak . . . L L
F.1.4 | Islemlerin 6zelliklerine gore tahmini imalat siiresini tespit eder.

F.1.5 | Yapilacak islemler, vardiya degisimi ve diger prosediirlere iliskin formlar1 doldurur.

F.1.6 | Islemlere baglamadan &nce gerekli form ve dokiimanlari amirlerine onaylatir.

Hazirlik iglemlerini
F | gerceklestirmek F.2.1
(devami var)

Kullanilacak firm, makine ve donanimi is emirlerinde belirtilen 6zelliklere gore
belirler.

F.2.2 Belirlenen donanim ve gerekli malzemenin ¢aligma sahasina getirilmelerini saglar.

F23 Teslim aliman donanim ve malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve kayit formlarini

doldurur.
Kullanilacak donanimi A . - . -
F.2 F.2.4 | Malzemeleri belirlenmis alanlarda malzeme tiiriine ve talimatlara uyarak istifler.
hazirlamak
Fos Donanimin uygunluk durumunu kontrol eder, yipranmig, aginmig donanimi yenisi ile

degistirir, ilgili kayitlar tutar.

F.2.6 | Isitict ve firmlarin uygunlugunu ve 6n bakimlarmu ilgili kisilere yaptirir.

F.2.7 | Talimatlara gore tezgah ve makinelerde gerekli 6n ayar diger iglemleri yapar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
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F.3.1 Islem gorecek is par¢asinin malzeme ve fiziki 6zelliklerini inceler.

F.3.2 Is emirlerine gore gerceklestirilecek islem ve iiretilecek is parcas sayisin1 tespit eder.

Islem gorecek parca ve yari mamullerin teknik talimatlarda belirtilen 6zelliklere

F33 uygunlugunu kontrol eder.

Pargalar tizerindeki ¢atlak, piiriiz gibi uygunsuzluklar1 kontrol eder, uygunsuz

F.3 | Is par¢asimi hazirlamak F.3.4 A
parcalar geri doniisiim icin ayirir.

F.3.5 | Kusurlu pargalar ile ilgili kayitlar1 tutarak bunlar1 amirlerine bildirir.
Hazirlik iglemlerini

F gerceklestirmek . oyt e -
F3.6 Is parcas1 malzeme ve profil 6zellikleri ile yapilacak markalama ¢esidine uygun
e markalama donanimini seger.
F37 Is pargast iizerinde sekillendirme yapilacak kismi1 uygun markalama aletleri

kullanarak markalar.

F.4.1 Islemlere ve parcalarin tiiriine uygun olan dlgme aletlerini secer.

F.4 | Olgme aletlerini kontrol etmek | F.4.2 | Olgme aletlerinin dogrulugunu uygun mastar ve diger aletler ile kontrol eder.

Dogru 6l¢lim yapmayan aletleri amirlerine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini

F.4.3
yaptirir.
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Ocak iizerinde bulunan hava siirgiisii ve kirli hava tahliye kanalin1 uygun konuma

G.11
ayarlar.

G.1.2 | Ocak atesligine yanmay1 saglayacak yeterli miktarda tutusturucu yerlestirir.

Hava siirgiisii ile ocak igindeki hava akimini uygun miktarda ayarlar ve tutugturucuyu

G.13 atesler.

Ocaga yeterli miktarda komiir yiikler, kontrolii olarak hava girisini arttirarak sicakligi

G.l4 yiikseltir.

G.1.5 | Tavlanacak is par¢asimnin profiline ve biiyiikliigiine uygun kiskag seger.

Tavlama yapmak (devami Demirci ocaginda tavlama

G.1

var) yapmak

G.1.6 | Is parcasim kiskag ile tutarak, ocak iizerinde uygun ac1 ve konumda yerlestirir.

G.1.7 | Is parcasmin tav sicakligina ulasmasini renk degisimini takip ederek, gozle belirler.

G.1.8 | Tavlama sicakligina ulasan is pargasini uygun kiskag yardimryla tutarak ocaktan alir.

G.1.9 | Tavlama sonrasi is pargasi iizerinde biriken tabakayi uygun donanim ile temizler.

G.1.10 | Tavlama islemi bitiminde ocag1 sondiirme tekniklerini uygulayarak sondiiriir.
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G21 Is parcast iizerinde yanic1 tiner, yag gibi kalitilar varsa talimatlarda belirtilen sekilde
- temizler.
G22 Is pargasi veya pargalarini firmn kapasitesine gére firin sepeti ya da firin haznesine

uygun konumda yerlestirir.

G.2.3 | Firin kapagini kilitler, gerekli giivenlik kontrollerini talimatlara gore yapar.

Firin iizerinde gerekli yakit girisi, stire, sicakli tiirii ayarlar1 firin ve is pargast

G2 Tavlama firminda tavlama G.24 niteliklerine gore yapar.
' yapmak G25 Firini galistirir, tavlama siiresi boyunca is pargalari ve firin lizerinde gerekli gézlem
- ve kontrolleri yapar.
Islem siiresi sonunda enerjiyi keserek firin1 durdurur, i pargalarinin tavlama
G.2.6 9 < ..
sicakligina ulastigini gozle kontrol eder.
G.2.7 | Is parcasi ya da pargalarmi uygun donanim kullanarak firindan cikartir.
G.2.8 | Is parcasi sicaklig1 diismeden sekillendirme islemine alir veya islem icin sevk eder.
G | Tavlama yapmak G31 Is parcasi iizerinde yanici tiner, yag gibi kalintilar varsa talimatlarda belirtilen sekilde
" temizler.
G.3.2 | Is parcasi malzeme ve kesit niteligine uygun iifleci belirler.
G33 Gaz vanasini agar, lifleci yakar, is parcasi malzeme ve kesit niteligine gore alev ayar1
"~ yapar.
G34 Tavlanacak is parcasinin agirlik ve profiline gore mengene veya kiskag seger, parcast
G3 Oksi-gaz alevi ile tavlama - uygun konumda sabitler.

yapmak G.3.5 | Alevi parga iizerinde uygun mesafe ve agiyla gezdirerek homojen sekilde tavlar.

G.3.6 | Parcanin uygun tavlama sicakligina ulasmasini renk degisiminden gozle kontrol eder.

G.3.7 | Tavlama sonrasi is pargasi iizerinde biriken tabakay1 uygun gereglerle ile temizler.

G.3.8 | Oksi-gaz alevini uygun teknikleri uygulayarak sondiiriir.
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H11 Is pargasin1 agirlik ve profil dzelliklerine uygun kiskag ile tutarak, ors iizerinde uygun
- konuma yerlestirir.
H.12 Yapilacak kesime uygun sapli keskiyi secer, keskiyi markalanmis kesme golgesi
- tizerinde uygun sekilde konumlar.
H.1 | Sicak kesme yapmak H.13 glekl.c; veya balyoz ile keski lizerine vurarak is pargasini uygun teknikle keser, keski
tizerinde 1sinma olursa keskiyi sogutur.
H.14 Is pargast iizerindeki kesik uygun derinlige indiginde is pargasini 6rsiin 6n kenarina
o alir.
H15 Cekic veya balyoz ile keski iizerine seri ve hafif darbeler vurarak kesilecek kismi
- kopartir.
H21 Is pargasi kesit kalmligina uygun 6rs keskisini veya ors pabucunu ve yarma keskisini
o secer.

H.2.2 | Ors iizerinde bulunan uygun delige drs pabucu veya keskisi takar, sabitler.

H23 Yarma keskisini markalanmuis, yarilacak kismin iizerine konumlar, asirt 1sinma
Kalipsiz sicak H.2 | Sicak yarma yapmak - durumunda keskiyi sogutur.

H | sekillendirme yapmak H24 Cekic veya balyoz ile kontrollii vuruglar ile yarma iglemini is pargasini ¢evirerek her
(devami var) - iki yilizden yapar.

H25 Yarma iglemi her iki ylizden tamamlayinca, yarig1 6rsiin boynuz kisminda
o sekillendirilir.

H.3.1 | Is pargasi iizerinde agilacak deligin capina uygun zimba seger.

H.3.2 | Is pargasim 6rs iizerinde uygun konuma yerlestirir.

Markalanmig delme noktasi iizerine zzimbay1 konumlar, ¢eki¢ veya balyozla kontrollii

H33 vuruslar yaparak delmeye baglar.

H3.4 Is pargas1 malzeme kalinhigimnin 1/3’ne kadar batan zimbay1 ¢ikartir, uygun yontemle
H.3 | Sicak delme yapmak - sogutur, acilan kor delige yeterli miktarda yanmamig kdmiir koyar.

H35 Is pargas1 malzeme kalinhiginin 2/3’ne kadar batan zimbay1 ¢ikartir, uygun yontemle
- sogutur, is parcasini ters gevirerek delme islemini tamamlar.

Agilan deligi sapsiz zimba ve malafa kullanarak is emirlerinde belirtilen ¢ap ve

H36 diizgiinliige getirir.

H.3.7 | i cap kumpasi ile delik 6l¢iisiinii is emirlerinde istenen dlciiye gore kontrol eder.
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HA41 Is emirleri ve teknik resimlerde belirtilen dzelliklere gore ¢ekme isleminin hangi
o kesitte yapilacagini belirler.
H.42 Is pargas1 boyut ve agirligina gore tutma islemi igin gerekli kiskag1 belirler, kiskagla
o tuttugu parcayi ors iizerine konumlar.
H.43 Is parcasinin malzeme ve boyut 6zelliklerine uygun cekic, balyoz veya sicak

sekillendirme makinesini seger.

H.44 Cektirme igleminin yapilacagi geometriye uygun dévme tekniklerini uygulayarak is

H.4 | Sicak ¢gekme yapmak parcasinin kiskagla tutulmayan tarafim geker.
H.4.5 | Ispargasmim cekilen tarafini kiskacla tutar, gerekli ise tekrar tavlama islemi uygular.

Is parcasinin ¢ekilmemis kismina uygun dévme tekniklerini uygulayarak ¢cekme

H.4.6
yapar.
HA47 Cell<me yapilan her iki yiizeyi kumpas ile 6l¢erek ayni 6l¢ii ve hizaya gelene kadar
ceker.
H.48 Cekme islemi tamamlanmus is pargasini uygun sicakliga tekrar tavlar, oda sicakli-
Kalipsiz sicak glnda serbest sogumaya birakir.
H | sekillendirme yapmak H.5.1 ¥§ emirleri ve teknik resimleri inceleyerek parga lizerinde yapilacak islemi belirler.
(devami var) H.5.2 Is pargasi bigim ve sekline gore egme-biikmede kullanilacak aginim boyu hesaplarini

yapar.

H.5.3 | Ispargasi ve istenilen bitkme 6zelliklere uygun olan egme-biikme ydntemini seger.

Gonyeli bitkkme iglemi i¢in is par¢asindan kesilmesi gereken kismi sicak kesme

H.5.4 tekniklerini uygulayarak keser.
H55 Is pargasini mengeneye bgglar’ve t?kr.r'lak yada gekif; ile vurma tekniklerini
H.5 | Sicak egme-bitkme yapmak uygulayarak tghmatlarda 1ste131len (?.lguler‘e uygun’e.gr.ne—bukme yapar.
HE5.6 Kenet tezgahi ile yapilacak egme-biikme islemleri igin tezgah ¢enesini is pargasi sag
kalinligina gore ayarlar.
H5.7 Markalanmis egme-biikme ¢izgileri tezgah ¢enesi ile ayn1 hizada olacak sekilde is

pargasini baglar.

H.5.8 | Is parcasmin markalanmis biitiin kisimlaria tezgah cenesi ile egme islemi uygular.

H.5.9 | Silindirik is pargalarim silindir makinesine uygun konumda yerlestirir.

Silindir makinesi merdanelerini kullanarak is parcasini talimatlarda belirtilen sekilde

H.5.10 biiker.
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H.6.1 Tavlama sirasinda, markalanmis sisirme bolgesi disinda kalan kisimlardan 1sitilan

bolgeler varsa suya sokarak sogutur.

H.6.2 | Is parcasini kiskag ile tutarak ors iizerinde uygun sekilde konumlar.

Is pargasinin iist kismindan eksen dogrultusunda cekic veya balyoz ile vurus

H6 | Sicak sigirme yapmak H6.3 tekniklerini kullanarak basli uygular.
Talimatlarda istenilen 6lgiilerde sisme elde edene kadar tavlama ve kuvvet uygulama
islemini tekrarlar, uygun 6l¢ii aletleri ile sisme Slgiisiinii kontrol eder.
H65 Is pargasinin sisirilen bagini delik kalibinda dévme tekniklerini uygulayarak
o yuvarlatir.
H71 Is emirleri ve teknik resimlerde belirtilen 6zelliklere gore is par¢asmin hangi

kisimlarina bogma islemi yapilacagini belirler.

H.7.2 | Is pargasi profili ve bogma derinligi ile konumuna uygun ekipmani belirler.

Kalipsiz sicak Is parcasini kiskag ile tutarak &rs veya sicak is makinesi iizerinde uygun konuma

H sekillendirme yapmak H.7 | Sicak bogma yapmak H.7.3 yerlestirir.
Is pargas iizerinde gerekli noktalara uygun ekipman ile kuvvet uygulayarak
H.7.4 . N . L7
talimatlarda istenilen bogma islemlerini yapar.
H75 Uygun 6lgme aletleri ile bogma derinligi ve capini dlgerek talimatlara uygunlugunu

kontrol eder.

H.8.1 | Is pargasinin tavlanmamis soguk ucunu uygun dzellikteki mengeneye baglar.

H.8.2 | Is parcasmin profil kalinlig1 ve malzeme &zelligine uygun dondiirme kolunu seger.

Is emirlerinde veya teknik resimlerde belirtilen burma sayisi kadar is parcasinin

H8 | Sicak burma yapmak H383 serbest ucunu dondiirme kolu ile tek yonde burar.
H.8.4 Burma isle?mi biten is' pargasint kiskag ile tutarak mengeneden soker, Ors lizerine
uygun sekilde yerlestirir.
H85 Burma sirasinda meydana gelen eksenel egilmeleri uygun geki¢ veya tokmakla

vurarak dizeltir.
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111 Is emirleri ve teknik resimlerde belirtilen dzellikler ile islem gérecek is pargasi

ozelliklerine uygun is kalibini secer.

Baglanacak kalibin alt ve iist kisim 6lgiileri ile is makinesinin kurs boylarini 6lgerek

1.1.2 kargilagtirir, yapilmasi gereken ayarlari talimatlara gore yapar.
113 Alt kalib1 is makinesinin ilgili tablasina baglama pabuglar1 ve vidalar yardimi ile
o baglar, hiza, denge ve saglamlik durumlarin1 gézle kontrol eder.
Ust kalib1 is makinesinin pres biyeline uygun bagla aparatlari kullanarak baglar,
1.1.4 . y N
) . hiza, denge ve saglamlik durumlarini gozle kontrol eder.
1.1 | Makineye/prese kalip baglamak - o . - . .
115 Ust kalibr alt 6lii noktaya getirerek hassas merkezleme ve 6l¢ii ayarlari ile makine
o iizerindeki tiim diger ayarlar1 talimatlara gore yapar.
Iki veya daha gok operatdrle koordineli alisilan makinelerde, operatdrlerin is giivenligi
1.1.6 o . .. .
gereklerine gore bulunmalart gereken konumlar talimatlara gore tespit eder.
117 Coklu kumanda tertibati ile kontrol edilen makinelerde diger operatériin uygun
Kalipl sicak sekillendirme o pozisyonda bulunmasini ve giivenli ¢alismasini giivence altina alir.

yapmak L . S
1.1.8 Makineyi bosta ¢aligtirarak son kontrolleri yapar, sorun varsa giderir.

1.2.1 Kullanilacak is kaliplarin1 makineye baglama tekniklerine uygun baglar.

Islem gorecek is pargasi iizerinde gerekli, tavlama, kesme, 6n sekillendirme ve

12.2 1 Viizey temizligi gibi on iglemleri talimatlara gore yapar.

. . . o 1.2.3 15 pargasini alt ve iist kaliplar arasinda uygun konuma yerlestirir.
Sicak sekillendirme islemini

yapmak Is makinesi pedal/butonuna basarak, is parcas iizerine yeterli sayida vurus yapar,

12.4 parcanin kalibin seklini almasini saglar.

1.2.5 Ust kalibu iist 6lii noktaya getirir ve is par¢asini kaliplar arasindan ¢ikartir.

Is parcas1 dlgiilerinin talimatlarda istenen &lgiiler ile uyumunu, 6lgme ekipmani

1.2.6 kullanarak denetler.
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Tavlanan i pargasini parlak 151k yayan kaynaklardan uzak bir konumda los 151k

J11 o
altinda gozle inceler.
Gozle sicaklik derecesini tayin
J1
etmek
Tavlanan is par¢asinin sicaklik ile degisen renk ve renk tonundan, is par¢asinin
J.12 y . A i1 .
sicakligin1 deneyimler dahilinde tayin eder.
J.2.1 | Pirometrenin objektifini tavlanmis is pargasina uygun mesafeye kadar yaklastirir.
J Sicaklik 6l¢timii yapmak
J.2.2 Pirometre gézlem okiilerinden ig pargasina bakar.
32 Cihazla sicaklik derecesini

Olemek
Pirometre igerisindeki termo lamba renginin, sicakligi lgiilen is pargasinin o andaki

J.23 malzeme rengine esitlenmesi i¢in pirometre {izerindeki ilgili ayarlari yapar.

Pirometre lizerindeki dijital veya analog gostergeden is pargasinin sicaklik

J.2.4 degerini okur.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 22



Sicak Sekillendirmeci (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Makine, tezgah ve ekipmanlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve
K.1l.1 N .
aldig1 belgeleri muhafaza eder.
Bireysel mesleki gelisimi
K.1
konusunda ¢alismalar yapmak
K.1.2 | Sicak sekillendirme islemleri ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
K Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak
K.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢aligtig1 kisilere aktarir.
Astlarma ve diger ¢alisanlara
K.2 A
mesleki egitimler vermek
K22 Sicak sekillendirme islemleri ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri

uygular.
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3.2. Kullanmilan Arac, Gerec ve Ekipman

Agt Olger
Aspirator
Baglama aparatlar1
Baglama elemanlar1 (civata, somun, vida, pergin vb.)
Balyoz
Capak alma kalib1
Celik profiller
Cesitli anahtar takimlar1
Cesitli mastarlar
. Cesitli temizlik malzemeleri
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. Daldirma banyolar1
. Davlumbaz

. Demir testeresi

. Demirci ocagi

. Diisme cekicleri
. Ege

. Eksantrik presler
. El breyzi

. Giyotin makas

. Gonye

. Hava tabancasi

. Hidrolik presler
. Kalip ¢gesitleri

. Kenet tezgahi

. Kesici uglar

. Keski ¢esitleri

. Kesme kaliplar
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. Kilavuz takimlan

N
O

. Kiskag ¢esitleri

. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozligii, toz maskesi, koruyucu elbise)
31. Kontrol, hata/fire formlar1

32. Koriik

33. Kumpas gesitleri
34. Malafa

35. Malzeme kataloglari
36. Manivela

37. Markalama araglari
38. Mengene cesitleri
39. Miknatish tabla

40. Mihengir

w
(@)
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41. Mikrometre

42. Modelleme araglar

43. Ocak sisi

44, Ors

45. Pafta takimlari

46. Pasimetre

47. Pergel

48. Pirometre

49. Sesli haberlesme cihazi
50. Seyyar is tezgahi

51. Sicak demir makasi

52. Sicak is kalib1 gesitleri (agik, yar1 agik, kapalr)
53. Su terazisi

54. Sahmerdan (hava cekici)
55. Seritmetre

56. Tabla cesitleri

57. Takim, boy ve ¢ap 6lgme cihazlar
58. Takoz gesitleri

59. Tasima-kaldirma ekipmani
60. Tavan vinci

61. Tavlama firini gesitleri

62. Teknik resimler

63. Tel firca

64. Temel el aletleri

65. Uyari levhalar

66. Ufleg cesitleri

67. Vidali presler

68. Yagdanlik

69. Zimba gesitleri

70. Zimpara cesitleri

w
w

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Analitik diistinme yetenegi

Baglama aparatlar bilgisi

Basit kalibrasyon bilgisi

Beraber calistigi kisileri yonlendirebilme becerisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cekig-balyoz ile dovme teknikleri bilgisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

10 Demirci ocag1 yakma becerisi

11. Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

©ooNo O~ wDN R
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12. Ekip i¢inde caligma yetenegi

13. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

14. El becerisi

15. El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi
16. Ellegleme, tagima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
17. Geri doniisiimlii atik bilgisi

18. Hassas 0l¢iim yapabilme becerisi

19. Ilkyardim bilgisi

20. s parcasini tezgah/makineye baglama ydntemleri bilgisi ve becerisi
21. Is saghg ve giivenligi bilgisi

22. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

23. Kaliplama teknikleri bilgisi

24. Kalipsiz sicak sekillendirme teknikleri bilgisi
25. Kalite gilivence sistemleri bilgisi

26. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

27. Kayit tutma ve raporlama becerisi

28. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
29. Kullanilan malzeme ve iirlinlerin genel 6zellikleri bilgisi
30. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi
31. Meslek matematigi bilgisi

32. Mesleki terim bilgisi

33. Muayene ve test teknikleri bilgisi

34. Ogrendigini aktarabilme yetenegi

35. Ogrenme ve gelistirme yetenegi

36. Olgme, degerlendirme bilgisi

37. Risk analizi bilgi ve becerisi

38. Risk faktorlerini tespit edebilme ve ortadan kaldirabilme becerisi
39. Sicak bogma teknikleri bilgi ve becerisi

40. Sicak burma teknikleri bilgi ve becerisi

41. Sicak ¢ekme teknikleri bilgi ve becerisi

42. Sicak delme teknikleri bilgi ve becerisi

43. Sicak egme-biikme teknikleri bilgi ve becerisi
44. Sicak is kaliplar1 baglama bilgisi

45. Sicak kaliplama tezgahlar1 kullanim bilgisi

46. Sicak kesme teknikleri bilgi ve becerisi

47. Sicak sisirme teknikleri bilgi ve becerisi

48. Sicak yarma teknikleri bilgi ve becerisi

49. Sicaklik 6l¢iim cihazlar1 kullanim bilgisi

50. Sozli ve yazili iletisim yetenegi

51. Standart dl¢iiler bilgisi

52. Tabla ve mengene baglama bilgisi

53. Takim ayar1 yapabilme becerisi

54. Takim gesitleri bilgisi
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55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
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28.

Tav rengine gore sicaklik belirleme bilgisi
Tavlama teknikleri bilgisi

Tehlikeli atik bilgisi

Teknik resim okuma bilgisi

Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel calisma mevzuati bilgisi

Temel malzeme bilgisi

Temel mekanik bilgisi

Temel metal bilgisi

Ufleg cesitleri bilgisi

Uretim siirecleri bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
Zaman iyi kullanma becerisi

. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢aligmak
Ariza tespitinde deneme ve uygulama yapmak

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma donanimi ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek

Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

. Detaylara 6zen gostermek

. Dikkatli ve titiz olmak

. Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Egitmeye ve 0gretmeye istekli olmak

. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

. Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdstermek

. Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanin kullanimia &zen gdstermek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

. Korunmasi gereken malzeme ve gereclerin korunmasini 6zenle yapmak
. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya agik olmak

. Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Stireg kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarin1 dikkatle algilayip degerlendirmek

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 27



Sicak Sekillendirmeci (Seviye4) L /i /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

29. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak
30. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Sicak Sekillendirmeci (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢gme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari1 bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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