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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BANT SILGISI: Bant tesisinde agirlikli gerdirme tamburunun bulunmas: halinde agirlik
tamburunun ve bandin korunmasi i¢in gergi sistemi Oncesi bant kayis1 lizerine konulan
styirict diizent,

BANT TAHRIK TAMBURU: Bant kayisina hareket veren tamburu,

BANTLI KONVEYOR: Sinter harman malzemesinin ve iiriin sinterin, yiiksek firinlara
ulastirilmast amaciyla kullanilan tagima sistemini,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

BESLEYICI: Sinter harmanini olusturmak iizere farkli malzeme tiirlerini istenilen miktara
gore ve belli bir sirayla almaya yarayan iizerinde kantar bulunan ekipmant,

BORNER: Tutusturma ocaginda kullanilan gazin ¢ikis agzini,

BUNKER: Cevherin besleyici ve bant konveyodrler vasitasiyla diizgiin bir sekilde
verilmesini ve cevherin stoklanmasini saglayan ekipmant,

EF (ELEKTROFILTRELER): Uriin sinterin tasinmasi esnasinda olusan tozlari
elektriksel yiik kullanarak tutan ekipmana,

ELEK: Farkli boyuttaki iki malzemeyi birbirinden ayirmak i¢in kullanilan ekipmant,

EMIS KASASI: Sinterleme igin gerekli fan emisi temin edilirken havanin gegtigi
kanallar,

ESP (ELEKTRO STATIK PRESPITATOR): Sinterleme esnasinda ana fan vasitasiyla
sinter makinesinden vakumlanan tozlar1  elektriksel yiik kullanarak tutup zincirli
konveyorler araciligi ile tekrar sisteme dondiiren ekipmani,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,

IZGARA: Paletlerin iizerine yerlestirilen aralarindan hava gegmesi neticesinde sinterlesme
isleminin gercgeklestigi dokiimden yapilmis malzemeyi,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KANTAR: Bant konveyor iizerinden gecen herhangi bir malzemenin o anki agirligini
gosteren ekipmani,

KARISIK GAZ: Yiiksek firin gaz1 % 67 kok gazi ise % 33 oraninda kullanilarak karisik
gaz meydana getirilmektedir.Sinter ocaginda yakit olarak kullanilan gazi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, bir veya
birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan herhangi bir alet, malzeme veya cihazi,

KOK GAZI: Sinter ocaginda yakit olarak kullanilan gazi,
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OLUK: Sinter harman malzemesinin veya iirlin sinterin bir bant konveyorden digerine
bosaltilmas1 esnasinda kullanilan ara gec¢is noktasini,

PALET: Hazirlanan sinter harmaninin tizerine serildigi hareketli ekipmant,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

SINTER KIRICISI: Kiilge halinde paletlerden dokiilen sinterin daha kiiciik boyutlara
indirilmesi i¢in kullanilan ekipmani,

SINTER MAKINESI: Hazirlanan sinter harmanini tutusturma ocagindan gegirerek
sinterleme islemini gergeklestirmeyi saglayan ve paletlerden olusan ekipmani,

SINTER SOGUTUCUSU: Sinter kiricisindan ¢ikan sicak sinterin sogutulmasi igin
kullanilan ekipmani,

SINTER TOZU: Uriin sinterin bir elekte elenmesi neticesinde elek altina gecen ve
tekrardan sinter harmaninda kullanilan malzemeyi,

SINTER: 0-10 mm ebatlarinda demir cevherlerinin 1s1l islem sonucu topaklanarak yiiksek
firinlarda direkt olarak kullanilmaya hazirlanan 6-50 mm boyutunda yari mamul bir
malzemeyi,

SINTERLEME: Sicaklik etkisi altinda ince tanelerin bir araya gelerek topaklanmasi
islemini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOZSUZLASTIRMA: Sinter harman malzemesinin ve iiriin sinterin banthi konveyorlerle
taginmasi esnasinda bosaltma oluklarinda ortaya ¢ikan tozu toplamaya yarayan sistemi,

YATAK MALZEMESI: Uriin sinterin belli bir boyutta elenmesi neticesinde elde edilen
malzemeyi,

YUKSEK FIRIN GAZI: Sinter ocaginda yakit olarak kullamlan gazi

ifade eder.
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1. GIRIS

Sinter Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Hak-Is Konfederasyonu Koordinasyonunda Celik-is Sendikasi
tarafindan hazirlanmistir.

Sinter Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standard, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Sinter Iscisi (Seviye 3) is saglig1 ve giivenligi dnlemlerini alarak, ¢cevre koruma mevzuatina
ve kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun sekilde ¢alisan, ¢alisilan yeri diizenleyen,
sinter tesisleri iiretim, iirlin, yatak malzemesi, tozsuzlastirma ve sinter tozu donanim ve
hatlariin talimatlar ger¢evesinde kontrol, koruyucu ve talimatli bakimlarin1 ve temizligini
saglayan, kok ve kire¢ gibi hammaddelerin kirma eleme islerini verilen talimatlar
gergevesinde yapan, sinterde kullanilmak tizere gelen kok, kireg, kalsine kireg, baca tozu
vb. katki malzemelerinin uygun bunkerlere alinmasmi saglayan, sinter harman
malzemelerinin istenilen tonajda ayarlanmasini, tromellerde (mikserde) harmanin iyi
karisimini saglayan, sinter yatak malzemesinin alimimi aldigi talimatlar g¢ergevesinde
aksatmadan temin eden ve sahada amirleri tarafindan verilen diger isleri yapan mesleki
gelisim faaliyetlerini yiiriiten nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 3135 (Metal iiretim proses kontroldrleri)
2.3.  Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Agir ve Tehlikeli isler Yonetmeligi

Agir ve Tehlikeli Islerde Calistirilacak Isgilerin Mesleki Egitimlerine Dair Teblig
Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Y&netmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Calisanlarin Is Saglhig ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y dnetmelik
Elle Tasima Isleri Y6netmeligi

Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik Ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

Giriilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Hizmetleri Y6netmeligi

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Caligmalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y®6netmelik
Makine Emniyeti Yonetmeligi

Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
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Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
Tehlikeli Maddelerin Su ve Cevresinde Neden Oldugu Kirliligin Kontrolii Ydnetmeligi
Yangin Yo6netmeligi

Ayrica, is sagligi ve giivenligi ve c¢evre ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiiziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile lgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Sinter islemi, sahada ve tesislerde goz ve ellerin esglidiimlii kullanilmasiyla genelde ayakta
calisarak yapilir. Caligma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda yiliksek sicaklik, giiriilti,
titresim, koku, toz, gaz, nem ve agir calisma sartlar1 sayilabilir. Sinter Iscisi sicak ve
tehlikeli ortamdan kaynaklanan riskler nedeniyle sogukkanli, dikkatli ve reflekslerinin
giiclii olmas1 gerekmektedir. Sinter Iscisi, ¢alisma alaninda faaliyetlerini yiiriitiirken uygun
kisisel koruyucu donanim kullanir. Meslegin icrast esnasinda is sagligi ve giivenligi
onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

“Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris veya Periyodik Muayene Formu”
raporuna sahip olmasi gerekir.
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3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

.............. TR | 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod | Aciklama
A1l Is sagh1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlasilmast icin, isyerinin diizenledigi

Is saglig1 ve giivenligi,
A yangin ve acil durum
kurallarini uygulamak

egitimlere veya igyeri digindaki kurumlarin egitimlerine katilir.

Is saglig1 ve giivenligi A.1.2 | Yapilan ise uygun KKD’leri kullanir.
Al konusundaki yasal ve isyerine A13 ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak i
Yapilan c¢aligmaya ait uyart isaret ve levhalarmi talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve galisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
A.2.1 | Risklerin belirlenmesi ¢alismalarina katkida bulunur.
A2 Risk etmenlerini azaltmak
A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan caligmalara katilir.
Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere onlem alma
A3l
) ) ¢alismalarina katkida bulunur.
Tehlike durumunda acil
A3 durum prosediirlerini Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
A3.2 . o s
uygulamak gereken durumlarda isletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 | Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
Acil ¢ikis prosediirlerini
Ad uygulamak
Y9 AdD Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylasmak

iizere yapilan periyodik caligmalara ve tatbikatlara katilir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod | Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- caligmalarina katilir.
B.1 Gevre koruma standart ve B.1.2 | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir
' yontemlerini uygulamak " '
B.13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gdzler ve zararhi sonuglarin
" onlenmesi ¢aligmalarina katilir.
B2 1 Déoniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siiflamayi
% | yapar.
B.22 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
- ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
Cevre koruma mevzuatina ] ]
B uygun calismak Cevresel risklerin
B.2 azaltilmasina katkida L o . -
B.2.3 | Yanic1 ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
bulunmak
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda KKD’leri ve malzemeleri kullanir veya
B.24 " .
digerlerine kullandirir.
B25 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
isletme kaynaklarinin B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 tiiketiminde tasarruflu hareket - — — - -
etmek B39 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi i¢in gerekli tespit ve planlama
- calismalarina katilir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod | A¢iklama
C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
7 | uygular.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini C12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini

Kalite yonetim sistemi
C dokiimanlarina uygun
caligsmak

uygulamak

uygular.

C.13

Elek, besleyici, donanim yada sinter {iriin sistemin kalite gerekliliklerine
uygun caligir.

Kalite saglamadaki teknik

C21

Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.

C22

Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak,

C.2 prosediirleri uygulamak ozel kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Yapilan ¢alismalarm C.3.1 | Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katilir.
: kalitesini denetim altind ; . ; ; ; -
€3 tljltrInZiml enetim aftinda C32 Sinterleme islemi i¢in hazirlanan sinterlik harmanin teknik o6zelliklere
7 | uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere siirekli bildirir.
. C42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan
Siireglerde saptanan hata ve "7 | kaldirilmasina katkida bulunur.
C4 arizalar1 engelleme

calismalarina katilmak

C43

Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.

C4d4

Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Sayfa 11




Sinter Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

.............. TR | 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | A¢iklama
D.1.1 | Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, i alanini inceler.
D1 Calisma alanmin D.1.2 | Is alaninin olumsuz dzelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
' ozelliklerini belirlemek D.1.3 | Caligmanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 | Caligma alanmin genigligini ve ilgili calisma noktalarinin kapsamini belirler.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak c¢aligma ile ilgili islem formu ve
""" | yontemlerine uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim D.2.2 | Belirlenen isleme gore, gerekli alet ve ekipmani kullanir.
D.2 ve malzemeyi ¢alismaya
hazirlamak vl galsmay D23 Calisma igin ’g'erekli aparat, kirici, elek, besleyici ve donanimi ¢aligmaya
. hazir hale getirir.
Calisilan yeri — —
D diizenlemek D24 Caligsma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve gereclerin ISG kapsaminda
7 | uygunlugunu denetler.
D.3.1 | Calisma alanmi diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
D.3 is bitiminde donanim ve ig | D-3.3 | Kullanilan makine ve ekipman ig bitiminde temizler ve kaldirir.
' alan1 temizligini yapmak
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken
D34 |0 =0 . °. . . . :
Ozeni gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan caligma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | A¢iklama
E11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
=7 | talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Calisma donaniminin E12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacag sezil-
E1l | calisabilirlik durumlari diginde galismay: durdurur.
denetlemek E13 Arnizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimi i¢in ilgili kisilere

haber verir.

E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarim giderir.

Calisma donanminin E.2.1 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.

Calisma alet ve E2 bakim asamalarini

donaniminin koruyucu

E ve talimatl bakimlarim uygulamak E29 Bakim Vli . 1tgm(lizhk1 faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve
saglamak uygun sekilde depolar.
E£31 Kullanilan alet ve donanimin arizalarini belirleyebilir, bunlardaki bozulma
"7 | ve yipranmalar1 zamaninda fark eder.
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki
Calisma donaniminin E.3.2 | bozulma, yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve
E.3 bozulma ve yipranmalari ile ilgililere aktarir.
ilgili bilgileri aktarmak PR —— ; "
£33 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun
| yapar.
E34 Uretim ve isletme malzemelerinin ve aparatlarmin calisma siirelerini takip

eder, zamani geldiginde degistirilmesini ilgililerden talep eder.
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Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Agiklama
. . . Her vardiya basinda ve ortasinda harman bunkerleri iistiindeki platforma
Fl Sistemin kontrolii yapmak | F.1.1 cikarak tiim bunkerlerdeki malzeme seviyelerini kontrol eder.
Calisan besleyicilerde bunker agzindan normal malzeme gelisi olup
F.2.1 <
olmadigini kontrol eder.
F.2.2 | Besleyici bandinda yana kayma olup olmadigim kontrol eder.
£93 Kantar tartim rélelerinde malzeme sarmasi olup olmadigim kontrol ederek
=" | malzeme varsa temizligini yapar.
F9 Kantarl1 besleyicilerin Bunker agzinda ve besleyicide asinma, delinme, yirtilma sonucu malzeme
. o ' kontroliinii yapmak F.2.4 | dokiilmesi ve ileride sorun ¢ikarabilecek olumsuz durumlar olup olmadigini
Sinter tiretimi i¢in kontrol eder.
F gerekli donanimi Fo5 Tahrik aksaminda herhangi bir anormallik olup olmadigini dinleyerek
aC)Z/arIamak ““ | kontrol eder.
(devam var) F.2.6 | Bolge ve platform temizligini yapar.
F.2.7 | Acil durumlarda ilgili ekipmani motor bas1 salterinden durdurur,.
Bant kantarlarmin tizerine gelen ve yakin olan rulolarin diizgiin olarak ¢aligip
F.3.1
E3 Bant kantarlarinin calismadiklarini kontrol eder.
' kontroliinii yapmak £3.92 Bant kantarinin tartim yapan hareketli aksaminin temiz ve tozsuz olmasina
" | dikkat eder.
F.4.1 | Konveyor bantlarinda yana kayma olup olmadigini kontrol eder.
B .
F.4 ks;:rlz);%?;zggzﬁn Konveyor bant boyunca tambur altlarinda, alt ve st rulolarin aralarinda,
F.4.2 | bandin dokiintii malzemeye veya herhangi bir baska cisme siirtiiniip

strtinmedigini kontrol eder.
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Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Adr Kod | A¢iklama
F43 Agirlik veya gergi kizak sisteminin ¢alismasini ve baglanti yerlerini kontrol
o eder.
Fa4 Konveyor sasesinde, sase baglanti civatalarinda, taban saclarinda gevseme,
T deformasyon veya ¢iiriimeler olup olmadigini kontrol eder.
Fa5 Konveyor boyunca alt ve iistte donmeyen, asinan veya normal konumu
o degismis rulolar1 tespit edip beyaz tebesirle isaretler.
Bantla temas edebilecek dokiintii malzeme veya yabanci cisimleri, manivela,
F.4.6 | gelberi, kiirek gibi uygun araglarla gerekli emniyet sartlar1 iginde temizligini
yapar.
F47 Tambur yataklarinda isinma olup olmadigini tespit ederek, yataklarin
Sinter tiretimi igin o o caligma sesini dinleyerek bozukluk olup olmadigini kontrol eder.
= gerekli donantmi = Bantlh kuorlveyorlerln F48 Oluk yan ve arka silgileri ile tambur silgilerindeki asimmmayi, silgi
ayarlamak kontroliinii yapmak o mafsallarinin normal ¢aligmasini, yan silgilerdeki sikismalari kontrol eder.
(devami var) F49 Raptiyelerde asinma, kopma, biikiilme; ek yerlerinde agma ve kopma
o tehlikesi olup olmadigini kontrol eder.
Oluklarda diisebilecek asinma plakasi, banda hasar verecek metal parcgasi
Fa1o | Veva benzeri maddeler varsa ve alinmasi acilen gerekli ise op
o eratore haber vererek sistemi durdurur, parcay1 alarak, gerekli uyarilart
yaptiktan sonra sistemi tekrar devreye alir.
F.4.11 | Oluk i¢i agimma plakalarindaki asinmayi kontrol eder.
F 412 Oluklarda malzemenin normal akisini engelleyici yapismis malzeme varsa
o manivela ile temizler.
F 413 Bolge ve platform temizliklerini yaparak yukaridaki ve diger hususlardaki

olumsuzluklar1 amirine haber verir.
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Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
Tromelin giris ve ¢ikis bogazlarindan malzemenin akisini  goézlemleyerek
G.l1 - . N
bogazlardaki malzeme sarmasini veya asinmalari gézle kontrol eder.
G 12 Yaglama pompasinin baglanti rakorlarinda kagak olup olmadigimi gézle kontrol
7 | eder.
Tromelin (mikser) Tromel tahrik aksaminda ve tasiyici rulolarinda herhangi bir anormallik olup
G.1 . G.1.3 < .. .
kontroliinii yapmak olmadigini gozle ve dinleyerek kontrol eder.
Bakim duruslari sirasinda tromelin i¢ine girerek cidarlara saran malzemeyi giris
G.1.4 | ve cikis bogazlarini temizler. Ayna aginma plakalarinda, su borusu baglantilarinda
asinma, ¢iirlime ve tikanmayi kontrol eder.
G.1.5 | Tromel gbvdesinde aginma olup olmadigini1 Kontrol eder.
G16 Bolge ve platform temizliklerini yaparak yukaridaki ve diger hususlardaki
""" | olumsuzluklar1 amirine haber verir.
G.2.1 | Tozsuzlagtirma iinitesinin toz toplama ve tasiyici ekipmanini kontrol eder.
) . G.2.2 | Ilgili tozsuzlastirma borularinda delinme olup olmadigin1 kontrol eder.
G Sinter lretimi i¢in : . ESP’de yliksek gerilim olup olmadigini bacasindan kontrol eder. Bacadan asir1 toz
gerekli hammaddeyi Elektrofiltrelerin ve G.2.3 YUKSCK & . :
G.2 ¢ikigi varsa ilgililere haber verir.
hazirlamak tozsuzlastirmalarin .
- Elektrofiltre ¢ikisi toz tasiyicilarin g¢alismasini kontrol ederek pim ve civata
kontroliinii yapmak G.24 . 8 L
saplamalarinin yerine takili olup olmadiginin tespitini yapar.
G25 ESP alt1 Ana fan ¢evresinde hava ve su borularinda kagak olup olmadigini kontrol
"= | eder. Uygun olmayan bir durum varsa amirine haber verir.
G31 Kok ve kire¢ tahliye bankerlerini kontrol ederek malzeme yoksa amirine haber
7 | vererek temin edilmesini saglar.
Kok ve kire¢ kirict hattindaki kirici, elek ve konveyorleri kontrol ederek varsa
G.3.2 . o S
. olumsuzluk amirine haber vererek giderilmesini saglar.
Kok ve kire¢ kirma . . —
G.3 IS Kirilan koku takip ederek kiricilarin ayar yapilmasi gerekiyorsa ilgili bakim
eleme isglerini yapmak | G.3.3 | .. . N
birimine haber vererek ayarlanmasini saglar.
G34 Ayar yapilan kiricinin durumunu belirlemek i¢in kok numunesi alip elek analiz
""" | sonucuna gore kirmaya devam eder veya yeniden ayar yaptirir.
G35 Kire¢ kirilmasi esnasinda elek alt1 {iriinii kontrol ederek kirma isine devam eder
"~ | veya olumsuz bir durum olursa amirine haber verir.
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Gorevler

Islemler

Basarim Olgiitleri

Kod

Adi

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Sinter yatak malzemesi
ve sinter tozu hatlarinin
kontroliinii yapmak
(devami var)

H.1

Kiricilarin kontroliini
yapmak

Motor ve rediiktor baglanti civatalarinda gevseme ve kopma olup

H.11 olmadigim kontrol eder.
H.1.2 | Kasnak kayislarindaki gevseme veya kopmay1 kontrol eder.
H.1.3 Rediiktorde yag kagagi olup olmadigini bakarak kontrol eder.
H.1.4 | Efektor ve sogutma sistemini kontrol eder.

Bakim durusunda veya durus gerektiren hallerde sistemi kontrol edecegini
H.1.5 TN e

operatdre bildirir ve motor basi salterini el konumuna alir.
H.1.6 | Kiric1 govdesindeki mahmuz uglariin kopuk olup olmadigini kontrol eder.
H.1.7 Kiric1 platinalarinda asinma veya kopma olup olmadigini kontrol eder.
H.18 Rampa aginma plakalarinda kopma veya delinme olup olmadigini kontrol

o eder.

Cikis olugunda bulunan asinma plakalarinda kopma veya delinme olup
H.1.9 <

olmadigim kontrol eder.
H.1.10 | Gordiugh aksakliklar: amirine bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 17



Sinter Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler

Islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adr

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Sinter yatak malzemesi
H | ve sinter tozu hatlarinin
kontroliinii yapmak
(devami var)

Doéner sogutucunun sogutma fan motorlarinin ¢alisip ¢alismadigini kontrol

H21 eder.
Di - H.2.2 Destekleme makaralarinin ve yaylarin kontroliinii yapar.
oner sogutucunun
H2 kontroliinii yapmak H23 Sogutucu alt taban ve bunker saclarindaki aginma ve yirtilmalarin
- kontroliinii yapar.
H.24 Ray baglant1 civatalarinda gevseme veya diisme olup olmadigini kontrol
- eder.
H.2.5 Gordiigl aksakliklar: amirine bildirir.
H31 Elek vibrator baglanti civatalarinin gevsek olup olmadigini ve yag kacagi
- olup olmadigin1 bakarak kontrol eder.
H32 Elek sasisindeki yaylarda kirilma, diisme, baglant1 civatalarinda kopma ve
- gevseme, elek govdesinde catlama olup olmadigini bakarak kontrol eder.
H33 Sasi ile yaylar arasinda ve gevresinde birikinti malzeme var ise manivela
13 | Eleklerin kontroliini " veya raspa ile temizler.
' K H.3.4 Motor kayis ve kasnaklarini bakarak, motor ve sanzimanda isinma olup
yapma - olmadigini elle yoklayarak kontrol eder.
H35 Elek calisirken sesini dinler ve anormal bir ses varsa elegi durdurulmasini
e saglar.
Perdelerde asinma, delinme, perde baglanti civatalarinda gevseme veya
H.3.6 | diisme olup olmadigini inceledikten sonra herhangi bir aksaklik goriirse

amirine bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
Yalakta bulunan su seviyesinin tam olup olmadigini ve su takviyesinin
H.4.1 i teteer
siirekliligini kontrol eder.
H.4.2 | Yalakta su kacagina neden olan delik ve yirtilmalar1 kontrol eder.
Zincirlerde asinma ve uzama olup olmadigini, zincir kilavuz ve raylarinin
H.4.3 . -
temiz olup olmadigin1 kontrol eder.
H.44 Elektrik motoru V kayislari, déner ‘hiz azaltma’ dislisi, ara transmisyon
4 | Sulukonveydrlerin o baglanti civatalarini ve efektérleri bakarak kontrol eder.
) ) " | kontroliinii yapmak
Sinter yatak malzemesi H.4.5 | Ray ve tekerlerdeki asinma, kirilma ve diismeyi kontrol eder.
H | ve sinter tozu hatlarinin . — . -
kontroliinii yapmak HA46 S(;l tahliye delikleri ve gider borularinda tikaniklik olup olmadigini kontrol
eaer.
H.4.7 | Swyiricr kiireklerin baglanti civatalarimi bakarak kontrol eder.
Siyiricilar yalaktaki malzemeyi ¢ekemeyecek durumda ise yalak igindeki
H.4.8 o
fazla malzemeyi kiirekle digar1 bosaltir.
H.5.1 Toz kasalarinda delik olup olmadigini gozle kontrol eder.
H5 Toz kasalarmin kontroliinii
' yapmak H 5.2 Toz kasalarinin ¢ikiginda bulunan toz bosaltma kapaklar1 ve yaylarinin

calisip ¢aligmadigini agip kapatarak kontrol eder.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
. R Mesleki ve kisisel gelisim icin gerekli arastirma faaliyetlerini
1.1.1 R
Mesleki gelisim Bireysel mesleki gelisimi gergeklestirir.
| faalivetlorine katilmak 1.1 konusunda ¢alismalar - _ - T — -
aaliyetlerine katiima yapmak [ 1.2 Cevher hazirlama yontemleri ve yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri
o takip eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 20



Sinter Is¢isi (Seviye3) e, [ o / 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.2. Kaullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Balyoz

Cekig

El arabasi

Gel beri

Hortum

Kazma

Kisisel Koruyucu Donanim ( Baret, Koruyucu burunlu ayakkabi, Eldiven, Kulak tikaci,

NoakowdpE

Siperlik, Toz gozligl, Toz maskesi, Koruyucu elbise)
8.  Koruyucu malzeme

9. Kirek
10. Manivela
11. Merdiven
12. Raspa

13. Sesli haberlesme cihazi
14.  Seyyar lamba

15. Siipiirge

16. Telefon

17. Telsiz

3.3. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2. Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

3. Cevher ve hammadde bilgisi

4.  Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

5. Cevre koruma uygulamalar bilgisi

6.  Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

7.  EKip i¢inde ¢alisma yetenegi

8.  El becerisi

9.  El goz ve zihin koordinasyonu yetenegi

10. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
11. s saghg ve giivenligi bilgisi

12. Islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
13. Isyeri diizenleme bilgisi

14. Isyerine 6zgii mevzuat ve calisma prosediirleri bilgisi
15. Kaontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

16. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri bilgisi
17. Makine ve gereclerin kullanim bilgi ve becerisi

18. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1 bilgisi

19. Meslek matematigi bilgisi

20. Mesleki teknik terim bilgisi

21. Ogrenme ve 6grendigini aktarma yetenegi

22. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

23. Yangm 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
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24. Yazili ve sozlii iletisim yetenegi

3.4. Tutum ve Davranislar

1.  Amirlerine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak

2.  Calisma donanimi ve makinelerinin durumunu dikkatle denetlemek
3. Cevre, kalite ve ISG kurallarin1 benimsemek

4.  Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

5. Ekip icinde uyumlu ¢aligmak

6.  Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢aligmasini durdurmak

7. Gorevleriyle ilgili gerekli durumlarda inisiyatif almak

8.  Grup toplantilaria etkin sekilde katilmak

9.  Islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak
10. Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
11. Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek

12.  Kendi ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek

13. Malzeme hazirliklarin1 yaparken dikkatli olmak

14.  Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

15. Programli ve diizenli ¢caligmak

16. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

17.  Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

18. Siireg kalitesine 6zen gostermek

19. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

20. Tasmma ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

21. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

22. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

23. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

24. Vardiya degisimlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak
25. Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

26. Yapilan is ve islemlere yogunlasarak caligsmak

27. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Sinter Iscisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak olgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yiirltiliir.
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EK:

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Hikmet Ferudun TANKUT — Genel Sekreter, HAK-IS — Genel Baskan, CELIK-IS
Ruhi AYHAN — Genel Egitim Sekreteri, CELIK-IS

Yasar CINAR — Karabiik Sube Baskani1, CELIK-IS

Sahin SERIM - Arastirma Uzmani1 , HAK-IS

Burak YUCEYALCIN — TIS, Arastirma ve Egitim Uzmam, CELIK-IS
2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri

2.1.Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Fadil DEMIREL — Genel Miidiir, KARDEMIR A.S.

Yusuf GURSOY - Insan Kaynaklar1 Miidiirii, KARDEMIR A.S.
Serdar YAVUZ — End. Etiid Proje Miidiirii, KARDEMIR A.S.
Zeren KARAARSLAN — Endiistri Mithendisi, KARDEMIR A.S.

Prof. Dr. Ibrahim KADI - Rektdr Yardimcist — Teknik Egitim Fakiiltesi Dekant,
KARABUK UNIVERSITESI

Dog. Dr. Mustafa YASAR - Teknik Egitim Fakiiltesi Dekan Yardimcisi, KARABUK
UNIVERSITESI

Dog. Dr. Siileyman GUNDUZ - Fen Bilimleri Enstitiisii Miidiirii, KARABUK
UNIVERSITESI

Dog. Dr. Ramazan KACAR - Metal Egitimi Béliim Baskan, KARABUK UNIVERSITESI

2.2.Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Rusen BAG —Yiiksek Firinlar ve Sinter Miidiirliigii, KARDEMIR A.S.
3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odas1

Ankara Sanayi Odasi

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1
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Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii

Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Iskenderun Demir Celik A.S

Istanbul Maden ve Metaller fhracat¢1 Birlikleri

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

[zmir Sanayi Odas1

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Béliimii

Karadeniz Teknik Universitesi Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii
ODTU Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii
T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig

T.C. M.E.B Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Midiirligi

T.C. M.E.B Crraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.

T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanlig
T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Midiirliigii

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
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T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanligi

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligi

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanligi

TMMOB Metaliirji Miihendisleri Odas1

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Alliminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Thracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi
Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI, Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Hasan KARABULUT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Cigdem UNAL, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Mete CANKAYA, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
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Sinter Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

Turgut Ramazan TANLAK,
Miray VURMAY,

Sahin SERIM,

Dr. Aykut ENGIN,

Ahmet GOZUKUCUK,

Firuzan SILAHSOR,
Haci Ali EROGLU,

Sinan GERGIN

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof. Dr. Oguz BORAT,

.................... TR 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Bagkani1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanlig1)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,
Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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