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TERĠMLER, SĠMGELER VE KISALTMALAR 

28 BEK ÖLÇÜSÜ: Fırınlarda sıcaklık dağılımını gösteren grafiği, 

AGTB (ANA GAZ TOPLAMA BORUSU): KoklaĢma prosesinde açığa çıkan ham kok 

gazının toplandığı boruyu, 

BATARYA: Belli sayıda gruplanmıĢ fırın topluluğunu, 

BEK: Isıtma gazının yandığı yanma hücresini, 

ÇEVRE KORUMA: ÇalıĢmalarda çevreye zarar vermeyen malzemeleri veya süreçleri 

kullanmayı veya zararlı atıkların uygun Ģekilde bertaraf edilmesini, 

DEVEBOYNU: Ham kok gazının amonyaklı suyla soğutulduğu baca ekipmanını, 

FIRIN BACASI: Ham kok gazının fırın ile AGTB arasındaki geçiĢ ekipmanını, 

FIRIN: KoklaĢma prosesinin gerçekleĢtiği refrakter yapıyı, 

GAZ DEĞĠġTĠRME VĠNCĠ: Isıtma gazının belli periyotlarla değiĢimini sağlayan 

ekipmanı, 

ISCO: Uluslararası Standart Meslek Sınıflaması’nı, 

ĠSG: ĠĢ sağlığı ve güvenliğini, 

ĠTĠCĠ ARABASI: Fırın içindeki kokun kılavuz arabası aracılığıyla söndürme arabasına 

boĢaltılmasını ve fırın içindeki kömürün süngülenmesini sağlayan fırın arabasını, 

ĠTME PROGRAMI: KoklaĢma süresine göre fırın boĢaltma planını, 

KILAVUZ ARABASI: Ġtici arabası tamponuyla söndürme arabası arasında köprü vazifesi 

gören fırın arabasını, 

KĠġĠSEL KORUYUCU DONANIM: ÇalıĢanı, yürütülen iĢten kaynaklanan, bir veya birden 

fazla sağlık ve güvenlik tehlikesine karĢı koruyan, çalıĢan tarafından giyilen, takılan veya 

tutulan herhangi bir alet, malzeme veya cihazı, 

KOK ALTI: Fırın ısıtma sisteminin yer aldığı bölgeyi, 

KOK GAZI: KoklaĢma prosesinde açığa çıkan gazı, 

KOK RAMPASI: Kızgın kokun söndürüldükten sonra boĢaltıldığı eğimli bölgeyi, 

KOK: Maden kömürünün 1200 – 1300°C sıcaklıkta, havasız ortamda, 18-20 saat ısıtılması 

sonucu elde edilen gözenekli yapıdaki ürünü,    

KOKLAġMA SÜRESĠ: Maden kömürünün kok haline gelebilmesi için gereken zamanı, 

KÖMÜR SĠLOSU: Fırınlara Ģarj edilecek kömürün depolandığı yapıyı, 
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RĠSK: Tehlikeli bir olayın meydana gelme olasılığı ile sonuçlarının bileĢimini, 

SÖNDÜRME ARABASI: Fırın içindeki kokun kılavuz arabası köprüsünden geçtikten sonra 

döküldüğü fırın arabasını, 

SÖNDÜRME KULESĠ: Söndürme arabasının kızgın koku su ile söndürdüğü üniteyi,  

SÜNGÜLEME: Kömür Ģarjı sırasında, homojen dağılım için, itici arabasının yaptığı 

düzeltme iĢlemini, 

ġARJ ARABASI: Fırına kömür Ģarj edilmesini sağlayan fırın arabasını, 

ġARJ: Fırına kömür doldurma iĢlemini, 

ġARJ KANTARI: ġarj arabasının boĢ ve dolu olarak tartıldığı kantarı, 

TAMPON: Fırın içindeki kokun itilmesini sağlayan itici arabası ekipmanını, 

TEHLĠKE: iĢyerinde var olan ya da dıĢarıdan gelebilecek, çalıĢanı veya iĢyerini 

etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini, 

VENTĠL: Isıtma gazı valfını,  

YÜKSEK FIRIN GAZI: Yüksek fırın prosesi sonucu açığa çıkan gazı, 

ifade eder. 
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1. GĠRĠġ 

Kok Fırın Arabacısı (Seviye 4) ulusal meslek standardı 5544 sayılı Mesleki Yeterlilik 

Kurumu (MYK) Kanunu ile anılan Kanun uyarınca çıkartılan “Ulusal Meslek Standartlarının 

Hazırlanması Hakkında Yönetmelik” ve  “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektör Komitelerinin 

KuruluĢ, Görev, ÇalıĢma Usul ve Esasları Hakkında Yönetmelik” hükümlerine göre MYK’ 

nın görevlendirdiği Hak-ĠĢ Konfederasyonu Koordinasyonunda Çelik-ĠĢ Sendikası tarafından 

hazırlanmıĢtır.  

Kok Fırın Arabacısı (Seviye 4) ulusal meslek standardı, sektördeki ilgili kurum ve 

kuruluĢların görüĢleri alınarak değerlendirilmiĢ, MYK Metal Sektör Komitesi tarafından 

incelendikten sonra MYK Yönetim Kurulunca onaylanmıĢtır.  
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2. MESLEK TANITIMI 

2.1. Meslek Tanımı 

Kok fırın arabacısı, kömür silosundan aldığı harmanlanmıĢ koklaĢabilir taĢkömürünü Ģarj 

arabası yardımıyla fırına Ģarj eden, itme programına göre sırası gelen fırın içindeki koku itici, 

kılavuz ve söndürme arabalarıyla iten ve söndürme kulesinde soğuttuktan sonra kok 

rampasına boĢaltan, mesleki geliĢim faaliyetlerinde bulunan bu iĢlemler sırasında fırınların 

zarar görmemesi, çevreye zarar verilmemesi ve iĢlemlerin güvenli bir Ģekilde belirlenen süre 

içinde bitmesi için azami dikkat gösteren nitelikli kiĢidir. 

2.2. Mesleğin Uluslararası Sınıflandırma Sistemlerindeki Yeri 

ISCO 08 : 3135 (Metal üretim proses kontrolörleri) 

 

2.3. Sağlık, Güvenlik ve Çevre ile Ġlgili Düzenlemeler 

4857 Sayılı ĠĢ Kanunu 

5510 Sayılı Sosyal Sigortalar ve Genel Sağlık Sigortası Kanunu 

Ağır ve Tehlikeli ĠĢler Yönetmeliği 

Ağır ve Tehlikeli ĠĢlerde ÇalıĢtırılacak ĠĢçilerin Mesleki Eğitimlerine Dair Tebliğ 

Ambalaj Atıklarının Kontrolü Yönetmeliği 

Atık Yağların Kontrolü Yönetmeliği 

Atık Yönetimi Genel Esaslarına ĠliĢkin Yönetmelik 

Binaların Yangından Korunması Hakkında Yönetmelik 

ÇalıĢanların ĠĢ Sağlığı ve Güvenliği Eğitimlerinin Usul ve Esasları Hakkında Yönetmelik 

Elle TaĢıma ĠĢleri Yönetmeliği 

Ekranlı Araçlarla ÇalıĢmalarda Sağlık Ve Güvenlik Önlemleri Hakkında Yönetmelik 

Endüstriyel Kaynaklı Hava Kirliliğinin Kontrolü Yönetmeliği 

Gürültü Yönetmeliği 

Güvenlik ve Sağlık ĠĢaretleri Yönetmeliği 

Hazırlama, Tamamlama ve Temizleme ĠĢleri Yönetmeliği 

ĠĢ Ekipmanlarının Kullanımında Sağlık ve Güvenlik ġartları Yönetmeliği 

ĠĢ Sağlığı ve Güvenliği Hizmetleri Yönetmeliği 

ĠĢçi Sağlığı ve ĠĢ Güvenliği Tüzüğü 

ĠĢyeri Bina ve Eklentilerinde Alınacak Sağlık ve Güvenlik Önlemlerine ĠliĢkin Yönetmelik 

Katı Atıkların Kontrolü Yönetmeliği 

Kimyasal Maddelerle ÇalıĢmalarda Sağlık ve Güvenlik Önlemleri Hakkında Yönetmelik 

KiĢisel Koruyucu Donanımların ĠĢyerlerinde Kullanılması Hakkında Yönetmelik  

Makine Emniyeti Yönetmeliği 

Patlayıcı Ortamların Tehlikelerinden ÇalıĢanların Korunması Hakkında Yönetmelik 

Tehlikeli Atıkların Kontrolü Yönetmeliği 

Tehlikeli Maddelerin Su ve Çevresinde Neden Olduğu Kirliliğin Kontrolü Yönetmeliği 

Yangın Yönetmeliği 
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Ayrıca, iĢ sağlığı ve güvenliği ve çevre ile ilgili yürürlükte olan kanun, tüzük ve 

yönetmeliklere uyulması ve konu ile ilgili risk analizi yapılması esastır. 

2.4. Meslek ile Ġlgili Diğer Mevzuat 

Mesleğe iliĢkin diğer mevzuat bulunmamaktadır. 

2.5. ÇalıĢma Ortamı ve KoĢulları 

KoklaĢma iĢlemleri, tesiste bedensel çalıĢarak ve muhakeme yeteneği kullanarak yapılır. 

ÇalıĢma ortamının olumsuz koĢulları arasında yüksek sıcaklık, gürültü, titreĢim, koku, toz, 

gaz, nem ve ağır çalıĢma Ģartları sayılabilir. Kok Fırın Arabacısı, sıcak ve tehlikeli ortamdan 

kaynaklanan riskler nedeniyle soğukkanlı, dikkatli ve reflekslerinin güçlü olması 

gerekmektedir. Kok Fırın Arabacısı, koklaĢma iĢlemleri sırasında çalıĢma alanında 

faaliyetlerini yürütürken uygun kiĢisel koruyucu donanım kullanır. Mesleğin icrası esnasında 

iĢ sağlığı ve güvenliği önlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadır.  

2.6. Mesleğe ĠliĢkin Diğer Gereklilikler 

“Ağır ve Tehlikeli ĠĢlerde ÇalıĢacaklara Ait ĠĢe GiriĢ veya Periyodik Muayene Formu” 

raporuna sahip olması gerekir. 
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3. MESLEK PROFĠLĠ 
 

3.1. Görevler, ĠĢlemler ve BaĢarım Ölçütleri 
 

Görevler ĠĢlemler BaĢarım Ölçütleri 

Kod Adı Kod Adı Kod Açıklama 

A 
ĠĢ sağlığı ve güvenliği, 

yangın ve acil durum 

kurallarını uygulamak  

A.1 
ĠĢ sağlığı ve güvenliği 

konusundaki yasal ve iĢyerine 

ait kuralları uygulamak 

A.1.1 
ĠĢ sağlığı ve güvenliği konusundaki normların anlaĢılması için, iĢyerinin 

düzenlediği eğitimlere veya iĢyeri dıĢındaki kurumların eğitimlerine katılır. 

A.1.2 Yapılan iĢe uygun iĢ elbiseleri ve KKD’ler kullanır. 

A.1.3 ĠSG koruma ve müdahale araçlarını uygun ve çalıĢır Ģekilde bulundurur. 

A.1.4 
Yapılan çalıĢmaya ait uyarı iĢaret ve levhalarını talimatlar doğrultusunda 

yerleĢtirerek ve çalıĢma sırasında koruyarak iĢ alanının güvenliğini sağlar. 

A.2 Risk etmenlerini azaltmak 

A.2.1 Risklerin belirlenmesi çalıĢmalarına katkıda bulunur. 

A.2.2 Risk faktörlerinin azaltılmasına yönelik yapılan çalıĢmalara katılır. 

A.3 

Tehlike durumunda acil 

durum prosedürlerini 

uygulamak 

A.3.1 
Tehlike durumlarını saptayıp hızlı bir Ģekilde yok etmek üzere önlem alma 

çalıĢmalarına katkıda bulunur. 

A.3.2 Anında giderilemeyecek türden tehlike durumlarını amirlerine bildirir. 

A.3.3 Makine ve yapılan iĢleme özel acil durum prosedürlerini uygular. 

A.4 
Acil çıkıĢ prosedürlerini 

uygulamak 

A.4.1 Acil durumlarda çıkıĢ veya kaçıĢ prosedürlerini uygular. 

A.4.2 
Acil çıkıĢ veya kaçıĢ ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve iĢ arkadaĢlarıyla paylaĢmak 

üzere yapılan periyodik çalıĢmalara ve tatbikatlara katılır. 
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Görevler ĠĢlemler BaĢarım Ölçütleri 

Kod Adı Kod Adı Kod Açıklama 

B 
Çevre koruma mevzuatına 

uygun çalıĢmak  

B.1 
Çevre koruma standart ve 

yöntemlerini uygulamak 

B.1.1 Çevre koruma gereklerine ve uygulamalarına yönelik eğitimlere katılır. 

B.1.2 
ĠĢ süreçlerinin uygulanması sırasında çevre etkilerini gözler ve zararlı sonuçların 

önlenmesi çalıĢmalarına katılır. 

B.2 

Çevresel risklerin 

azaltılmasına katkıda 

bulunmak 

B.2.1 
DönüĢtürülebilen malzemelerin geri kazanımı için gerekli ayırmayı ve sınıflamayı 

yapar. 

B.2.2 Yanıcı ve parlayıcı malzemelerin güvenli bir Ģekilde tutulmasını sağlar. 

B.2.3 
ĠĢlem sırasında ve hazırlık aĢamalarında kiĢisel koruyucu donanım ve malzemeleri 

kullanır. 

B.2.4 
Dökülme ve sızıntılara karĢı kullanılacak uygun donanım, malzeme ve ekipmanı 

hazır bulundurur. 

B.3 

ĠĢletme kaynaklarının 

tüketiminde tasarruflu hareket 

etmek 

B.3.1 ĠĢletme kaynaklarını tasarruflu ve verimli bir Ģekilde kullanır.  

B.3.2 
ĠĢletme kaynaklarının daha az ve verimli kullanımı için gerekli tespit ve 

planlama çalıĢmalarına katılır. 
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Görevler ĠĢlemler BaĢarım Ölçütleri 

Kod Adı Kod Adı Kod Açıklama 

C 

Kalite yönetim sistemi 

dokümanlarına uygun 

çalıĢmak 

C.1 
ĠĢe ait kalite gerekliliklerini 

uygulamak 

C.1.1 
ĠĢlem formlarında yer alan talimatlara ve planlara göre kalite gerekliliklerini 

uygular. 

C.1.2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara göre kalite gerekliliklerini uygular. 

C.1.3 Makine, alet, donanım ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun çalıĢır. 

C.2 
Kalite sağlamadaki teknik 

prosedürleri uygulamak 

C.2.1 Yapılacak iĢlemin türüne göre kalite sağlama tekniklerini uygular. 

C.2.2 
ĠĢlemler sırasında kalite sağlama ile ilgili teknik prosedürleri uygulayarak, özel 

kalite Ģartlarının karĢılanmasını sağlar. 

C.2.3 ÇalıĢmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarını doldurur. 

C.3 
Yapılan çalıĢmaların kalitesini 

kontrol altında tutmak 
C.3.1 Yapılan iĢin ve gerektirdiği iĢlemlerin teknik talimatlara uygunluğunu denetler. 

C.4 

Süreçlerde saptanan hata ve 

arızaları engelleme 

çalıĢmalarına katılmak 

C.4.1 ÇalıĢma sırasında saptanan hata ve arızaları yetkili kiĢilere bildirir. 

C.4.2 
Hata ve arızaları oluĢturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldırılmasına 

katkıda bulunur. 

C.4.3 Hata ve arıza gidermeyle ilgili uygulama ve yöntemleri uygular. 

C.4.4 Yetkisinde olmayan veya gideremediği hata ve arızaları amirlerine bildirir. 
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Görevler ĠĢlemler BaĢarım Ölçütleri 

Kod Adı Kod Adı Kod Açıklama 

D ÇalıĢılan yeri düzenlemek 

D.1 
ÇalıĢma alanının özelliklerini 

belirlemek 

D.1.1 ÇalıĢmaların kesintisiz ve uygun Ģekilde sürdürülmesi için, iĢ alanını inceler.  

D.1.2 ĠĢ alanının olumsuz özelliklerinin iyileĢtirilmesine katkıda bulunur. 

D.1.3 ÇalıĢmanın türü ve kullanılan iĢ yöntemine göre düzeni sağlar. 

D.1.4 ÇalıĢma alanının geniĢliğini ve ilgili çalıĢma noktalarının kapsamını belirler. 

D.2 

Gerekli makine, donanım ve 

malzemeyi çalıĢmaya 

hazırlamak 

D.2.1 Belirlenen iĢleme göre, kontrol araçlarını ve cihazlarını kullanır. 

D.2.2 ÇalıĢma için gerekli aparat, makine ve donanımı çalıĢmaya hazır hale getirir. 

D.2.3 
ÇalıĢma süresince kullanılacak malzeme, araç ve gereçlerin ĠSG kapsamında 

uygunluğunu kontrol eder. 

D.3 
ĠĢ bitiminde donanım ve iĢ 

alanı temizliğini yapmak 

D.3.1 ÇalıĢma alanını düzgün ve temiz tutar. 

D.3.2 Temizlik yaparken iĢ güvenliği Ģartlarını gözetir. 

D.3.3 Kullanılan makine ve ekipmanı iĢ bitiminde kaldırır ve temizler. 

D.3.4 
ĠĢ güvenliğine zarar verebilecek maddelerin kullanımı sırasında gereken özeni 

gösterir ve belirlenmiĢ yerlerde uygun bir Ģekilde depolar. 

D.3.5 Yapılan çalıĢma hakkında amirlerini ve ilgili operatörleri bilgilendirir. 
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Görevler ĠĢlemler BaĢarım Ölçütleri 

Kod Adı Kod Adı Kod Açıklama 

E 

ÇalıĢma alet ve 

donanımının koruyucu ve 

talimatlı bakımlarını 

sağlamak 

E.1 

ÇalıĢma donanımının 

çalıĢabilirlik durumlarını 

kontrol etmek 

E.1.1 
ÇalıĢma donanımının durumunu ve güvenlik düzeneklerinin iĢlerliğini talimatlara 

uygun Ģekilde periyodik olarak kontrol eder. 

E.1.2 
ÇalıĢma sırasında uygun olmayan bir durum olduğunda veya olacağı sezildiğinde 

çalıĢmayı durdurur. 

E.1.3 
Arızalı donanımın ve araçların değiĢimi veya onarımı için ilgili kiĢilere haber 

verir. 

E.1.4 Araç, gereç ve donanıma ait sorun ve arızaları giderir. 

E.2 
ÇalıĢma donanımının bakım 

aĢamalarını uygulamak 

E.2.1 
Donanımın düzgün ve sürekli çalıĢmalarını sağlamak üzere gerekli bakım aĢama-

larını uygular. 

E.2.2 Koruyucu bakım ve temizlik iĢlemlerini uygular. 

E.2.3 
Bakım ve temizlik faaliyetlerinde kullanılacak malzemeleri temin eder ve uygun 

Ģekilde depolar. 

E.3 

ÇalıĢma donanımının 

bozulma ve yıpranmaları ile 

ilgili bilgileri aktarmak 

E.3.1 
Kullanılan alet ve donanımın arızalarını belirleyebilir, bunlardaki bozulma ve 

yıpranmaları zamanında fark eder. 

E.3.2 
ÇalıĢma iĢlemlerinin sürekliliğinin sağlanması için araç ve donanımdaki bozulma, 

yıpranma türünden olumsuzluklar ile ilgili kayıtları oluĢturur ve ilgililere aktarır. 

E.3.3 Donanımın genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosedürlere uygun yapar. 
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Görevler ĠĢlemler BaĢarım Ölçütleri 

Kod Adı Kod Adı Kod Açıklama 

F ÇalıĢma öncesi hazırlık 

iĢlemlerini yapmak 

F.1 ġarj öncesi hazırlık yapmak 

F.1.1 Kömür silosunun doluluğunu kontrol eder. 

F.1.2 
Silo kapaklarını açar, Ģarj arabası bunkerlerine kömür alır, boĢ ve dolu olarak 

Ģarj kantarında tartılır.  

F.2 

 

 

Ġtme öncesi hazırlık yapmak 

 

 

F.2.1 
Söndürme arabasıyla hazır olan fırın önüne gelir, “Fırın kapılarını aç” anlamına 

gelen sesli sinyali verir. 

F.2.2 
Ġtme programına göre, itici arabasıyla hazır olan fırın önüne gelir, fırın kapısını 

açar. 

F.2.3 Ġtici taraf fırın kapı ve kasa temizliğini talimatlara uygun Ģekilde yapar. 

F.2.4 Kılavuz arabasıyla hazır olan fırın önüne gelir, fırın kapısını açar. 

F.2.5 Kok taraf fırın kapı ve kasa temizliğini talimatlara uygun Ģekilde yapar. 
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Görevler ĠĢlemler BaĢarım Ölçütleri 

Kod Adı Kod Adı Kod Açıklama 

G 

Ġtme programını 

gerçekleĢtirmek 

( devamı var ) 
G.1 

Fırın arabalarını ve fırın üstü 

ekipmanlarını temizlemek 

G.1.1 
Ġtici ve kok taraf fırın kapılarını ve kasalarını tümüyle temizler, kapı tuğlası 

üzerindeki karbonları kırar. 

G.1.2 Fırın arabalarının temizliğini yapar. 

G.1.3 
Fırın kapısının oturduğu fırın tabanını, biriken kok parçaları ve karbonlardan 

temizler. 

G.1.4 Ġtici taraf ve kok taraf platformunun temizliğini yapar. 

G.1.5 Fırın Ģarj kapaklarını ve kasalarını temizler. 

G.1.6 
Fırın Ģarj edildikten sonra Ģarj delikleri çevresine dökülen kömürü fırın içine 

süpürür. 

G.1.7 
Fırın üstünün, batarya baĢlarındaki kanalların, kömür silosu altının ve Ģarj 

kantarının temizliğini yapar.  

G.1.8 Fırın baca kapağının oturduğu yüzeyi raspayla temizler. 

G.1.9 Fırın deveboynunu talimatlara uygun Ģekilde temizler. 

G.1.10 Ana gaz toplama borusu temizliğini talimatlara uygun Ģekilde yapar. 

G.1.11 Amonyaklı su nozullarını talimatlara uygun Ģekilde temizler. 

G.1.12 Ana gaz toplama platformu ve baca diplerini temizler. 
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Görevler ĠĢlemler BaĢarım Ölçütleri 

Kod Adı Kod Adı Kod Açıklama 

G 

Ġtme programını 

gerçekleĢtirmek  

(Devamı var) 

Rapor hazırlamak 

G.2 Ġtme öncesi iĢlemleri yapmak 

G.2.1 Kılavuz arabasıyla, itilecek fırın kapısına köprü atar ve kilitler.  

G.2.2 Söndürme arabasıyla, kılavuz ve itici arabasına düdükle “fırın it” sinyali verir.  

G.2.3 
Kılavuz arabasıyla, sinyal butonuna basarak itici arabasına sesli ve ıĢıklı sinyal 

gönderir ve itici tamponunun sinyal kontrollü çalıĢmasına müsaade eder.  

G.2.4 Ġtici arabası tamponuyla koku iter. 

G.2.5 Söndürme arabasıyla, koku vagonete homojen dağıtacak Ģekilde hareket eder. 

G.2.6 Kılavuz arabasıyla, köprünün kilidini açarak geri alır. 

G.2.7 Ġtici ve kılavuz arabalarıyla fırın kapılarını kapatır. 

G.2.8 Söndürme arabasıyla, aldığı koku söndürme için söndürme kulesine hareket eder. 

G.2.9 
Söndürme kulesinde, ileri-geri hareket ederek suyun kok yüzeyine eĢit olarak 

dağılmasını sağlar. 

G.2.10 
Söndürme arabasıyla, suyun süzülme iĢlemi tamamlandıktan sonra rampaya 

gelerek, koku rampa üzerinde boĢ olan yerlere düzgün Ģekilde boĢaltır. 

G.3 Fırına Ģarj etmek 

G.3.1 
Ġtici arabasıyla Ģarj edilecek fırının önüne gelir ve süngü kapağını açarak 

temizliğini yapar. 

G.3. 2 
ġarj arabasıyla, bunkerlerine aldığı kömürü Ģarj kantarında tartar ve  boĢ fırına Ģarj 

eder. 

G.4 Süngüleme yapmak 

G.4.1 
ġarj tamamlanmak üzereyken, Ģarj arabasından gelen uyarıyla, süngüleme 

iĢlemine baĢlar. 

G.4.2 ġarj iĢlemi bittikten sonra, Ģarj arabasıyla siloya doğru hareket eder. 

G.4.3 Süngüleme iĢlemi bittikten sonra süngü kapağını kapatır. 

G.5 Gerekli raporlamaları yapmak 

G.5.1 ġarj miktarlarını ve zamanlarını rapor haline getirir ve amirine verir. 

G.5.2. Tespit ettiği bakım ihtiyaçlarını amirine verir. 
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Görevler ĠĢlemler BaĢarım Ölçütleri 

Kod Adı Kod Adı Kod Açıklama 

H 
Mesleki geliĢim 

faaliyetlerine katılmak 

H.1 
Bireysel mesleki geliĢimi 

konusunda çalıĢmalar yapmak 

H.1.1 Mesleki ve kiĢisel geliĢim için gerekli araĢtırma faaliyetlerini gerçekleĢtirir. 

H.1.2 Mesleği ile ilgili yeni teknolojileri, yöntemleri ve geliĢmeleri takip eder. 

H.2 
Astlarının ve diğer çalıĢanların 

mesleki eğitimlerini yapmak 

H.2.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte çalıĢtığı kiĢilere aktarır. 

H.2.2 Mesleği ile ilgili bilgilendirme ve eğitim faaliyetleri düzenler. 
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3.2. Kullanılan Araç, Gereç ve Ekipman 

1. Çalı süpürgesi 

2. El arabası 

3. Kireç tozu 

4. KiĢisel Koruyucu Donanım ( Baret, Koruyucu burunlu ayakkabı, Eldiven, Kulak tıkacı,  

Siperlik, Toz gözlüğü, Toz maskesi, Koruyucu elbise) 

5. Koruyucu malzeme 

6. Kumanda masaları 

7. Kürek 

8. Mala 

9. Manivela 

10. Monitör 

11. Monoray vinç 

12. Pompa 

13. Raspa 

14. Sapan 

15. Sesli haberleĢme cihazı 

16. Süreç kontrol ve saha bilgisayarları 

17. ġamot harcı 

18. ġarj kantarı 

19. Telefon 

20. Telsiz 

3.3. Bilgi ve Beceriler 

1. Acil durum bilgisi 

2. Alarm ve tehlike iĢaretleri bilgisi 

3. Analitik düĢünme yeteneği 

4. Bilgisayar kullanma becerisi 

5. ÇalıĢma ve kontrol prosedürleri bilgisi 

6. Çevre koruma uygulamaları bilgisi 

7. Donanım ve araçların kullanımı bilgi ve becerisi 

8. Ekip içinde çalıĢma yeteneği 

9. El becerisi 

10. El, göz ve zihin koordinasyonu yeteneği 

11. Elleçleme, taĢıma ve sabitleme donanımı kullanım becerisi 

12. Geri dönüĢümlü atık bilgisi 

13. ĠĢ sağlığı ve güvenliği bilgisi 

14. ĠĢlem dokümantasyonu ve çeĢitli teknik spesifikasyonlar bilgisi 

15. ĠĢyeri düzenleme bilgisi 

16. ĠĢyerine özgü mevzuat ve çalıĢma prosedürleri bilgisi 

17. Kalite güvence/yönetim sistemleri bilgisi  

18. Kalite kontrol metotları bilgisi 
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19. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi 

20. Kullanılan malzeme ve gereçlerin özellikleri bilgisi 

21. Makine ve gereçlerin kullanım bilgi ve becerisi 

22. Malzeme ve süreç tanımlama kodları bilgisi 

23. Meslek matematiği bilgisi 

24. Mesleki terim bilgisi 

25. Oksi gaz ile kesme bilgi ve becerisi 

26. Öğrenme ve öğrendiklerini aktarabilme yeteneği 

27. Ölçme ve kontrol bilgisi  

28. Ölçme ve muayene araçları kullanımı bilgisi 

29. Sapanlama bilgi ve becerisi 

30. Süreç bilgisi 

31. Tavan vinci kullanım bilgisi 

32. Temel çalıĢma mevzuatı bilgisi 

33. Ulusal kalite yönetmelikleri-teknik standartlar bilgisi 

34. Ürün bilgisi 

35. Yağ ve yağlama sistemleri bilgisi 

36. Yangın önleme ve yangınla mücadele bilgisi 

37. Yazılı ve sözlü iletiĢim yeteneği 

38. Zehirli gaz ve kimyasallar bilgisi 

3.4. Tutum ve DavranıĢlar 

1. Amirlerine doğru bilgiyi zamanında aktarmak 

2. Beraber çalıĢtığı kiĢileri yönlendirmek 

3. ÇalıĢma donanımının durumunu dikkatle denetlemek 

4. Çevre, kalite ve ĠSG kurallarını benimsemek 

5. Deneyimlerini iĢ arkadaĢlarına aktarmak 

6. Ekip içinde uyumlu çalıĢmak 

7. Gerekli ve acil durumlarda donanımın çalıĢmasını durdurmak 

8. Göreviyle ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak 

9. Görevleriyle ilgili gerekli durumlarda inisiyatif almak  

10. ĠĢlemler sırasında oluĢabilecek değiĢiklikler konusunda duyarlı olmak 

11. ĠĢletme kaynaklarının kullanımı ve geri kazanım konusunda duyarlı olmak 

12. ĠĢyeri hiyerarĢi iliĢkisine uygun hareket etmek 

13. Kendi ve diğer kiĢilerin güvenliğini gözetmek 

14. Kendini geliĢtirme konusunda istekli olmak 

15. Malzeme hazırlıklarını yaparken dikkatli olmak 

16. Mesleki geliĢim için araĢtırmaya istekli olmak 

17. Olumsuz çevresel etkileri belirlemek 

18. Programlı ve düzenli çalıĢmak 

19. Risk faktörleri konusunda duyarlı davranmak  

20. Sorumluluklarını bilmek ve yerine getirmek  

21. Süreç kalitesine özen göstermek 
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22. Talimat ve kılavuzlara harfiyen uymak 

23. TaĢıma ve kaldırma donanımını doğru Ģekilde kullanmak 

24. Tehlike durumlarında ilgilileri bilgilendirmek 

25. Tehlike durumlarını dikkatle algılayıp değerlendirmek 

26. Temizlik, düzen ve iĢyeri tertibine özen göstermek 

27. Vardiya değiĢimlerinde doğru iletiĢim kurmak ve bilgi aktarmak 

28. Verilen eğitimlere katılmak ve istekli olmak 

29. Yapılan iĢ ve iĢlemlere yoğunlaĢarak çalıĢmak 

30. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkında ilgilileri bilgilendirmek 
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4. ÖLÇME, DEĞERLENDĠRME VE BELGELENDĠRME 

Kok Fırın Arabacısı (Seviye 4) meslek standardını esas alan ulusal yeterliliklere göre 

belgelendirme amacıyla yapılacak ölçme ve değerlendirme, gerekli Ģartların sağlandığı ölçme 

ve değerlendirme merkezlerinde yazılı ve/veya sözlü teorik ve uygulamalı olarak 

gerçekleĢtirilecektir. 

Ölçme ve değerlendirme yöntemi ile uygulama esasları bu meslek standardına göre 

hazırlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandırılır. Ölçme ve değerlendirme ile 

belgelendirmeye iliĢkin iĢlemler Mesleki Yeterlilik, Sınav ve Belgelendirme Yönetmeliği 

çerçevesinde yürütülür. 
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EK: 

 

1. Meslek Standardı Hazırlayan KuruluĢun Meslek Standardı Ekibi 

Hikmet Feridun TANKUT – Genel Sekreter, HAK-Ġġ – Genel BaĢkan, ÇELĠK-Ġġ 

Ruhi AYHAN – Genel Eğitim Sekreteri, ÇELĠK-Ġġ 

YaĢar ÇINAR – Karabük ġube BaĢkanı, ÇELĠK-Ġġ 

ġahin SERĠM -    AraĢtırma Uzmanı, HAK-Ġġ 

Burak YÜCEYALÇIN – TĠS, AraĢtırma ve Eğitim Uzmanı, ÇELĠK-Ġġ 

2.Teknik ÇalıĢma Grubu Üyeleri 

2.1.Meslek Standartları Komisyonu Üyeleri 

Fadıl DEMĠREL – Genel Müdür, KARDEMĠR A.ġ. 

Yusuf GÜRSOY – Ġnsan Kaynakları Müdürü, KARDEMĠR A.ġ. 

Serdar YAVUZ – End. Etüd Proje Müdürü, KARDEMĠR A.ġ. 

Zeren KARAARSLAN – Endüstri Mühendisi, KARDEMĠR A.ġ. 

Prof. Dr. Ġbrahim KADI - Rektör Yardımcısı – Teknik Eğitim Fakültesi Dekanı, KARABÜK 

ÜNĠVERSĠTESĠ  

Doç. Dr. Mustafa YAġAR - Teknik Eğitim Fakültesi Dekan Yardımcısı, 

KARABÜK ÜNĠVERSĠTESĠ  

Doç. Dr.Süleyman GÜNDÜZ - Fen Bilimleri Enstitüsü Müdürü, 

KARABÜK ÜNĠVERSĠTESĠ  

Doç. Dr. Ramazan KAÇAR - Metal Eğitimi Bölüm BaĢkanı, 

KARABÜK ÜNĠVERSĠTESĠ  

2.2.Meslek Standardının Hazırlanmasına Katkıda Bulunanlar 

Ömer ÖZDEMĠR –Fırınlar ĠĢletme BaĢmühendisi, Kok Fabrikaları, KARDEMĠR A.ġ. 

Cüneyt USLU – Yan Ürünler ĠĢletme BaĢmühendisi, Kok Fabrikaları, KARDEMĠR A.ġ. 

Neslihan ATEġ –Fırınlar ĠĢletme Mühendisi, Kok Fabrikaları, KARDEMĠR A.ġ. 

Serdar ASAR – Yan Ürünler ĠĢletme Mühendisi, Kok Fabrikaları, KARDEMĠR A.ġ. 
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3. GörüĢ Ġstenen KiĢi, Kurum ve KuruluĢlar: 

Adana Sanayi Odası 

Ankara Sanayi Odası 

BirleĢik Metal ĠĢçileri Sendikası 

Bursa Ticaret ve Sanayi Odası 

Devrimci ĠĢçi Sendikaları Konfederasyonu 

Ege Bölgesi Sanayi Odası 

Ereğli Demir Çelik Fabrikaları T.A.S. 

Gazi Üniversitesi Mühendislik-Mimarlık Fakültesi 

Gazi Üniversitesi Teknik Eğitim Fakültesi Metal Bölümü 

Hacettepe Üniversitesi Mühendislik Fakültesi 

Ġskenderun Demir Çelik A.ġ 

Ġstanbul Maden ve Metaller Ġhracatçı Birlikleri  

Ġstanbul Sanayi Odası 

Ġstanbul Teknik Üniversitesi ĠĢletme Fakültesi  

Ġstanbul Teknik Üniversitesi Kimya-Metalürji Fakültesi  

Ġstanbul Üniversitesi Mühendislik Fakültesi 

Ġzmir Sanayi Odası 

Karabük Üniversitesi T. E. F. Metal Eğitimi Bölümü 

Karadeniz Teknik Üniversitesi Metalürji ve Malzeme Mühendisliği Bölümü 

Marmara Üniversitesi Teknik Eğitim Fakültesi Metal Öğretmenliği Bölümü 

ODTÜ Metalürji ve Malzeme Mühendisliği Bölümü 

Sakarya Üniversitesi Teknik Eğitim Fakültesi Metal Eğitimi Bölümü 

T.C. BaĢbakanlık Türkiye Ġstatistik Kurumu 

T.C. ÇalıĢma ve Sosyal Güvenlik Bakanlığı 

T.C. Milli Eğitim Bakanlığı 
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T.C. M.E.B Çıraklık ve Yaygın Eğitim Genel Müdürlüğü  

T.C. M.E.B Çıraklık, Mesleki ve Teknik Eğitimi GeliĢtirme ve YaygınlaĢtırma Dairesi BaĢk. 

T.C. M.E.B Eğitim AraĢtırma ve GeliĢtirme Dairesi BaĢkanlığı 

T.C. M.E.B Eğitim Teknolojileri Genel Müdürlüğü 

T.C. M.E.B Erkek Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü 

T.C. M.E.B Hizmetiçi Eğitim Dairesi BaĢkanlığı 

T.C. M.E.B Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü 

T.C. M.E.B Öğretmen YetiĢtirme ve Eğitimi Genel Müdürlüğü 

T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu BaĢkanlığı 

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlığı 

TMMOB Metalürji Mühendisleri Odası 

Türk Metal Sendikası 

Türkiye Metal Sanayicileri Sendikası 

Türk Mühendis ve Mimar Odaları Birliği 

Türkiye Alüminyum Sanayicileri Derneği  

Türkiye Demir Çelik Üreticileri Derneği 

Türkiye Döküm Sanayicileri Derneği  

Türkiye Esnaf ve Sanatkârları Konfederasyonu 

Türkiye Ġhracatçılar Meclisi 

Türkiye ĠĢveren Sendikaları Konfederasyonu 

Türkiye Odalar ve Borsalar Birliği 

Yıldız Teknik Üniversitesi Kimya-Metalurji Fakültesi  

Yükseköğretim Kurulu BaĢkanlığı 

4. MYK Sektör Komitesi Üyeleri ve Uzmanlar 

Prof. Dr. Süleyman TEKELĠ, BaĢkan (Yükseköğretim Kurulu) 

Hasan KARABULUT, BaĢkan Vekili (Milli Eğitim Bakanlığı)  
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Çiğdem ÜNAL, Üye (ÇalıĢma ve Sosyal Güvenlik Bakanlığı) 

Mete ÇANKAYA,  Üye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlığı) 

Muhsin ġAġMAZ,  Üye (UlaĢtırma Bakanlığı) 

Çağatay KESTĠR, Üye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlığı) 

Serpil ÇĠMEN,  Üye (Türkiye Odalar ve Borsalar Birliği)  

Ahmet YARDIMCI,  Üye (Türkiye Esnaf ve Sanâtkarları Konfederasyonu) 

Turgut Ramazan TANLAK, Üye (Türkiye Ġhracatçılar Meclisi) 

Miray VURMAY, Üye (Türkiye ĠĢçi Sendikaları Konfederasyonu) 

ġahin SERĠM, Üye (Hak ĠĢçi Sendikaları Konfederasyonu) 

Dr. Aykut ENGĠN, Üye (Türkiye ĠĢveren Sendikaları Konfederasyonu) 

Ahmet GÖZÜKÜÇÜK, Üye (Mesleki Yeterlilik Kurumu) 

 

Firuzan SĠLAHġÖR,       Daire BaĢkanı (Mesleki Yeterlilik Kurumu) 

Hacı Ali EROĞLU,        Sektör Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu) 

Sinan GERGĠN                              Sektör Komitesi Temsilcisi (Özürlüler Ġdaresi BaĢkanlığı) 

 

5. MYK Yönetim Kurulu 

Bayram AKBAġ, BaĢkan (ÇalıĢma ve Sosyal Güvenlik Bakanlığı Temsilcisi) 

Prof. Dr. Oğuz BORAT,              BaĢkan Vekili (Milli Eğitim Bakanlığı Temsilcisi) 

Prof. Dr. Yücel ALTUNBAġAK,  Üye (Meslek KuruluĢları Temsilcisi) 

Doç. Dr. Ömer AÇIKGÖZ,         Üye (Yükseköğretim Kurulu BaĢkanlığı Temsilcisi) 

Dr. Osman YILDIZ,    Üye (ĠĢçi Sendikaları Konfederasyonları Temsilcisi) 

Celal KOLOĞLU,          Üye (ĠĢveren Sendikaları Konfederasyonu Temsilcisi) 

 


