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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ALGORITMA: Bir isi yapmak i¢in tanimlanmis islemler kiimesini,
ANALOG MODUL: Analog sinyalleri isleyen modiili,
ANALOG SINYAL: Zamana bagh olarak yénii ve siddeti degisen siirekli sinyali,

BAKIM: {lgili makine, donanim, alet ya da sistemlerin asinmuis, periyodik olarak degismesi
gereken veya kullanim émrii dolan sarf malzemelerinin pargalarinin degistirilmesini yaglama,
temizlik tiiri islemlerin gergeklestirilmesini ve ayarlarinin teknik talimatlara ve kullanim
kilavuzlarina gore yapilmasini kapsayan ¢alismalari,

BATARYA: Enerji depolama elemanini,
BESLEME HATTI: Sistemin ¢aligsmasi i¢in gerekli gerilimi (DC-AC) saglayan hatti,
DETAY PROJESI: Ayrintili projeyi,

DEVREYE ALMAK: Programlanmis olan otomasyon sistemlerinin tanimlanmis tiim
fonksiyonlarini yerine getirecek sekilde calismasini saglamayi,

DIJITAL SINYAL: Sayisal olarak iglenebilen kesintili sinyali,

ESD (ELEKTRO STATIiK DESARJ): Farkli gerilim potansiyeline sahip iki cisim arasinda,
slirtinme veya ayrilma sonucu meydana gelen elektrik yiik alis verisini,

ETIKETLEME: Kablo klemens ya da veri yollarmin tanimlanmasin,
HAFIZA KARTI: Dijital bilgilerin tutuldugu bellegi,

HIDROLIK: Basingh sivilar yardimiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siiflamasi’ni,
ISG: Is Saghgi ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans olgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢cim cihazint mukayese ederek oOlgiim
sonuclarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, bir
veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan herhangi bir alet, malzeme veya cihazi,

KLEMENS: Iletkenleri birbirine tutturmaya yarayan gereci,

KORUYUCU: Elektrikli cihazlarn yiiksek gerilim, akim, 1s1 v.b. etkilerden koruyan devre
elemanini,

KUMANDA DEVERESI: Sistemin istenildigi sekilde ¢alismasini saglayan devreyi,
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LADDER DiYAGRAMI: Basamak biciminde yapilan elektriksel hat ¢izimini,
OPARATOR PANELI: izleme ve degiskenlerin/verilerin degistirildigi kontrol birimini,
OPTIMIZE: En fazla iyilestirmeyi,

OTOMASYON: Islerin tamimlanmis bir akisa gore, gerektiginde insan denetiminde
makineler ve/veya sistemler tarafindan otomatik olarak yapilmasini,

PANO: Bir sistemin ¢alismasi igin gerekli elektriksel aygitlarin iginde oldugu kutuyu/dolabi,
PARAMETRELEME: Sayisal deger atamayi,
PLC (Programmable Logic Controller) : Programlanabilir mantiksal denetleyiciyi,

PNOMATIK: Basingh gazlar yardimiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimi ile ilgili
teknolojiyi,

PROJE: Bir ekibin, 6zgiin bir otomasyon iiriin veya 6zgiin bir otomasyon {iretim sistemini
gerceklestirmek lizere, baslangici ve bitisi belirli bir siire ve smirli bir finansman iginde,
birtakim kaynaklar kullanarak; miisteri memnuniyetini, kaliteyi ve olas1 riskleri yonetmek
kosuluyla, tanimlanmis teknik ve ticari hedefler dogrultusunda 6zgiin bir plani1 baglatma,
yiirlitme, kontrol etme ve sonuca baglama siirecini,

PROSES: Olgularin ya da olaylarin, belli bir taslaga uygun ve belli bir sonuca varacak
bigimde diizenlenmesi siirecini,

RAY': Tastyici elemani,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,
SAYICI: Kumanda isleminde sayma yapan devre elemanini,

SENSOR: Algilayiciy,

SINYAL LISTESI: Girislerin ve ¢ikislarin anlaml1 bir sekilde siralandig listeyi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini
etkileyebilecek olas1 zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Bir 6lgiiyle ilgili kabul edilebilir sinir degerlerini,

TOPRAKLAMA: Sistemin, makinenin, cihazin, aletin, panonun ve benzeri donanimlarin
elektriksel olarak topraga baglanmasini,

VALF: Siv1 veya hava ge¢isini kontrol eden devre elemanini

ifade eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 4



Otomasyon Sistemleri Programcist (Seviye5) ... / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
ICINDEKILER
I € 1 23 £ TP 6
2. MESLEK TANITIMI ..ottt 7
2.1, MeSIeK TANIMIL.......cccoiiiiiiiiiii e 7
2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri..............cccccooiiinnnnn 7
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler ...................ccccccooeverrerrrrrnnnnnn. 7
2.4. Meslek ile TIgili Difer MEVZUAL................ccccc.ceueieevrveieeiiieeseesesesee s 8
2.5. Cahsma Ortami ve KoSullari.............ccoooiiiiiiiiiiiii e 9
2.6. Meslege iliskin Diger GereKHIKIEr ..............c...co.coevevereereiereiiceeseeeee s 9
3. MESLEK PROFILI.......coooiiiiiiiii ettt 10
3.1. Gorevler, islemler ve Basarim OIGUtIeri ................cccovcvvvveveireisereceese s 10
3.2. Kullanilan Aracg, Gere¢ ve EKIPMAN...........ccooocoiiiiiiiiiiiii e 35
3.3, Bilgi VE BECEIIIEN ... 36
3.4, Tutum ve DavraniSlar ...................ccooiii i 37
4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME ........c.cccoccoovvioiiiiieiessn, 39

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 5



Otomasyon Sistemleri Programcist (Seviye5) ... / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Otomasyon Sistemleri Programcist (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan kKanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine
gore MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi 1.0rganize Sanayi Bolgesi (ASO 1.
OSB) tarafindan hazirlanmustir.

Otomasyon Sistemleri Programcis1 (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Elektrik ve Elektronik
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulu’nca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5) tanimlanmig gorev talimatlarina gore gevre, is
saghigr ve is gilivenligi Onlemlerini alan, kalite yoOnetimi sistemlerine gore calisan, is
organizasyonu yapan ve uygulayan, otomasyon sistemlerinde; mikro seviyede proje
hazirlayan, sinyal listesini olusturan, algoritma hazirlayan, PLC programi yapan, operator
panelini programlayan, analog ve dijital sinyal listesini olusturan, proje testini yapan, proje
tesisini kontrol eden, mesleki gelisime iliskin faaliyetleri yiiriiten, teknolojik gelismeleri takip
edecek diizeyde yabanci dil bilen, bilgisayar ile programlama bilgi ve becerisine sahip
nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 3139 (Baska yerde simiflandirilmamais islem kontrol teknisyenleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4207 Sayih Tiitiin Uriinlerinin Zararlarmin Onlenmesi ve Kontrolii Hakkinda Kanun
4857 Sayil Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yénetimi Genel Esaslarmna Iliskin Yénetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Biyolojik Etkenlere Maruziyet Risklerinin Onlenmesi Hakkinda Y&netmelik
Biyolojik Etkenlere Maruziyet Risklerinin Onlenmesi Hakkinda Ynetmelik

Biiytik Endiistriyel Kazalarin Kontrolii Hakkinda Y 6netmelik

Calisanlarin Is Saghig ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Y&netmelik
Cevre Kanunu ve Ilgili Yonetmelikler

Cevresel Giiriiltiiniin Degerlendirilmesi ve Yonetimi Yonetmeligi

Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Gegici veya Belirli Siireli Islerde Is Sagligi ve Giivenligi Hakkinda Yonetmelik
Giiriilti Yonetmeligi

Giivenlik Bilgi Formlarmin Diizenlenmesine Iliskin Usul ve Esaslar Tebligi
Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Haftalik Is Giinlerine Béliinemeyen Calisma Siireleri Yénetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y6netmeligi

[k Yardim Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Giivenligi ile Gérevli Miihendis veya Teknik Elemanlarin Gérev, Yetki ve Sorumluluklari
ile Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y6netmelik

Is Kanunu'na iliskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Y &netmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Kurullar1 Hakkinda Y®6netmelik

Is Saglig1 ve Giivenligi Y6netmeligi
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Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Isyeri Kurma Izni ve Isletme Belgesi Alinmas1 Hakkinda Yonetmelik

Isyeri Saglik Birimleri ve Isyeri Hekimlerinin Gorevleri ile Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik

Kadin iscilerin Gece Postalarinda Calistirilmalarina Iliskin Yonetmelik

Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y dnetmelik

Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullaniimas1 Hakkinda Yénetmelik

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Makine Koruyucular1 Yo6netmeligi

Muhtemel Patlayict Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler ile ilgili Y6netmelik
Oziirlii, Eski Hiikiimlii ve Terdr Magduru Istihdami Hakkinda Y énetmelik

Parlayici, Patlayici, Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Almacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Postalar Halinde Is¢i Calistirilarak Yiiriitiilen Islerde Calismalara Iliskin Ozel Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik

Sosyal Sigorta Saglik Islemleri Tiiziigii

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Tehlikeli Kimyasallar Yonetmeligi

Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarmin Hazirlanmas1 ve
Dagitilmast Hakkinda Y 6netmelik

Titresim Y 6netmeligi

TS 18001 Is Saghig ve Giivenligi Yonetim Sistemi

TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi

TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

TS ISO/IEC 27001 Bilgi Giivenligi Yo6netim Sistemi

Yangin Yonetmeligi

Yillik Ucretli izin Y6netmeligi

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikkte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesinin yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 8



Otomasyon Sistemleri Programcist (Seviye5) ... / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2.5. Cahsma Ortam ve Kosullar

Otomasyon Sistemleri Programcisinin (Seviye 5) calisma ortami; otomasyon sistemlerine
sahip ve otomasyon sistemleri kuran isletmelerin acik ve kapali ortamlaridir. Caligma ortami
ve kosullar1 sektorlere gore farkliliklar gosterse de genellikle temiz, saglikli ve is giivenligi
kurallarina uygundur. Saha ¢aligmalar1 sirasinda is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini gerektiren
kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Otomasyon Sistemleri Programcisi ¢alismalari
sirasinda diger isleri yiiriiten calisanlarla isbirligi icinde olur ve gerekli kisisel koruyucu
donanim kullanir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Calistig1 sektdre bagl olarak “Ise Giris ya da Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip
olmasi gerekir.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standard:

3. MESLEK PROFILI
3.1. Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
A11 Giinliik deneyim ve gozlemler ger¢evesinde kendisinin veya galisanlarinin egitim ihtiyaclarini tespit
o eder.
iSG
A.1l | egitimlerine/toplantilarin | A.1.2 Yaptig1 tespitler ¢ercevesinde, egitim ihtiyaglarimin giderilmesi konusunda 6nerilerde bulunur.
a katilmak
A13 Organize edilen egitimlere katilir/katilim1 saglar. Katildig1 egitim hakkinda geri bildirimde ve 6nerilerde
" bulunur.
A2l Calisanlara, is basinda uyulmasi gereken ISG kurallar1 hakkinda uygulamali bilgi verir.
Is sagligi ve is
giivenligi (ISG) A2.2 Calisanlara, ¢alisma ortamindaki riskler ve tehlikeler hakkinda bilgi verir.
A konusunda 6nlem
almak
A.2.3 Calisanlara, acil miidahale gerektiren durumlar hakkinda bilgi verir.
(Devami var) Calisanlarin ISG
A.2 |kurallarina uymasini A24 Calisanlara, acil miidahalede yapilacaklar hakkinda uygulamali bilgi verir.
saglamak
A25 Calisanlara, kisisel koruyucu donanim ve kullanimi hakkinda uygulamali bilgi verir.
A.2.6 Calisanlara, kullanilan alet edevatin giivenli kullanim1 hakkinda uygulamali bilgi verir.
A2.7 Calisanlara, ¢alisma ortamindaki uyari levhalari ve anlamlar1 hakkinda bilgi verir.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
A3l KKD kullanimi bakimindan ¢alisanlar1 gézlem yoluyla izler.
Calisanlarin kisisel A.3.2 | KKD kullanimi konusunda eksikleri ve kullanim hatalarini tespit eder.
A3 koruyucu donanim
' (KKD) kullanmasini
saglamak A.3.3 | Eksik KKD ve kullanim hatalarina iliskin uyarida bulunur.
A34 KKD kullanimi hakkinda ilgililere uygulamali bilgi verir.
Kendisinin, ¢alisanlarinin ve ¢alisma ortaminda bulunan herkesin, is saghgi ve giivenligini saglamak
A4l iizere isletmenin ISG prosediirlerini, ikaz, emniyet geridi ve emniyet kilidi diizenlemelerini kontrol
s saglig1 ve is eder/ettirir.
guvenligi (I§G) A4 Uyart levhalarint; herkes tarafindan goriilebilecek uygun mesafeye, devrilme, ugma gibi riskleri ortadan
klonuls(unda Gnlem o kaldiracak sekilde yerlestirir/yerlestirilmesini saglar.
alma
A43 Emniyet seridi cekmek i¢in; emniyet seridi/bariyer ¢ekilmesi gereken alan1 belirler.
(Devami var)
Caligilan alanlarda
AL emniyet tedbirleri almak | A-4.4 | Emniyet seridi cekmek i¢in; uygun seridi, baglanti noktalarini ve aparatlarini hazirlar/hazirlatir.
(Devami var) A.45 | Tiim ¢alisma alanim cevreleyecek sekilde serit/bariyer ¢eker/cekilmesini saglar.
A.4.6 Emniyet kilidi takmak i¢in, enerji kesme formunu eksiksiz olarak doldurur.
A47 Emniyet kilidi takmak i¢in, yazili enerji kesme talimatina gore, ¢alisilacak ekipmanin/sistemin enerjisini
o keser/kestirir.
A48 Emniyet kilidi takmak icin; ilgili uyar1 levhasini goriilebilecek sekilde, uygun mesafeye, devrilme, ugma

gibi riskleri ortadan kaldiracak sekilde yerlestirir.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
A4 |Gabsian alanlarda A49 |Kendisine veya saha calisanina 5zel emniyet kilidini, kilit takma noktasina tak
4| emniyet tedbirleri almak | A% ya saha ¢alis 6zel emniyet kilidini, kilit takma noktasina takar.
AS5.1 Isin bitisine dair yazil talebi/enerji verme formunu alir.
Ab5.2 Isin bittigini, yerinde gorerek teyit eder.
Ab5.3 Enerji verme formunu eksiksiz olarak doldurur.
Emniyet tedbirlerini ¢ B . ol . -
A5 Kaldirmak Ab54 Emniyet kilidini, sahada ¢alisan emniyet kilidinden baglanarak geriye dogru sirastyla kaldirir.
I sagligi ve is
giivenligi (ISG) Ab55 Uyari levhalarini sirasiyla kaldirir/kaldirtir.
konusunda énlem
A
almak
A5.6 Yazili enerji verme talimatina/formuna uygun olarak ekipmanin/sistemin enerjisini verir.
(Devami var)
Ab5.7 Sahadaki uyar1 levhalar, bariyer, ikaz levhalar1 gibi diger emniyet tedbirlerini kaldirir/kaldirtir.
A6.1 Call_sma ortaminda koruyucu donanim, uyari levhasi, aydinlatma gibi ISG ve gevre ile ilgili eksiklikleri
e tespit eder.
iSG konusundaki A.6.2 | Eksikliklerin giderilmesi konusunda ilgilileri yazili olarak bilgilendirir.
A.6 | eksiklikleri ilgililere
bildirmek A3 Kullanima uygun olmayan, emniyetsiz kisisel koruyucu donanim ve ara¢ gere¢ hakkinda iyilestirme,
e yenileme gibi geri bildirimlerde bulunur.
A6.4 Calisanlarin tehlikeli hareketleri ve diger tehlikeli durumlar hakkinda ilgililere bilgi verir.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
A71 Meydana gelen kaza hakkinda, kaza yeri, sekli, birimi, ihtiyag duyulan destek tiirii gibi konularda

o e1x . o sahadan bilgi alir.

Is sagligi ve is .
A | givenligi ISG) 1, | ls kazalarnhakkinda ) ) 25 | pakdanda amir, revir, itfaiye gibi ilgililere bilgi verir.

konusunda énlem ilgiliyi bilgilendirmek

almak A73 Kazanin gerceklestigi alanda elektrikle ilgili enerji kesme, kaza alaninin aydinlatilmasi gibi 6nlemleri

alir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 13




Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
Cevre koruma standart B.1.1 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevreye etkisinin dogru bir sekilde saptanmasi ¢aligmalarina katilir.
B.1 |ve yontemlerini - — - — -
uygulamak B 12 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda siireglerin ¢evreye etkilerini gézler ve zararli sonuglarin 6nlenmesi
o calismalarina katilir.
B.2.1 Geri doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmay1 ve siniflamay1 yapar.
] ] B22 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir ve gerekli
Cevresel risklerin - onlemleri alarak bu atiklarin gegici depolamasini yapar.
B.2 |azaltilmasina katkida - — -
bulunmak B23 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir ya da
. . - digerlerine kullandirir.
Cevre giivenlik
B Onlemlerini almak B.2.4 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.
(Devami var) _
isletme kaynaklarinin B.3.1 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 | tiiketiminde tasarruflu
hareket etmek B.3.2 Isletme kaynaklarmin verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planlama galismalarina katilir.
B41 Giinliik deneyim ve gozlemler ¢er¢evesinde kendisinin veya ¢alisanlarinin egitim ihtiyaglarini tespit
o eder.
Cevre
B.4 | egitimlerine/toplantilarin | B.4.2 Yaptig1 tespitler ¢ergevesinde egitim ihtiyaglariin giderilmesi igin 6nerilerde bulunur.
a katilmak
B43 Organize edilen egitimlere katilir/katilimi saglar. Katildigi egitim hakkinda geri bildirimde ve dnerilerde

bulunur.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
B.5.1 Calisanlara, ig basinda uyulmasi gereken ¢evre kurallar1 hakkinda uygulamali bilgi verir.
Calisanlarin gevre B.5.2 Caliganlara, galigma ortamindaki riskler ve tehlikeler hakkinda bilgi verir.
B.5 |kurallarina uymasini
saglamak B.5.3 | Calisanlara, acil miidahale gerektiren durumlar hakkinda bilgi verir.
B5.4 Calisanlara, endiistriyel atiklarin uygun sekilde depolanmasi ve kontrol altina alinmasi hakkinda bilgi
- verir.
B Fo';rfl‘é rrfllgelrli\;ein;llfnak B.6.1 Atiklar1 geri doniisiimlil ya da geri doniisiimsiiz olmalarina ve malzeme 6zelligine gore siniflandirir.
B.6 oclflz?llzsﬁﬁ; aismda B.6.2 Atiklar birbirleriyle etkilesime sebep olmayacak sekilde ve mesafede, varil, koli, kutu gibi kaplarda ve
' ¥ e uygun ortamlarda depolar.
smiflandirmak
B.6.3 Atik bilgilerini; atiklarin tiir, miktar gibi 6zelliklerini dikkate alarak kayit eder.
Tast}if edilen atiklarmn B71 Cevre kurallarina ve prosediirlerine uygun olarak atiklarin; tiirlerine gore, kirilma, dékiilme, sizma gibi
fabrika tarafindan uygun | =-- olaylarla karsilasmamalarini saglar.
B.7 | goriilen sahaya - — - -
tasinmasina destek B72 Atiklar arasinda istenmeyen etkilesimi dnleyerek, atiklarin uygun araglarla fabrikanin tasnif sahasina
vermek o tasinmasina destek verir.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
Cl1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.
Ise ait kalite
C.1 | gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C13 Alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
cz21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki . . - . . . N .
C.2 | teknik prosediirleri C22 Islemler suasmdavkahte saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel kalite sartlarinin
karsilanmasini saglar.
uygulamak
Kalite yonetim Cc.23 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarimi doldurur.
sistemi
C dokiimanlarina C31 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
uygun ¢alismak
Yapilan galigmalarin
(Devami var) C.3 | kalitesini denetim C.3.2 | Monte edilecek parcalarin iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.
altinda tutmak
C.33 Montaj1 tamamlanan pargalarin teknik 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
C4.1 Caligsma sirasinda saptanan hata ve arizalari amirlerine bildirir.
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve belirlenen nedenlerin ortadan kaldirilmasina
Siireglerde saptanan hata | C-4-2 katkida bulunur.
C.4 | ve arizalar diizeltme
¢aligmalarina katilmak | c 43 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve ydntemleri uygular.
C44 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
. C51 Uriiniin {iretilecegi ortam sicakliginin standartlara uygun olmasini saglar.
Uriin sartlarina
C5 g}fgunlugu.saglamak C5h.2 Yapilacak 6l¢meyi ve bu 6l¢me i¢in gerekli 6lgme cihazlarini belirler.
icin gerekli calisma
ortamini belirlemek
C5h3 Gerekli izleme cihazlarini belirler ve izlemeyi gerceklestirir.
C6.1 Olgme cihazlarmin tasima, bakim ve depolama sirasinda olas1 hasar gorme ve bozulmalarina karsi
Uriin sartlarina - Onlemlerini alir.
Kalite yonetim C.6 uygunluga ulasmak igin C.6.2 | Belirli araliklarla lgme ve izleme cihazlarinin kalibre edilmis veya dogrulanmis olmasini saglar.
sistemi gereken altyapiy1
c dokiimanlarina saglamak ] )
uygun ¢alismak C.6.3 | Gerekli oldugunda, dlgme ve izleme cihazlarini yeniden ayarlar.
cC71 Tasarim igin gerekli olan sartlarin tutarli olmasinit saglayacak siireci olusturur.
Uriiniin o o C.7.2 Programin yapilabilmesi igin gerekli olan sartlarin tutarli olmasini saglayacak siireci olusturur.
C7 gerceklestirilmesi i¢in
" | gerekli siirecleri . o ) o )
planlamak C.73 Uriiniin iiretiminin yapilabilmesi igin gerekli olan sartlarin tutarli olmasini saglayacak siireci olusturur.
c74 Uriiniin iiretim asamasinda izlenebilmesi igin gerekli olan sartlarin tutarli olmasini saglayacak siireci
N olusturur.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
Yapilan igin kaydim Yapilan isle ilgili islemleri eksiksiz olarak belirlenen standart formlara veya defterlere ya da
D.1 D.1.1 I . .
tutmak bilgisayarda elektronik ortama isler.
Bir 6nceki ekipten
D.2 |yazil/sozli olarak bilgi |D.2.1 | Vardiya degisiminde, yapilan islerle ilgili s6zlii ya da yazili olarak bilgi paylasiminda bulunur.
edinmek
D31 Yapilacak is ile ilgili olarak, ilgili iinite/amirden; yapilacak ise iliskin, isin igerigi, kapsami, zaman plan1
- gibi bilgileri i¢eren is emrini alir.
D.3.2 Is emrinde bulunmayan konularda s6zlii bilgi alir.
is organizasyonu |D.3 ;ﬁﬁﬁqa:;k isle ilgili bilgi D.3.3 Yapilacak ise iligkin plan ve projeyi temin eder.
yapmak
D D.3.4 Yapilacak ise iligkin plan ve projeyi inceler.
(Devami var)
D.3.5 Daha 6nce benzer isleri yapan kisi/ekiplerden bilgi/goriis alir.
D4.1 Yapilacak ise iliskin kullanilacak arag-gere¢ ve malzemeyi belirler.
D.4.2 Arag-gere¢ ve malzemeler igin yazili/sozli talepte bulunur.
Arag-gereg ve
D.4 d
malzemeyi hazirlamak
D.4.3 Gelen arag-gere¢ ve malzemeyi miktar, cins, 6zellikler agisindan yapilan talebe gore kontrol eder.
D.4.4 Eksiklerin giderilmesini saglar.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama

D5.1 Yapilacak ise iligkin uygun personeli bilgi/beceri diizeyi, fiziksel 6zellikleri, saglik durumu gibi

D5 Calisanlar arasinda is - olgiitlere gore belirler.

™ | boliimii yapmak o o N
D.5.2 Yapilacak isi personele uygun bir dille, agik bicimde anlatir.
) . ) D.6.1 Yapilacak is ile ilgili olarak ilgili birimden is talebinde bulunur.
D6 Diger birimlere is
" | talebinde bulunmak o ) ] o
D.6.2 Yapilacak ise iligkin ayrintilar1 i emri yoluyla yazili veya sozlii olarak, agik ve anlasilir bigimde anlatir.
Verilen gorev/is emrine gore yapilan isi yerinde gorerek, dl¢cliim ve test cihazi kullanarak, gerekirse
D.7.1 .
cihazlar1 ¢alistirarak kontrol eder.
s organizasyonu Calisanlara ve diger D.7.2 | Eksikleri ve hatalari tespit eder.
D yapmak D.7 | birimlere verilen isi
takip etmek D.7.3 Yapilan is hakkinda personele/ilgili birime geri bildirimde bulunur.
D.7.4 Personele gerekirse uygulamayla gésterir.
D81 Isi tamamladiktan sonra, ilgili birimde birim temsilcisi olan elemanimin gdzetiminde, fonksiyonel test ve
- Olgtimleri yaparak, sistemi/ekipmani ¢alistirir.

D.8 |Is teslimi yapmak D.8.2 Sistemin/ekipmanin kullanimina iliskin yazili veya sozli bilgi verir.
D.8.3 Gerekli formlar1 doldurup ilgililere imzalattirarak teslim islemlerini tamamlar.

D.9 | Amirleri bilgilendirmek [D.9.1 | Yapilan ise iligkin olarak amirine, yazili/sozlii olarak bilgi verir.
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Otomasyon Sistemleri Programcist (Seviye5) / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama

. E.1.1 Verilen projenin proses asamalarini, algoritmay: tasarlayarak belirler ve algoritma sirasini olusturur.
PLC projelerini

El (Algoritma) tasarlamak

E.12 Verilen projenin prosesine uygun malzemelerin kesfini yapar.

E2.1 Proses islem sirasinin algoritma agsamalarin1 PLC paket programinda belirler

Kullanilacak kumanda elemanlarina gore sahadaki elektrik durumunun kesfini yerinde inceleyerek
yapar.

E.2.2

E.2.3 PLC ve panosunun yerlesim yerini sahada inceleme yaparak belirler.

Mikro seviyede | E 2> | PLC projelerini gizmek

proje hazirlamak E.24 Sahaya giderek cevre galisma sartlarinin kesfini yapar.

(Devami var)
E.25 Belirlenen devre elemanlarina ve ¢aligma kosullarina gére PLC konfigiirasyonunu hazirlar.

E.2.6 Proses asamalarina gore detay projeyi, PLC paket programinda ¢izer.

E.3.3 Cizilen projenin uygunluk onaymi amirinden alir.

E.3 | Projeyi onaya sunmak E.3.4 Amirinin eksik gordiigii degisiklikleri tasarima gore yapar.

E.35 Miisterinin onayini alir.
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Otomasyon Sistemleri Programcist (Seviye5) / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama

E4.1 Projede belirtilen sartlara gére panonun beslemesini saglar.

E4.2 PLC’ye enerji verilmeden 6nce panonun geriliminin kontroliinii yapar.

E.4 |Sicak test yapmak E.4.3 PLC ve alt iinitelerin enerjisini verir.

E.4.4 Proses sirasia gore maniiel testleri yapar.

E.4.5 Proses sirasina gore otomatik testleri yapar.
Mikro seviyede E.5.1 | Sahada panonun elle ve &lgii aletiyle testini yapar.
E proje hazirlamak
(Devami var) E.5.2 Saha ve pano i¢in elektriksel emniyet tedbirlerini alir.

E.5.3 Saha elemanlarinin lokal panolar iizerinden, projeye gore ¢alisma testlerini yapar.

E.5 |Projeyi devreye almak |[E.5.4 Saha elemanlarinin merkezi pano iizerinden, projeye gore ¢alisma testlerini yapar.

E.5.5 PLC iizerinden projeye gore ¢aligma testlerini yapar.

E.5.6 Saha elemanlarinin operatdr paneli {izerinden projeye gore ¢alisma testlerini yapar.

E.5.7 Caligsma sirasina gore sisteme kademeli olarak yol verir.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
o E.6.1 Testi yapilan projenin, kabulii i¢in gerekli dokiimanlart hazirlar.
E6 Projenin kabuliinii
' yapmak . ) . -
. . E.6.2 Proje dokiimanlarini miigteriye ve proje yetkilisine onaylatir.
E Mikro seviyede
proje hazirlamak . o
S E.7.1 Hazirlanan projeyi miisteri isteklerine uygun optimize eder.
Projeyi optimize etmek
E.7 AP
(Projeyi en iyilestirmek) o o
E.7.2 Mevcut projeyi miisteri isteklerine ve yeni teknolojiye uygun optimize eder.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00

Referans Kodu / Onay Tarihi /

Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
F.l1 Algoritmada belirlenen elemanlarin 6zelliklerine gore listesini olusturur.
F.1.2 Algoritmada belirlenen elemanlarin gorevlerini tanimlar.
F.1 Algoritmaya gore F.1.3 Olusturulan listeyi ve tanimlanan elemanlarin gérevlerini ¢alisma ortaminin disinda yedekler.
elemanlar1 tanimlamak
F.14 Algoritmada belirlenen ve alinmasi gereken malzemelerin listesini olusturur.
Sinyal listesini
olusturmak F.15 Belirlenen malzemelerin teknik 6zelliklerine uygun alinmasim saglar.
F (Input/Output)
F.2 |Elemanlar1 kodlamak F.2.1 Sinyal listesine gore elemanlar1 kodlar.
(Devami var)
F.3.1 Algilayicilardan gelen analog sinyallerin elektriksel 6zelliklerini belirler.
F.3.2 Algilayicilardan gelen dijital sinyallerin elektriksel 6zelliklerini belirler.
F.3 | Sinyalleri belirlemek
F.3.3 PLC’den ¢ikan analog ve dijital sinyallerin 6zelliklerini belirler.
F.3.4 PLC ek modiiliinden ¢ikan analog ve dijital sinyallerin 6zelliklerini belirler.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
F.4.1 Algoritmada belirlenen akis sirasina gére giris elemanlarmin sembollerini belirler.
Sinyal listesini F.4 ileur;t?l 221';1': steyl F.4.2 Algoritmada belirlenen akis sirasina gore ¢ikis elemanlarinin sembollerini belirler.
F o.lusturmak
(Input/Output) F.4.3 Algoritmada belirlenen akis sirasina gore saha elemanlarinin sembollerini belirler.
Yedek girig-¢ikislar . i e .
F.5 . F.5.1 PLC iizerine takilan ek modiillerin yedek olarak kullanilacak girislerini ve ¢ikislarini belirler.
belirlemek g
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
G.l1 PLC paket programini bilgisayara kurar.
G.1 Temel programlama
= | dilini kullanmak o
G.12 PLC paket programu ile bilgisayarda program yazar.
Verilen eleman listesini
G.2 | prosese gore kontrol G.2.1 | Verilen eleman listesini prosese gore kontrol eder.
. etmek
Algoritma
hazirlamak ) 5 G.3.1 | Verilen listede bulunan elemanlar1 kullanim amacina gore gruplandirir.
G |(Mikro seviyede) | 3 |Akts diyagramini kagit
™ | lizerinde tasarlamak ) PO
(Devam var) G.3.2 | Yapilan gruplarin akis diyagramini kagit iizerine olusturur.
G.4.1 | PLC paket programin1 PC’de galistirir.
Ladder (Merdiven)
G.4 | diyagramda programi G.4.2 Ledder (merdiven) diyagramda kullanilacak sembolleri olusturur.
olusturmak
G.43 PLC paket programinda, otomasyonda kullanilan islem komutlarini, program meniilerini kullanarak

olusturur.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
G.5.1 | PLC-PC baglantisin1 teknik dokiimanlara uygun olarak kurar.
) G.5.2 | PLC’ ye topraklama hatt1 bulunan besleme kaynagindan enerji verir.
G5 Algoritmay1 (Programi)
"~ | PLC’ ye yiliklemek
G.5.3 PLC’ yi iizerinde bulunan galigtirma talimatina uygun olarak calistirir.
Algoritma
G hazirlamak G.54 Bilgisayarda olusturdugu algoritmayi ilgili komutlari kullanarak PLC’ ye yiikler.
(Mikro seviyede)
G.6.1 | Yiiklenen programin PC ve PLC’de birlikte ¢aligmasini saglar.
G.6 Algoritmayt (Programi) G.6.2 | Program caligmasini ¢evrimi¢i konumda PC ekramindan izler
" | PLC’ de test etmek - gram calty gevrimiel konumda L ekramnda '
G.6.3 |Islem sirasinin dogru olup olmadigini ekranda programin ¢alismasindan takip eder.
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Otomasyon Sistemleri Programcist (Seviye5) / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
) H.1.1 | Akis diyagraminda kullanilacak sembolleri belirler.
Temel akis diyagramini
H.1
hazirlamak ) )
H.1.2 | Belirlenen sembolleri kullanarak akis diyagramini hazirlar.
H.2.1 Ladder diyagraminda kullanilacak sembolleri belirler.
H.2 Lgdder ( Merdiven ) H.2.2 Belirlenen sembolleri kullanarak algoritmay: olusturur.
diyagramini hazirlamak
H.2.3 Olusturulan algoritmaya gore ladder diyagramini hazirlar.
Temel seviyede H.3.1 | Olusturulan ladder diyagrama uygun zamanlayiciy1 seger
PLC programi o ¥ yag e YICIy1 secer.
H yapmak Zamanlayici
H.3 | fonksiyonlarimi H.3.2 | Sectigi zamanlayiciya ladder diyagramda belirtilen degiskenleri verir.
(Devami var) kullanmak
H.3.3 | Zamanlayiciy: kullanarak zaman ayarli temel kumanda devresini hazirlar.
H.4.1 Olusturulan ladder diyagrama uygun sayiciy1 seger.
Sayici fonksiyonlarini ! 4 . . .. L
H.4 H.4.2 Sectigi sayiciya ladder diyagramda belirtilen degiskenleri verir.
kullanmak
H.4.3 | Sayicilar1 kullanarak programda saydirma yaptirir.
Set-reset fonksiyonlarini
H.5 |kullanmak H.5.1 | Set fonksiyonunu kumanda devrelerinde devreyi kesintisiz ¢alistirmak i¢in kullanir.
(Devami var)
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
Set-reset fonksiyonlarini . . . .
H.5 kullanmak H.5.2 | Reset fonksiyonunu kumanda devrelerinde ¢alisan devreyi durdurmak igin kullanir.
H.6.1 | Paket programin PC’ye kurulumunu teknik dokiimanlara gére yapar.
H.6.2 Otomasyon programi yazmak i¢in program meniilerini kullanir.
H6 PLC programim
| kullanmak o )
Temel seviyede H.6.3 | Program meniilerini kullanarak Ladder diyagrami olusturur.
PLC programi
H yapmak H.6.4 Ladder diyagraminda olusturulan programi PLC’ye yiikleyerek test eder.
H71 Programlama cihazi ile PLC arasinda veri iletisimini, talimatta belirtilen teknik 6zellikteki kablo ve
o aksesuarlar ile saglar.
Programlama cihazi ile H.7.2 | Veri iletisim ayarlarini teknik dokiimanlarda belirtildigi sekilde yapar.
H.7 |PLC'ye program
yiklemek H.7.3 | Programu, teknik dokiimanlarda belirtildigi sekilde yiikler.
H.7.4 | Programin ¢aligip ¢alismadigini meniileri kullanarak kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
1.1.1 Baglantilarin fiziksel kontroliinii yapar.
Analog baglantilar1 . .. - o
1.1 kontrol etmek 1.1.2 Projeye gore baglant tipini kontrol eder.
1.1.3 Projeye gore analog modiil uyumlulugunu kontrol eder.
5 1.2.1 Baglantilarin fiziksel kontroliinii yapar.
Analog/dijital 12 Dijital baglantilar:
sinyal testlerini kontrol etmek . . . L
I yapmak(Girig- 1.2.2 Projeye gore baglant1 tipini kontrol eder.
Cikas) I
PLC modiillerinin 1.3.1 Projeye gére modiillerin uygunlugunu kontrol eder.
13 konfigiirasyona
' uygunlugunu kontrol .
etmek 1.3.2 Analog degerler i¢in anahtar (parametreleme) ayarlarini kontrol eder.
Analog sinyallerin 1.4.1 Analog modiiliin uygun sinyal tipine (akim, gerilim, sicaklik, agirlik vb.)gore kontroliinii yapar.
1.4 | uygunlugunu kontrol
etmek 1.4.2 Analog c¢ikis adreslerini kontrol eder.
g
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
J.1.1 Temel kumanda elemanlarimin teknik 6zelliklerini dokiimanlardan kontrol eder.
J.1.2 Temel kumanda elemanlarinin islevlerini kontrol eder.
] J.1.3 Gii¢ devresi elemanlarinin teknik 6zelliklerini dokiimanlardan kontrol eder.
31 Malzemeleri kontrol
' etmek
J.1.4 Gii¢ devresi elemanlarinin islevlerini kontrol eder.
Mikro seviyede J.15 Kablo baglant1 elemanlarinin teknik 6zelliklerini dokiimanlardan kontrol eder.
proje tesisini
J kontrol etmek J.1.6 Hidrolik ve pnomatik valflarinin teknik 6zelliklerini dokiimanlardan kontrol eder.
(Devam var) J.21 Ileri geri ¢alistirma devrelerinin islevlerini projeye gore kontrol eder.
J.2.2 Zamanlayici devrelerinin islevlerini projeye gore kontrol eder.
Temel kumanda
J.2 | devrelerinin iglevlerini |J.2.3 Emniyet devrelerinin iglevlerini projeye gore kontrol eder.
kontrol etmek
J.2.4 Motorlara yol verme devrelerinin islevlerini projeye gore kontrol eder.
J.25 Motorlar1 frenleme devrelerinin iglevlerini projeye gore kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
J.3.1 Kablo uglarmin projeye uygun baglanip baglanmadigini kontrol eder.
J.3.2 Kablo etiketini kontrol eder.
J.3.3 Klemens etiketini kontrol eder.
Kablo montajinin
J.3 proleyev uygun olup J.3.4 Vida sikilma durumlarini kontrol eder
olmadigini kontrol
etmek
Mikro seviyede J.35 Kablo mesafesinin talimatlara uygun olup olmadigini kontrol eder.
proje tesisini
J kontrol etmek J.3.6 Kablo kanali ddsenme konumlarini kontrol eder.
(Devami var) .
J.3.7 Pano topraklama baglantisini kontrol eder.
J4.1 Projeye gore malzemelerin uygunlugunu kontrol eder.
PLC donanimi
montajinin projeye J.4.2 Raylarin montajini kontrol eder.
34 uygunlugunu kontrol
' etmek
J.4.3 Malzemelerin projeye gore raya yerlestirilme durumunu kontrol eder.
(Devami var)
J4.4 PLC ve kartlar aras1 elektrik baglantisini teknik dokiimanlara gére kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
J.45 PLC topraklamasini kontrol eder.
PLC donanimi J.4.6 | Hafiza kartini teknik dokiimanlara gére kontrol eder.
montajinin projeye
J4 <
uygunlugunu kontrol
etmek J.4.7 Bataryanin islevini kontrol eder.
J.4.8 Yapilmug PLC etiketlerinin dogrulugunu projeye gore kontrol eder.
Mikro seviyede
J proje tesisini J5.1 Pano dahilindeki ekipman baglantisinin saglamlik kontroliinii yapar.
kontrol etmek
J.5.2 Klemens saha arasi baglantilarinin dogrulugunu kontrol eder.
J.5 Soguk (Enerjisiz) J.5.3 Klemens ile PLC arasi baglantilarin dogrulugunu kontrol eder
' testlerini yapmak e grulugy '
J.54 Pano i¢indeki ekipmanlarin baglantisinin dogruluk kontroliinii yapar.
J55 Besleme baglantisinin dogrulugunu kontrol eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 32




Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
K.1.1 PLC-panel aras1 baglant1 kablolarini projede belirtilen talimatlara gore seger.
Panel ile PLC arasindaki
K.1 (sig)glzrlllllr;ksal baglantiy: K.1.2 |Panel-bilgisayar arasi baglant1 kablolarinm projede belirtilen talimatlara gore secer.
(haberlestirmek)
K.1.3 |Bilgisayar iizerinden haberlesme ayarlarini teknik dokiimanlara gore yapar.
. K.2.1 Operator paneli paket program kurulumunu program kitap¢igina gore yapar.
Operator paneli paket
K.2
programini kullanmak ]
K.2.2 Operator paneli paket program kodlamasini teknik dokiimanlara uygun olarak yapar.
Mikro seviyede | K.3 Sﬁiﬁﬁig::ﬁ:;g:k K.3.1 | Panelde kullanilan sembolleri panel belleginden proje talimatlarina uygun olarak seger ve kullanir.
K operator panelini
programlamak K.4.1 |Tasarlanan programi panel kullanma talimatlarina uygun olarak derler.
Tasarladig1 programi
K.4 .
panele yiiklemek o
K.4.2 Derlenen programu teknik talimata uygun panele yiikler.
y K.5.1 PLC’deki kodlar1 panel iizerindeki simgelerle eslestirir.
K5 Paneldeki simgelere
"~ | fonksiyon atamak
K.5.2 |Eslestirilen simgelere fonksiyonlarini atar.
Operatdr paneli K.6.1 |PLC ile panel arasi1 fonksiyonlar test eder.
K.6 | fonksiyonlarini test
etmek K.6.2 Tanimlanan fonksiyonlar1 operator panel tizerinden izler.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
Egitin} planlamast ve L1.1 Egitim ihtiyaclarim ilgili birimlerden 6grenir ve degerlendirir.
organizasyonu
L.1
caligmalarim o . . ) o
gergeklestirmek L.1.2 | Periyodik ve bir defaya 6zgii egitimleri zaman planlamasi agisindan degerlendirir.
Mesleki gelisim Bireysel mesleki gelisim L.2.1 Mesleki ve kisisel gelisim i¢in gerekli aragtirma faaliyetlerini gergeklestirir.
L faaliyetlerini L.2 |konusunda ¢aligmalar
ytriitmek yapmak L.2.2 | Otomasyon ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
Astlarma ve diger L.3.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig kisilere aktarir.
L.3 |calisanlara mesleki
egitim vermek L.3.2 | Otomasyon islemleri ile ilgili simirli seviyede bilgilendirme yapar ve egitimleri uygular.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
3.2.  Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman
1. Bilgisayar

2. Cesitli renklerde markalama kalemi
3. El breyzi ug takimi

4. El feneri

5. Elektrikli tornavida

6. Faz kalemi

7. Havya takimi

8. Izole bant

9. Izoleli kablo yiiksiigii

10.  Kablo bashg:

11.  Kablo kesme makasi

12.  Kablo pabucu sikma pensesi (kapsinger)
13.  Kablo soyma aparati

14.  Kargaburnu (izoleli)

15.  Kisisel koruyucu donanim

16. Klemens tornavidalari

17.  Maket bicagi

18.  Merdiven

19.  Multimetre

20. Pens-ampermetre

21.  Pense (izoleli)

22.  Plastik kablo bagi

23.  Seyyar lamba

24, Sira klemens

25.  Silikon

26. Silikon tabancasi

27. Susta (Kablo kilavuzu)

28. Takim ¢antasi

29.  Tarayict

30.  Telefon

31.  Telsiz

32.  Topraklama direnci 6l¢tim cihaz1
33. Tornavida (Izoleli)

34.  Uzatma kablosu

35.  Yan keski (izoleli)

36.  Yazici

37.  Yiksiik sitkma aparati
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2. Analitik diistinme yetenegi

3. Arag, gere¢ ve donanim kullanma bilgi ve becerisi

4. Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
5. Bilgisayar ve yazilim kullanim bilgi ve becerisi

6. Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

7. Cevre koruma yontemleri bilgisi

8. Devre semalar1 okuma bilgisi

9. Dogal kaynaklarin (su, elektrik, dogalgaz, ham maddeler vb.) etkin kullanim1 bilgisi
10.  Ekip i¢inde calisma becerisi

11. Ekipman, malzeme koruma ve temizlik bilgisi

12.  El aletleri ile glivenli ¢alisma bilgi ve becerisi

13.  El becerisi

14.  El ve goz ile muayene esaslar1 bilgisi

15.  Elektrik bilgisi

16.  ESD bilgisi

17.  Elektrohidrolik bilgisi

18.  Elektromekanik bilgisi

19.  Elektronik bilgisi

20.  Elektropnomatik bilgisi

21.  Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimini giivenli sekilde kullanim bilgi ve becerisi
22.  Hidrolik bilgisi

23.  Hijyen bilgisi

24.  llkyardim bilgisi

25.  Is organizasyonu bilgi ve becerisi

26.  Issaghg ve giivenligi bilgisi

27. Isyeri calisma talimatlar1 bilgisi

28.  Kalite dokiimantasyonu, teknik spesifikasyonlar bilgisi
29. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

30.  Kalite yonetim sistemi bilgisi

31.  Karar verme yetenegi

32.  Kayit tutma bilgi ve becerisi

33.  Malzeme bilgisi

34.  Mekanik bilgisi

35.  Meslek resim bilgisi

36.  Mesleki matematik bilgisi

37.  Mesleki standartlar bilgisi

38.  Mesleki terim bilgisi

39. Mesleki terim bilgisi

40.  Miisteri ile iletisim kurma becerisi

41.  Organizasyon bilgi ve becerisi
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42.  Ogrenme ve dgrendigini aktarabilme becerisi

43.  Olgme ve kontrol bilgisi

44, Olgme ve kontrol cihazlarmin kullanimi ve korunmasi bilgisi ve becerisi
45, Olgii aletlerinin kullanim1 ve korunmasi bilgisi

46.  Planlama bilgi ve becerisi

47.  PLC kullanma ve programlama bilgisi

48.  Pnomatik bilgisi

49.  Problem ¢6zme becerisi

50.  Sektore ve isyerine 0zel ulusal ve uluslararasi talimatlar ve standartlar bilgisi
51.  Sensor bilgisi

52.  Smurh tasarim yapma bilgi ve becerisi

53.  Sistematik ariza arama bilgi ve becerisi

54, Standart Olgiiler bilgisi

55.  Siireg ve kalite yonetimi bilgisi

56. Talimat hazirlama becerisi

57.  Teknik ¢izim yapma becerisi

58.  Teknik dokiimanlar1 hazirlama bilgi ve becerisi

59.  Teknik dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgi ve becerisi

60. Temel calisma mevzuati bilgisi

61.  Temel kalibrasyon ve dogrulama bilgisi

62.  Yabanci dil bilgisi

63.  Yangin 6nleme, yanginla miicadele, acil durum ve tahliye bilgisi

64.  Yazili ve sozlii iletisim yetenegi

65.  YoOnetim bilgi ve becerisi

66.  Zamani iyi kullanma becerisi

3.4.  Tutum ve Davramslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

2. Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

3. Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

4, Calisma donanimi ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek

5. Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
6. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
7. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

8. Dikkatli ve titiz olmak

9. Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
10.  Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

11. Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

12.  Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

13. Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

14.  Is yeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

15. Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanin kullanimina 6zen gdstermek

16. Kendi ve diger kisilerin glivenligini gozetmek
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17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

Planli ve organize olmak

Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

Siireg kalitesine 6zen gostermek

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylagmak
Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Otomasyon Sistemleri Programcist (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii, teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yuriitiiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:

Nurettin OZDEBIR - Yénetim Kurulu Baskani, Ankara Sanayi Odas1 1. OSB
Fahrettin KURKLU - Baskan Vekili, Ankara Sanayi Odas1 1. OSB

Ibrahim Hakki ALPTURK - Proje Yetkilisi, Ankara Sanayi Odas1 1. OSB

Servet KEFI - Proje Genel Koordinatorii, Ankara Sanayi Odas1 1. OSB

Cemal SOYLER - Proje Koordinatérii, Ankara Sanayi Odas1 1. OSB

Sinan KARAPINAR - Proje Koordinator Yrd., Ankara Sanayi Odasi 1. OSB

S. Ahmet SENER - Teknik Uzman, Ankara Sanayi Odas1 1. OSB

Nilay KARAMOLLAOGLU - Proje Idari Sekreteri, Ankara Sanayi Odas1 1. OSB
Nursefa KORKMAZ — Muhasebeci, Ankara Sanayi Odas1 1. OSB

2. Teknik Cahisma Grubu Uyeleri:

Prof. Dr. Giingér BAL - Ogretim Uyesi, Gazi Universitesi, Teknik Egitim Fakiiltesi
Teknik Ogretmen Metin ULIS - ERKUNT Mesleki Egitim Merkezi

Melih DEDE - Sirket Miidiirii, Enerji Otomasyon Kontrol Sistemleri, ENOKS
Atalay CICEK - Merkez Uzmani, Otomasyon Teknoloji Egitim Merkezi

Ozgiir YILMAZ - Uzman, KONELSIS Otomasyon Sistemleri

Elk. Miih. Murat S. ORAL - Egitim Miidiirli, SIEMENS / SITRAIN

Teknik Ogretmen Cemal SOYLER - Koordinatér, Ankara Sanayi Odas1 1. OSB
Teknik Ogretmen S. Ahmet SENER - Teknik Uzman, Ankara Sanayi Odas1 1. OSB
Elk. Miih. Sinan KARAPINAR - Koordinatér Yrd. Ankara Sanayi Odas1 1. OSB

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar: cnc seviye 4 esas alinacak

ABB ELEKTRIK SANAYI ANONIM SIRKETI

ABROTECH

ACIBADEM UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
ADANA MERKEZ TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LiSESI
AISIN OTOMOTIV PARCALARI SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
AKDENIZ UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI

AKTAS HOLDING

AKTIF ENERIJI

ALMAN - TURK TICARET VE SANAYI ODASI

ALTINAY ROBOT TEKNOLOJILERI ANONIM SIRKETI
ALTINMARKA GIDA SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
ANADOLU EFES BIRACILIK VE MALT SANAYI

ANEL

APK MUHENDISLIK

ARCELIK PiSIRICI CIHAZLAR ANONIM SiRKETI
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ARCELIK-LG KLIMA SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
ASELSAN ANONIM SIRKETI

ATILIM UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI

ATO

AYKON

BAHCESEHIR UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
BALIKESIR SANAYI ODASI

BARHAN GIDA SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
BASKENT ELEKTRIK

BAYKAL MAKINA SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
BOGAZICI UNIVERSITESI

BOSCH TERMOTEKNIK SANAYIVE TICARET ANONIM SIRKETI
BRISA BRIDGESTONE SABANCI LASTIK SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
BSH EV ALETLERI SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
BUGA OTIS ASANSOR SANAYI VE TICARET ANONIM SiRKETI
BURSA HURRIYET TEKNIiK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
BURSA TOPHANE TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
BURSA TSO OSB

CMS MAKINE SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
COCA-COLA ICECEK ANONIM SIRKETI

CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI

CANKIRI KARATEKIN UNIVERSITESI MESLEK YUKSEKOKULU
CILEK MOBILYA

CIMTAS

CORUM OSB

CORUM TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI

COSKUNOZ METAL FORM MAKINA ENDUSTRI VE TICARET ANONIM SIRKETI
DENIZLi ATATURK ATL VE ENDUSTRI MESLEK LISESI

DEVLET PERSONEL BASKANLIGI

DOKUZ EYLUL UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
DURMAZLAR MAKINA SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
DUZCE UNIVERSITESI TEKNOLOJi FAKULTESI
EAGLEBURGMANN ENDUSTRIYEL SIZDIRMAZLIK SANAYI VE TICARET
LIMITED SIRKETI

EGE BOLGESI SANAYI ODASI

ELGINKAN VAKFI

ELIMSAN

ELKO

ELOPAR ELEKTRIK VE OTOMOTIV PARCALARI SANAYI VE TICARET A.S
ELTES

EMAF ELEKTROMEKANIK AYGITLAR FABRIKASI

EMERSON PROCESS MANAGEMENT TICARET LIMITED SIRKETI
EMSAD ELEKTROMEKANIK SANAYICILER DERNEGI

ERCIYES UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
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ERKUNT MESLEKI EGITIM MERKEZI

ESKISEHIR ATATURK ATL VE ENDUSTRI MESLEK LISESI

ESKISEHIR SANAYI ODASI

ESKISEHIR YUNUSEMRE TEKNIiK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
EUROPOWER

FATIH UNIVERSITESI ENDUSTRIYEL OTOMASYON TEKNOLOJILERI AR-GE
MERKEZI (FOMER)

FESTO SANAYI VE TICARETANONIM SIRKETI

FIRAT UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI

FLOTEKS FORD OTOSAN

GAZIANTEP HACI SANI KONUKOGLU TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
GEBZE ORGANIZE SANAYI BOLGESI

GEBZE TICARET ODASI

GEDIK EGITIM VAKFI

GES ELEKTRIK

GOOD YEAR LASTIKLERI TURKANONIM SIRKETI

HACETTEPE UNIVERSITESI HACETTEPE MESLEK YUKSEKOKULU

HACI SABANCI OSB

HAK-IS KONFEDERASYONU

HAVELSAN HAVA ELEKTRONIK SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
HAYDARPASA TEKNIiK VE ENDUSTRI MESLEK LISESi

HIDROMEK

HIDROMODE HIDROLIK MAKINA SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
HIDROTAM MAKINA SANAYI LIMITED SiRKETI

HUGO BOSS TEKSTIL SANAYI LIMITED SiRKETI

HYUNDAI ASSAN OTOMOTIV SANAYI TICARET ANONIM SiRKETI

IRON FT OTOMASYON SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

INEGOL OSB

ISDEMIR

ISTANBUL SANAYI ODASI

ISTANBUL TEKNIiK UNIVERSITESI ELEKTRIK-ELEKTRONIK FAKULTESI
ISTANBUL TEKNIiK UNIVERSITESI MAKINA FAKULTESI

ISTANBUL TICARET ODASI

ISKUR

ITO

[ZMIR CIGLI 75. YIL TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI

[ZMIT TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI

KALDER

KALE CELIK ESYA SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

KARSAN OTOMOTIV SANAYIi VE TICARET ANONIM SiRKETI

KAYSERI OSB

KELEBEK MOBILYA SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

KENT GIDA MADDELERI SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

KLAS ENERJI ENDUSTRI VE KABLO SANAY] VE TICARET LIMITED SIRKETI
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KOCAELI SANAYI ODASI

KOCAELI UNIVERSITESI GEBZE MESLEK YUKSEKOKULU

KONTEK MUHENDISLIK

KONYA 0SB

KROHNE ENELSAN OLCU TEKNIGI SANAYI VE TICARET LIMITED SIRKETI
KUMSEL ELEKTRIK

KUCUK VE ORTA OLCEKLI ISLETMELERI GELISTIRME VE DESTEKLEME
IDAREST BASKANLIGI

KUCUK VE ORTA OLCEKLi ISLETMELERI GELISTIRME VE DESTEKLEME
IDAREST BASKANLIGI

M.T.U. MOTOR TURBIN SANAYIVE TICARET ANONIM SIRKETI

MAKINA IMALATCILARI BIRLIGI

MAKRO ELEKTRIK

MARMARA UNIVERSITESI FEN BiLIMLERI ENSTITUSU

MEB HAYAT BOYU OGRENME GENEL MUDURLUGU

MEB MESLEKI VE TEKNIK EGITIM GENEL MUDURLUGU

MEB YENILIK VE EGITIM TEKNOLOJILERI GENEL MUDURLUGU
MERCEDES-BENZ TURK ANONIM SIRKETI

MERSON PROCESS MANAGEMENT TiCARET LIMITED SiRKETI

MESS TURK METAL SANAYICILERI SENDIKASI METGEM

MILANO AGAC KAPLAMA SANAYI VE TICARET ANONIM SiRKETI
MULTIDISIPLINER BiLIM VE TEKNOLOJi ARASTIRMA DERNEGI

OSBUK

OSTIM ORGANIZE SANAYI

OYAK RENAULT OTOMOBIL FABRIKALARI ANONIM SiRKETI
PEPPERL+FUCHS ELEKTRONIK SANAY] VE TICARET LIMITED SiRKETI
PFIZER ILACLARI LIMITED SIRKETI

PHARMAVISION SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

PHOENIX CONTACT ELEKTRONIK TICARET LIMITED SiRKETI

PiLZ EMNIYET OTOMASYON URUNLERI VE HIZMETLERI TICARET LTD. SIRKETI
PIRELLI LASTIKLERI TURK ANONIM SiRKETI

PROCTER & GAMBLE

ROCKWELL OTOMASYON TiCARET ANONIM SIRKETI

ROKETSAN ROKET SANAYIi VE TICARET ANONIM SIRKETI

SABANCI UNIVERSITESI MUHENDISLIK VE DOGA BILIMLERI FAKULTESI
SCHNEIDER ELECTRIC

SELCUK UNIVERSITESI KADINHANI FAIK ICIiL MESLEK YUKSEKOKULU
SIEMENS SANAYIVE TICARET ANONIM SiRKETI

SKF TURK SANAYI VE TICARET LIMITED SIRKETI

SPINNER TAKIM TEZGAHLARI SANAYIVE TICARET ANONIM SIRKETI
STANDART YAY SANAYI VE TICARET ANONIM SiRKETI

STFA TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LiSESI

STM SAVUNMA TEKNOLOJILERI MUH. VE TICARET ANONIM SIRKETI
SULEYMAN DEMIREL UNIVERSITESI TEKNIiK EGITIM FAKULTESI
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SOLEN CiKOLATA ANONIM SIRKETI

T.C. MILLI EGITIM BAKANLIGI

T.C. YEDITEPE UNIVERSITESI

TEGEV TEKNOLOJIK EGITIMI GELISTIRME VAKFI

TEIAS

TEKEV TEKNIK EGITIM VAKFI

TEKIRDAG HALIT NARIN TEKNIiK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
TEKO TEKNIK EGITIM KONTROL OTOMASYON SISTEMLERI SANAYI VE
TICARET LIMITED SIRKETI

TEMPA PANO SANAYI VE TICARET ANONIM SiRKETI

TESID TURK ELEKTRONIK SANAYICILERI DERNEGI
TIAD-TAKIM TEZGAHLARI SANAYICI VE ISADAMLARI DERNEGI
TMMOB ELEKTRIK MUHENDISLERI ODASI

TMMOB MAKINE MUHENDISLERI ODASI

TOFAS TURK OTOMOBIL FABRIKASI ANONIM SIRKETI

TOYOTA OTOMOTIV SANAYII TURKIYE ANONIM SiRKETI
TUPRAS

TURK HAVA YOLLARI TEKNIK ANONIM SIRKETI

TURK HENKEL ANONIM SiRKETI

TURK PLASTIK SANAYICILERI ARASTIRMA GELISTIRME VE EGITIM VAKFI
TURK STANDARTLARI ENSTITUSU

TURKIYE ISCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU

TURKIYE ISVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU
TURKIYE PETROLLERI ANONIM ORTAKLIGI

TURKIYE DEVRIMCI iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU
TURKIYE ELEKTRIK-ELEKTRONIiK VE BENZERLERiI TEKNISYEN, ESNAF VE
SANATKARLARI FEDERASYONU

TURKIYE ELEKTROMEKANIK SANAYIi

TURKIYE ESNAF VE SANATKARLARI KONFEDERASYONU
TURKIYE IHRACATCILAR MECLISI

TURKIYE ISTATISTIK KURUMU

TURKIYE iS KURUMU

TURKIYE iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU

TURKIYE ISVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU
TURKIYE KIMYA PETROL LASTiIK VE PLASTIK SANAYI ISVERENLERI
SENDIKASI

TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI

TURKIYE TEKNIK ELEMANLAR VAKFI

TURKIYE TEKNOLOJi GELISTIRME VAKFI

TURKIYE TEKSTIL SANAYI iISVERENLERI SENDIKASI
TURKKONFED

UGETAM

ULUSOY ELEKTRIK

UNILEVER SANAYI VE TIC. TURK ANONIM SIRKETI
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ULKER GIDA SANAYIVE TICARET ANONIM SiRKETI

VESTEL BEYAZ ESYA SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

VETAS BILGI ISLEM SISTEMLERI SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
WESTLB AG

WILO POMPA SISTEMLERI ANONIM SIRKETI

YASED ULUSLARARASI YATIRIMCILAR DERNEGI

YILDIZ TEKNIiK UNIVERSITESI MAKINE FAKULTESI

YUKSEKOGRETIM KURULU BASKANLIGI

ZEYTINBURNU TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI

ZONGULDAK KARAELMAS UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Abdullah KAYA, Bagskan (Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Yrd. Do¢.Dr. Erbil AKBAY, Bagkan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu)

Nasip Giil INCEKARA,  Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Haydar BATTALOGLU,  Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Edip TURKAY, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

Oguz AKGUMUS, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig)

Oguz BEDIR, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Ahmet BALIK, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Elif Giilgiin AKCA, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Hac1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yoénetim Kurulu
Bayram AKBAS, Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Prof.Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslari Temsilcisi)

Dog.Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)
Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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