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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,
CAMELYAFI: Erimis camin ¢ekilmesi ile elde edilen bagimsiz flamentleri,

CAM ELYAF TAKVIYELI PLASTIKLER (CTP): Cam elyafi ile takviye edilmis
termoset ve termoplastik regineleri,

DOLGU: Eklendigi malzemenin fiziksel, mekanik, temel, elektriksel ve diger ozelliklerini
degistiren veya maliyeti diigiiren, blinyeye katilan ve degisime ugramayan bir malzemeyi,

DOLGU MALZEMESI: Recinelerin 6zgiin o6zellikleri azaltilmaksizin dolgu katmak
amaciyla kullanilan diisiitk maliyetli malzemeleri,

ELYAF: Matriks malzemenin mekanik 6zelliklerinin arttirilmasi i¢in matrikse baglanan
dayanikli her tiirlii elyafi ve elyaf iceren takviye malzemelerini,

EL YATIRMASI: Takviye malzemesinin kaliba el ile yatirildig1, recine ile 1slatilabilen
takviye malzemesinin rulolama iglemine tabii tutuldugu emek yogun bir kaliplama yontemini,

ENJEKSIYON: Zerk etmeyi, akitmaya,
FLAMENT: Kovan deliklerinden akan her bir cam lifini,
FLANS: Civatali baglant1 elemanin,

HAREKET VERICI: Katalizor ile reaksiyona girerek polimerizasyon reaksiyonunu
hizlandiran, katalizore ilave edilmesinden itibaren sertlesmeyi ¢abuklastiran bir malzemeyi,

HIZLANDIRICI: Katalizor veya bir regine ile karistirildiginda katalizor ile regine arasindaki
kimyasal reaksiyonu hizlandiracak olan hareket verici olarak da tanimlanan bir malzemeyi,
HOMOJEN: Bir karisimin her bir noktasinda ayn1 6zelligi gostermesini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is sagligi ve giivenligini,

JELKOT: Kalip ylizeyine uygulanan ve takviye elyafin kalip iizerine yatirilmasindan 6nce

jellesen, Kaliplanan {iriinle bir biitiin olusturan ve 6zellikle diizgiin bir iiriin yiizeyi
istendiginde uygulanan bir regineyi,

JELLESME: Recine viskozitesinin, sertlesme reaksiyonu sirasinda belirli bir noktaya kadar
yiikselmesi, bir ¢ubuk sokularak test edildiginde, reginenin pelte kivamina gelmesi halini,

KALIP AYIRICI: Kaliplanan par¢anin kaliba yapigsmasini engellemek i¢in kullanilan bir
kaydirict s1vi, silikon yaglar ve vaks tiirii malzemeleri,

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans dl¢iim standardi
veya Ol¢lim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/6l¢ii aleti yada
sistemin dogrulugunun Sl¢lilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemini,

KAT PLANI: Kag kat elyaf ve takviye malzemesini kullanacagini belirten plani,

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 3



Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 3) ... [, /00

El Yatirmasi, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon)

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
KATALIZOR: Bu endiistride baslatici ile es anlaml1 olan malzemeyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine kars1 korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOMPOZIT: Takviye malzemeleri, dolgular ve regineler gibi iki veya daha fazla
malzemenin makro diizeyde bireysel 6zelliklerinden farkli 6zellikler gosterecek sekilde
birlestirildikleri bileskeleri,

KURLESME: Kimyasal olarak etkilenmeyi, degisime ugramayi, sertlesmeyi,

MATRIKS: Bir kompoziti olusturan elyaf sistemi igerisinde yer.alan homojen regine veya
polimer malzemeyi,

LAMINASYON: iki veya daha fazla elyaf ve takviye katihin regine yardimiyla 1s1 ve/veya
basing altinda birlestirilmesi islemini,

PIGMENT: Renk veren kimyasal maddeyi,
POLIMER: Yiiksek molekiil agirlikli dogal ve sentetik organik bilesimleri,

PUSKURTME: Piiskiirtme tabancasinin bir uygulama ekipmani olarak kullanildig1, drnegin;
cam elyafi ve reginenin ayni anda birkalip yiizeyine uygulanabildigi bir {iretim teknigini,

RECINE: Basing altinda akma egilimi gésteren genellikle yiiksek molekiil agirlikli kat1 veya
yar1 kati organik bir malzemeyi,

RECINE TRANSFER METODU (RTM): Elyaf ve takviye malzemesinin yer aldig1 kapali
bir kaliba katalizlenmis re¢inenin enjekte veya transfer edildigi bir prosesi,

SERTLESTIRICI: Bilesime eklenerek sertlesmeyi kontrol eden veya hizlandiran
reaksiyonun i¢inde yer alan bir kimyasal maddeyi,

SOGUK PRESLEME YONTEMI: Elyaf ve takviye malzemesinin regine ile birlikte
kaliplara 1s1l islem uygulamaksizin soguk olarak sekillendirilmesi yontemini,

SOYMA KUMASI: Uriiniin kaliptan kolay ayrilma saglamasi amaciyla RTM ve El
Yatirmasi yontemlerinde kullanilmak iizere tasarlanmis sik1 dokunmus naylon esasli ve
silikon kapli, yiizeye ince dokulu goriiniim veren bir kumast,

TAKVIYE MALZEMELER: Uretim esnasinda kullanilan ve iiriin biinyesinde kalarak
mekanik 6zelliklerini arttiran ancak matriks ile dogrudan bag olusturmayan ahsap, metal gibi
diger malzemeleri,

TERMOPLASTIK: Isinim arttirilmastyla yumusayan, diismesiyle sertlesen, tekrarlanabilir
ozellik gosteren plastik grubunu,

TERMOSET: Is1 veya kimyasal bir madde ilavesiyle sertlestirildikten sonra eritilemez ve
¢oziilemez bir madde haline dontisen plastik sinifini,

VAKUM INFUZYON: Katalizlenmis reineyi, elyaf ve takviye malzemelerini barindiran bir
kaliba diisiik basingli bir kuvvet yardimiyla uygulamak prensibine dayanan, ana kalibin kars1
kalip gibi davranan bir vakum torbasi ile kaplanmast metodunu,
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VAKUM TORBALAMA YONTEMI: El yatirmasina yakin bir yontemdir. Bu yontemde

recine elyafa elle tatbik edilir. Vakum torbasi, regine ile 1slatilmig elyaf iizerine yerlestirilir.

Vakum torbasi ile kalip arasina vakum uygulanarak re¢inenin elyafi tamamen ve homojen
1slatmas1 yontemini,

YUZEY: Kalipsiz uygulamalarda el yatirmasi veya piiskiirtme islemi uygulanacak alani,

ifade eder.
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1. GIRIS

Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (El Yatirmasi, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon) (Seviye 3) ulusal
meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun
uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve
“Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Kimya, Petrol,
Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikas1 (KIPLAS) ve Kompozit Sanayicileri Dernegi
tarafindan hazirlanmistir.

Kompozit Uriin Uretim Elemani (El Yatirmasi, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon) (Seviye 3) ulusal
meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin-goriisleri alinarak degerlendirilmis,
MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor Komitesi Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Kompozit Uriin Uretim Elemani1 (El Yatirmasi, Piiskiirtme, (Regine Transfer Metodu
(RTM), Infiizyon) (Seviye 3) is saghig ve giivenligi ile ¢evreye iliskin &nlemleri alarak
kalite sistemleri gerg¢evesinde, ve verimlilik bilinciyle el yatirmasi, piiskiirtme, RTM,
infiizyon ve 6zel yontemlerden bir veya birkacini kullanarak kalip ve/veya yiizeylere elyaf
ve takviye malzemesi yatirilmasi ve lizerine sivi re¢ine uygulanmasi prensibi ile kompozit
tiriin iretme ve montaj yapma bilgi,beceri ve yetkinligine sahip kisidir.

Uretim plan1 dogrultusunda standartlara uygun olarak kompozit iiriin elde etmek icin
hammaddeleri, makineleri, kalib1 ve/veya ylizeyi liretime hazirlar ve gerekli kontrolleri
yapar. Uretim siirecinde, takviye, aksesuar ¥& montaj malzemeleri uygular, {iriiniin son
islemlerini tamamlayarak iiriinii sevkiyata hazir hale getirir. Bu iglemleri yerine getirirken
kullandig1 makine, ekipman ve techizatin bakim ve temizligini yapar, liretim siireciyle
ilgili tiim kayitlar tutar.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 8229 (Baska Yerde Siniflandirilmamis Kimyasal Uriinler ile Ilgili Makine
Operatorleri)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler
Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi
Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y énetmeligi
Atik'Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik
Binalarin Yangimdan Korunmasi Hakkinda Yo6netmelik
Calisanlarm Is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi
Giirtlti Yonetmeligi
Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi
Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Y6netmeligi
Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi
Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii
Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik
Kati Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y®6netmelik
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Makine Emniyeti Ynetmeligi

Muhtemel Patlayicit Ortamda Kullanilan Techizat Ve Koruyucu Sistemler ile ilgili

Y 6netmelik

Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y 6netmeligi

Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Etiketlendirilmesi ve
Ambalajlanmas1 Hakkinda Yonetmelik

Titresim Y Onetmeligi

TS 18001 Is Sagligi ve Giivenligi Yonetim Sistemi

TS EN ISO 14001 Cevre YoOnetim Sistemi

TS EN I1SO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu

Ayrica; 15 sagligi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili ytirtirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizinin yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

TS EN 976-1 Tanklar- Cam Elyaf Takviyeli Plastikten (GRP)- Petrol Esasli Yakitlarin
Yeraltinda Basingsiz Depolanmasi I¢in Kullanilan Yatay Silindirik Tanklar- Boliim 1: Tek
Duvarli Tanklar I¢in Ozellikler ve Deney Metotlari

TS EN.976-2 Tanklar-Yatay, silindirik, cam elyaf takviyeli plastikten (GRP)-Yeraltinda
kullanilan-Petrol esasli sivi yakitlarin basingsiz depolanmasi i¢in-Boliim 2: Tek cidarl tanklar
icin nakliye, ylikleme-bosaltma, depolama, yerlestirme kurallari

TS I1SO 1268-2 Elyaf Takviyeli Plastikler-Deney Plakalariin Hazirlanmasi I¢in Yontemler-
Boliim 2: Temas ve Piiskiirtme Kaliplama

TS ISO 1268-7 Elyaf Takviyeli Plastikler-Deney Plakalariin Hazirlanmasi I¢in Yontemler-
Boliim 7: Recine Transferiyle Kaliplama

TS 4997-1 EN 14118-1 Takviye malzemeleri - Tekstil cam kegeler (kesikli elyaftan ve siirekli
elyaftan yapilan kegeler) - Ozellikler- Béliim 1: Isaretlerle gdsterme

TS 4997-2 EN 14118-2 Takviye malzemeleri - Tekstil cam kegeler (kesikli elyaftan ve siirekli
elyaftan yapilan kegeler) - Ozellikler - Béliim 2: Deney metotlar1 ve genel 6zellikler

TS 4997-3 EN 14118-3 Takviye malzemeleri - Tekstil cam kegeler (kesikli elyaftan ve siirekli
elyaftan yapilan kegeler) - Ozellikler - Béliim 3: Belirli 6zellikler
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TS 4998-1 EN 14020-1 Takviye malzemeleri - Tekstil cam fitiller - Ozellikler - Béliim 1:

Isaretlerle gosterme

TS 4998-2 EN 14020-2 Takviye malzemeleri - Tekstil cam fitiller - Ozellikler - Béliim 2:
Deney metotlar1 ve genel 6zellikler

TS 4998-3 EN 14020-3 Takviye malzemeleri - Tekstil cam fitiller - Ozellikler Béliim 3 —
Belirli 6zellikler

TS 5258 Doymamuis Polyester Regine-Elyaf Takviyeli Plastikler I¢in
TS 5258/T1 Doymamis Polyester Regine-Elyaf takviyeli plastikler i¢in

TS 6995 EN ISO 3672-1 Plastikler-Doymamis polyester recineler (UP-R) Bolim 1:
Ozelliklerin isaretlerle gosterilmesi sistemi

TS 11793 Tanklar- Su Tanklart Cam Elyaf Takviyeli Plastikten

*Ayrica; meslek ile ilgili yirtrliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger. mevzuata
uyulmasi esastir.

2.5. Calisma Ortamive Kosullari

Kompozit Uriin Uretim Eleman: (El Yatirmasi, Piiskiirtme;; RTM, Infiizyon) (Seviye 3) agik
ve/veya kapali mekanlarda, kismen tozlu, girtltiilii, kokulu ve kimyasal maddelerin
bulundugu bir ortamda ¢ogunlukla ayakta durarak ve vardiyali olarak ¢aligir. Kompozit {irlin
iiretim elemani kalite, bakim, depo ve sevkiyat gorevlileri ile birlikte ¢alisir. Uygun olmayan
kosullarda kimyasal maddelere maruz kalma riski bulunmaktadir. Caligma ortamina uygun
kisisel koruyucu donanim kullanir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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MESLEK PROFILI
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
ALl Is saglhig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlasilmasi igin, isyerinin
o diizenledigi egitimlere ve/veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
Al?2 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlart (KKD) kullanir.
A13 Kisisel koruyucu donamimlarin, eksik olup olmadigini, kullanima uygunlugunu ve
fs saghif ve giivenligi - son kullanim tarihlerini-kontrol ederek uygun olmayanlari yenileri ile degistirir.
Al konusundaki yasal ve isyerine | A 14 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarim ilgili mevzuata uygun ve
ait kurallart uygulamak calisir sekilde bulundurur.
Yapilan ¢alismaya ait uyart isaret ve levhalarini mevzuat hiikiimleri dogrultusunda
A.l5 yerlestirerek Ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
ALG .1s §a_gh.g_1 ve g_iiv_et.lligini tehlikeye diislirecek durumlari 6nler, onleyemediklerini
is saghig1 ve giivenligi, - ilgili birime bildirir.
A yangin ve acil durum A2.1 Riskli maddeleri_n belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde bulunmasini saglayarak
kurallarmi uygulamak kullanimlarima dikkat eder.
A2 Risk etmenlerini.azaltmak A2 Yaptigi isle ilgili tehlike ve riskleri ulusal mevzuat ve standartlar kapsaminda
degerlendirereck muhtemel tehlikelerin belirlenmesi ¢aligmalarina katkida bulunur.
A23 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢alismalara katilir.
A3.1 Statik elektrik birikme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar
dogrultusunda topraklama yaparak teknik emniyet 6nlemlerini alir.
_ . A3.2 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
A3 Tehlike durumunda acil calismalarina katkida bulunur.
durum prosediirlerini A3.3 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarin yetkililere bildirir.
uygulamak A3.4 Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.3.5 Acil durumlarda ¢ikis ve/veya kagis prosediirlerine uygun hareket eder.
A36 Acil ¢ikis ve/veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililer ve is arkadaglariyla

paylasmak {izere yapilan periyodik ¢aligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [eceiiiea /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
B.1.1 Yaptig1 isle ilgili olarak ¢evre boyut-etki degerlendirmesi ¢aligmalarina katilir.
B.1 Cevre koruma standart ve
' yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.1.3 Is siireglerinin uygulanmasi sitasinda gevre etkilerini gdzlemleyerek zararli sonug-
o larin 6nlenmesi‘calismalarina katilir.
Geri doniistiiriilebilen malzemelerin kagit, metal, cam gibi cinslerine gore ayirarak
Cevre koruma B.2.1 siniflandirir.
B mevzuatina uygun
calismak Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
B.2.2 ayristirarak-gecici depolamasini yapar.
Cevresel risklerin
B.2 azaltilmasina katkida Atiklar1 tartarak veya tartilmasini saglayarak atiin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi
bulunmak B.2.3 ve miktar bilgilerini kaydedip ilgili gorevliye teslim eder.
B.2.4 Yanici ve parlayict malzemelerin mevzuatta belirtilen sekilde saklanmasini saglar.
B2 5 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani

hazir bulundurur.
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Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 3)
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon))

Ulusal Meslek Standardi
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini izin
ci1 Ise ait kalite gerekliliklerini o verilen tolerans ve sapmalara gére uygular.
' uygulamak
Cl12 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
c21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite saglamadaki teknik c2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
' prosediirleri uygulamak N kalite sartlarini uygular.
C23 Calismayla ilgili kalite ve diger formlarini doldurur.
Kalite ybnetim sistemi c3l1 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme galigmalarina katilir.
C dokiimanlarma uygun
calismak Yapilangalismalarin kalitesini | C.3.2 Makine,valet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin talimatlara
C3 kontroNCHMER uygunlugunu denetler.
C33 Bakimi veya onarimi gerceklestirilen cihazin ya da sistemin ilgili dokiimanlarda
o belirtilen teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
ca1 Calisma sirasinda saptanan uygunsuzluklari yetkili kigilere bildirerek ilgili
D kayitlari tutar.
Siireglerde saptanan C.42 Uygunsuzlugu olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4 uygunsuzluklarin giderilmesi s katkida bulunur.
¢alismalarina katiimak
C43 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi uygunsuzluklari ilgili birime
o bildirir.
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Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 3)
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon))
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eceiiiea /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D.11 Calisma alanini i verimliligi agisindan kontrol ederek uygun olmasini saglar .
D12 Calisma alant igerisinde isiyle ilgili olmayan malzemeleri ortamdan uzaklastirir /
o uzaklagtirilmasini saglar:
Caligma alan ile ilgili ekipmanlarin-bulunmasi gereken yerleri tanimlayarak
s D.1.3 o
D.1 Calisma alamim diizenlemek - ekipmanlarin belirtilen yerlerinde bulunmasini saglar.
D14 Kullandi1g1 makine ve ekipmanlarin siirekli temiz ve ¢alisabilir durumda olmasini
- saglar.
D15 Is alanmin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1.6 Calisma alanini gergeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde birakir.
D Calisma organizasyonu _ — — - - - —
yapmak D.2.1 Is emirlerini ve belirtilen dokiimanlar1 ise baglamadan 6nce ilgili birimden alir.
D.2.2 Isyeri prosediirlerine ve talimatlarina gére ¢alisma programini yapar.
D2 Calisma progtam: yapmak D23 Devreden islerin kontroliinii yaparak kayitlarini tutar.
D.2.4 Caligma programlarini Giinliik, haftalik, aylik ve yillik bazda takip eder.
D.25 Is emri dogrultusunda ¢alisma ekibini olusturarak is dagilimini yapar.
D31 Yapacag is ile ilgili arag, gere¢ ve ekipmanlar1 hazirlayarak, ¢alisir durumda olup
Arag, gereg ve ekipman - olmadiklarin1 kontrol eder.
D.3 ;
hazirlamak D.3.2 Kalibrasyon etiketlerini kontrol ederek uygunsuzluk durumunda ilgili birimlere

bilgi verir.
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Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 3)
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon))
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E1.1 Tlgili birimden is emrini alarak, gerekli hammaddeleri temin eder.
E.1.2 Hammaddelerin giris kalite etiketlerini ve son kullanma tarihini kontrol eder.
. Hammaddelerin i¢inde yabanci madde olup olmadigini ve fiziksel 6zelliklerini
Hamm leri kontrol etmek | E.1. . .
E.l ammaddeleri kontrol etme 3 (jellesme, kopiik, kirlilik, ayrisma vb.) gz ile kontrol eder.
E.l4 Ortam ve hammaddelerin sicakliklarini kontrol eder.
E.1.5 Hammaddeleri belirtilen miktarlarda 6lger ve hazirlar.
E.1.6 Hammaddelerle ilgili kayitlar tutar.
Elyafi ve takviye E.2.1 Elyafi ve takviye malzemelerini belirtilen 6l¢i, sekil ve sayida keserek markalar.
E2 malzemelerini iiretime E22 Elyafi ve takviye malzemelerine on sekillendirme uygular.
hazirlamak E23 Elyafi ve takviye malzemelerini ¢caligma alaninda belirtilen raflara ve/veya
L o sehpalara yerlestirerek gerekli kayitlar: tutar.
£ Hammaddeleri Uretime E.3.1 Regine hazirlama kazanini bos ve temiz olmasi agisindan kontrol eder.
Hazirlamak E.3.2 Belirtilen miktar ve cinsteki recineyi tartarak kazana bosaltir.
) E33 Jelkoda ve/veya regineye belirtilen miktar, cins ve sirada kimyasallar1 karigtirarak
Recine ve/veya jelkot e ekler.
E.3 Earlsllmlarll(m pstime E34 Jelkoda ve/veya regineye belirtilen cins ve miktarda pigmenti ve dolgu
AzIrat’y o malzemelerini ekler.
E.3.5 Jelkodu ve/veya recineyi homojen hale gelinceye kadar karistirir.
E36 Jelkodu ve/veya recineyi uygulama sicakligina getirir, islemlerle ilgili gerekli
4 kayitlar1 tutar.
Montaj ve aksesuar E41 Belirtilen cins, 6l¢ii ve miktarlarda montaj ve aksesuar malzemelerini ilgili
Ed malzemelerini liretime B birimden temin eder.
hazirlamak E42 Montaj ve aksesuar malzemelerini talimatta belirtilen sekil ve 6l¢iide hazirlayarak
o ilgili kayitlar1 tutar.
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(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon))
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eceiiiea /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 Is emrine uygun kalib1 ve/veya yiizeyi iiretim alanina getirir.
F12 Kalibin ve/veya yiizeyin temizligini kontrol ederek gerekiyorsa yiizeyleri
B zedelemeden temizler.
F13 Kalip ve/veya yiizeyde kirik, ¢izik vb. yiizeysel bozulma ve kusur olup olmadigini
Kalibi ve/veya yiizeyi kontrol o kontrol ederek, varsa kalp tiiriine gore tamir eder /edilmesini saglar.
F.1 etmek F14 Kalibin tiiriine gore kalip flansini, sizdirmazlik contalarinin biitiinligiinii ve
- uygunlugunu kontrol eder.
F.15 Kalibin tiirtine gére baglanti yuvalarinin tikali olup olmadigini kontrol eder.
F.1.6 Kalibin parlakligimi ve piiriizlii olup olmadigini dlger veya 6l¢iilmesini saglar.
F.1.7 Kalibin piiriizlii olmast durumunda kalibi tamir eder.
Kalib1 ve/veya yiizeyi F.1.8 Kalibin parlakliginin {iretime uygun olmamasi durumunda kalib1 parlatir.
F iiretime hazirlamak F.21 Tamir edilecek bolgeye capraz delikler agar.
(Devam var) F.2.2 Tamir edilecek bolgeyi tag motoruyla veya freze ile temizler.
F.2 Kahbkl ve/veya ylizeyi tamir F.2.3 Temizlénen bolgeyi onararak tas ve zimpara ile yiizey tesviyesi yapar.
etme
F.2.4 Tamir edilen bdlgenin yiizey parlakligini kaliba uygun hale getirir.
F25 ilgili birimden kalip tamirinin uygunlugu igin onay alir, ilgili formlari doldurur,
o kaydeder
F3.1 Kalibi ara flang yardimu ile belirtilen 6lgiilere getirerek sabitler.
Kalibin ve/veya yiizéyin F.3.2 Parcali kaliplarda birlegsme hattina uygun model macunu ¢eker.
F.3 boyutsal ayarin1 yapmak F.3.3 Birlestirilecek yiizeyleri belirtilen 6lgili ve acilarda keser.
F3.4 Kesilen yiizeyleri birlestirir ve boyutsal kontrolleri yapar.
F.3.5 Ilgili birimden 6l¢ii onayini alarak, gerekli kayitlar tutar.
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(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon))
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Birlestirme yiizeyini F.4.1 Parga bilestirme isleminde birlestirilecek yiizeyleri belirtilen genislikte taslar.

= Kalib1 ve/veya yiizeyi
liretime hazirlamak

F.4 hazirlamak

F.4.2 Taslanan bolgeyi temizler, ilgili kayitlar1 tutar.

E5 Kalip ayiric1 uygulamak

F5.1 Kalip ayiricinin i talimatina uygunlugunu kontrol eder.

F.5.2 Kaliprayiriciy kalibin tiim ylizeyine siirer ve kontrol eder.

F53 Ayiricinin cinsine gore ayiricinin kurumasint bekler veya kalib1 temizleyerek
e parlatir.
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Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 3)
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon))
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
G.11 Uretime uygun piiskiirtme tabancasim makineye baglayarak uygun memeyi
tabancayatakar.
G.1.2 Basingli hava baglantilarinin yerine takili olduklarimi kontrol eder.
61 Piiskiirtme makinesini iiretime G13 Piiskiirtme tabancasi bicaklarimin ve lastiklerinin aginip asinmadigini kontrol eder
’ hazirlamak gerekiyorsa degistirir.
G.14 Piiskiirtme tabancas1 besleme hatlarini kontrol eder.
G.15 Hammaddeleri piiskiirtme makinesine yiikler, elyafi kilavuzlardan gegirir.
G.16 Piiskiirtme makinesi topraklama hattin1 kontrol eder.
G.z21 Makine sirkiilasyon pompasini devreye alir.
Regine transfer metodu G.2.2 Makine elekirik baglantilarini yapar.
G.2 (RTM) ve 1slatma G.23 RTM makinesi topraklama hattini kontrol eder.
makinelerini liretime G24 RTM ve 1slatma makineleri haznelerini belirtilen malzemelerle doldurur.
Makineleri iiretime hazirlamak G.25 Basingli hava baglantilarin1 kontrol eder.
G hazirlamak G.2.6 Malzeme transfer hatlarinin havasini alir.
G.3.1 Vakum pompasi elektrik baglantilarini yapar.
G3.2 Vakum pompasinin yag miktarini kontrol eder.
63 Vakum pompasini iiretime G.3.3 Vakum pompasi tesisatini kontrol eder.
hazirlamak G.3.4 Vakum pompasi sistemini bog olarak ¢alistirir, manometre degerlerini kontrol
eder.
G35 Vakum pompasini regine kagis kabina baglar.
G4l Basingli hava baglantilarini kontrol eder.
G.4.2 Jelkot tabanca haznelerini belirtilen malzemelerle doldurur.
G.4 Jelkowg@kinesini Gireiig GA43 Uretime uygun jelkot tabancasini makineye baglar, uygun memeyi tabancaya
hazirlamak o takar.
G.44 Makine sirkiilasyon pompasini devreye alir.
G.4.5 Jelkot makinesi topraklama hattim kontrol eder.
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Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Jelkot makinesi ayarlarini H.1.1 Jelkot tabancasinin meme ve basing ayarlarini yapar.
H.1 yapmak H.1.2 Jelkot makinesi sertlestirici ayarlarni yapar.
H.1.3 Jelkot tabancast ile deneme piiskiirtmesi yapar.
H21 Kaliba, jelkodu talimatta belirtildigi sekilde tabanca, firga veya rulo gibi aletlerle
H Ji glkrtr)]ta Eygulamam L uygular.
yap Kaliba jelkot uygulamak H.2.2 Jelkot uygulanan alanin gozle kontroliinii yaparak gerekli miidahalelerde bulunur.
H.2 H.2.3 Jelkot kalmligini1 kalinlik kontrol cihazi ile kontrol eder.
H.2.4 Jelkodu istenilen sertlik seviyesine ulasilana kadar kurutur.
H.2.5 Kullandig1.malzemelerle ilgili kayitlar: tutar.
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Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 3)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Elyafi ve takviye 1.1 Onc;eden 1slatilmig veya kufu. hazirlanmig elyafi kaliba acik yer kalmayacak
11 malzemelerini kaliba sekllqe veya ylizeye .yejrlestlrlr. . _ . _
yerlestirmek 1.1.2 Takviye malzemelerini kaliba talimatlarda belirtilen sekilde yerlestirir.
1.1.3 Elyafi ve takviye malzemelerini kaliba/ylizeye gore el ile sekillendirir.
1.2.1 Hazirlanmis regineye belirtilen miktarda sertlestirici ilave ederek karistirir.
1.2.2 Regineyi elyaf ve takviye malzemelerin. iizerine homojen olarak uygular.
Elyafi ve takviye 1.2.3 Malzeme igerisinde olugan hava kabarciklarini giderir.
1.2 malzemelerini regine ile 1.2.4 Kat planina uygun kat islemesi yapar.
islatmak Olusabilecek hatalari (siiziilme, hava kabarcigi, kuru bolge vb.) kontrol ederek
2.5 gerekli miidahalelerde bulunur.
1.2.6 Uriin tanttim etiketini belirtilen yere ilave eder, ilgili kayitlar1 tutar.
13 Islak kesim yapmak 1.3.1 Kaliba yerlestirilen ve recine ile 1slatilmis malzemeyi sertlesmeden keser.
. .. 1.3.2 Kesim hatlarini kontrol eder ve diizeltir.
I Fl yz.ltlrmas1 yontemi ile Kalib1 sertlesme alanina birakir, talimatlarda belirtilen siire boyunca bekleyerek
liretim yapmak Uriiniin sertlesmesini LD ironh ini sap
14 irtiniin sertlesmesini saglar.
(kiirlesmesini) saglamak 142 Uriinii hizli sertlesmenin istendigi durumlarda talimatta belirtilen sicaklik ve
siirede firinda sertlestirir.
1.5.1 Uriiniin kaliptan ¢1karilacak sertlige gelip gelmedigini kontrol eder.
1.5.2 Parcali kaliplarda 6nce kalip civatalarini sdker.
1.5 Uriinii kaliptan gikartmak - Kaliptaki tirlinii uygun araglarla ¢ekerek kaliba ve iirline zarar vermeden ¢ikartir,
4 gerektiginde basingli hava kullanir.
1.5.4 Uriinii zarar gérmeyecek bigimde muhafaza eder.
1.6.1 Aksesuar ve montaj malzemelerini iiriin izerinde belirtilen yerlere yerlestirir.
Aksesuar ve montaj 16.2 Aksesuar ve montaj malzemelerini belirtilen sekilde (mekanik montaj, yapistirma,
1.6 malzemelerini yerlestirmek siki gegme, laminasyon vb.) {irlin iizerine sabitler.
1.6.3 Yaptig: islemin talimatlara uygunlugunu kontrol eder/edilmesini saglar.
1.6.4 Kullandig1 malzemelerle ilgili kayitlar: tutar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
J11 Elyaf kesme bicak boyu ve devir hizini ayarlar.
Sertlestirici ve regine pompasinin debi ve basing ayarlarini yapar.
11 Piiskiirtme makinesi J.12 _ ..s g : = ) P cay yap
y y skiirtme mesafesine gore meme-agi ayari yapar.
ayarlarim yapmak 313 Piiskiirt fi g yari yap
J.14 Deneme piiskiirtmesi yaparak sistemi kontrol eder.
J2.1 Piiskiirtme alani havalandirmalarini kontrol eder.
Belirtilen miktardaki hammaddeyi kullanip kullanmadigini teraziden kontrol etmek
y p g
J:2.2 icin hammaddeleri teraziye koyar.
123 Talimatta belirtilen ag1 ve mesafeden elyafi kalip yiizeyine homojen olarak
" plskiirtiir.
Piiskiirtiilen elyafin recine ile tamamen 1slatilmasini saglar.
J.24 W ¢ g
iiskii b ii Belirli kalinliklara ulasildiginda malzeme igerisinde olugan hava kabarciklarini
J Piiskiirtme yontemi ile J25 s
iiretim yapmak giderir.
J26 Kat planina uygun kat islemesi yapar.
39 Piiskiirtel QY SEQa 327 Is emri ve kat planinda belirtilen takviye malzemelerini siras1 geldiginde iiriin
' yapmak - tizerine uygular.
3.2.8 Uriin tamitim etiketini belirtilen yere ilave eder, ilgili kayitlari tutar.
129 Kullandig1 hammadde miktarini teraziden kontrol eder ve tiiketimle ilgili kayitlari
" tutar.
J1.2.10 Gerektiginde 1slak kesim yapar.
3211 Uriiniin sertlesmesini (kiirlesmesini) saglar.
1.2.12 Uriinii kaliptan ¢ikartarak aksesuar ve montaj malzemelerini yerlestirir.
J.2.13 Uriinii zarar gdrmeyecek bigimde muhafaza eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
K.1.1 RTM makinesi ve vakum pompasi basing ayarlarini yapar.
Kinesi K K.1.2 RTM makinesi sertlestirici ayarlarin yapar.
K.1 RTM ma mefl Ve vaxum K K.1.3 RTM makinesi re¢ine basim miktari, debi ve basing ayarlarini yapar.
pommipast ayariariil yapma K.1.4 RTM makinesi ile deneme regine basimi yaparak sertlesmeyi kontrol eder.
K.1.5 Vakum pompasi basing ayarlarini talimata gore yapar.
K21 Elyafi ve takviye malzemelerini kaliba agik yer kalmayacak sekilde yerlestirir,
Elyaf ve takviye B elyaf bantlarini yapistirir.
malzemelerini RTM K.2.2 Elygfl kalip yiizeyine gore el ile §eklllend1f1r. . _
K.2 Sntemine obre kaliba ) Regine akis kanallarinin agik kalmasini saglayacak sekilde kanalin lizerine gelen
. .o . . n .
RTM yontemi ile iiretim yomterne 8 K.23 elyafi ve takviye malzemelerini keser.
K yapmak yerlestirmek
(Devamu var) K.2.4 Talimata gore aksesuar ve montaj malzemelerini kaliba yerlestirir.
Ust kalibr alt kalip iizerine merkezleme pimlerini referans alarak talimata gore
K.3.1 ka
patir.
Standart RTM yo6nteminde kapatilan kalibin kilitleme ¢enelerini kapatir ve
Kalibi kapatmak K.3.2 presleme sistemini galigtirir.
K.3
K33 Vakum RTM yonteminde dis flangin vakum baglantilarini yapar, varsa kilitleme
h ¢enelerini kapatir ve vakumu devreye alarak kalibin kilitlenmesini saglar.
K.3.4 Vakum RTM yoénteminde i¢ vakum baglantilarini yapar, i¢ basinci ayarlar.
K.3.5 Vakum RTM yo6nteminde vakum kagag1 kontroliinii yapar, kagak varsa giderir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
K.4.1 Talimata gore regine transfer hattini kaliba baglar.
K.4.2 RTM makinesini calistirarak regine transferini saglar.
K4 Regine transferi yapmak K.4.3 Tiim ¢ikis noktalarindan regine geldigi zaman regine transferini sonlandirir.
' K.4.4 Makine enjeksiyon kafasini talimata gore kaliptan soker, ¢oziicii ile temizler.
K.4.5 Uriinii sertlesmeye birakir, belirtilen siire boyunca bekleyerek sertlesmesini saglar.
K.4.6 Gerekli durumlarda 1s1 uygulayarak iiriiniin daha hizli sertlesmesini saglar.
K RTM yéntemi ile iiretim K.5.1 Uriiniin kaliptan ¢ikarilacak sertlige gelip gelmedigini kontrol eder.
yapmak K.5.2 Parcali kaliplarda 6nce kalip civatalarini soker.
K.5.3 Standart RTM yonteminde kapatilan kalibin kilitleme ¢enelerini acar.
RTM yonteminde tiriini = -
Vakum RTM yonteminde vakumu devre dis1 birakir, flanglarin vakum
K.5 kaliptan ¢ikartmak K.5.4 y A - .
baglantilarini soker, varsa kilitleme ¢enelerini agar.
K55 Kaliptakidirtinii talimatta belirtilen araglarla ¢ekerek kaliba ve {iriine zarar
~ vermeden ¢ikartir, gerektiginde basingli hava kullanir.
K.5.6 Uriinii zarar gdrmeyecek bicimde muhafaza eder.
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Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 3)
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon))
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eceiiiea /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Elyaf ve takviye L11 Elyafi ve takviye malzemelerini kaliba agik yer kalmayacak sekilde yerlestirir,
L1 malzemelerini vakum - elyaf bantlarini yapistirir.
' inflizyon yontemine gore A . . .
Kaliba yerlestirmek L.1.2 Elyafi kalip yiizeyine gore el ile sekillendirir.
3 . L.2.1 Kalip gevresine sizdirmazlik bandini geker.
Lo Kalipta vakum diizenegini L.2.2 Soyma kumasiny veya ayiriel filmi elyaf ve takviye malzemelerinin iizerine serer.
: kurmak L.2.3 Reginenin yayilmasini kolaylastiracak akis filesini ve/veya vakum kegesini serer.
o . . L.2.4 Vakum kanallarini ve baglanti elemanlarini yerlestirir.
Vakum infiizyon yontemi - . —
L ile iiretim yapmak L3 Regine akis sistemini kurmak | E:3.1 Regine akig hortumlarini ve elemanlarini kalibin tizerine yerlestirir.
(Devamu var) ' L.3.2 Baglanti elemanlarini kaliba yerlestirir.
Vakum torbasim kalibin iizerine serer, kalip iistiine yapistirilmis olan
L41 P vap
o sizdirmazlik bandina vakum torbasini yapistirir.
Uriin blgesini torba ile L.4.2 Regine transfer hortumunu reglne akis hortumuna beulglar.
L4 yalitmak L43 Vakum hortumunu vakum baglanti elemanlarina baglar.
L44 Regine besleme hortumlarini gegici olarak kapatir.
L.45 Vakum pompasinin basing ayarlarini yapar ve devreye alir.
L.4.6 Sizdirmazlik kontrolii yapar ve varsa kagaklar: kapatr.
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Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 3)
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon))
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eceiiiea /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
L.5.1 Regineye talimata gore sertlestiriciyi ekler ve karigtirir.
L.5.2 Reg¢ine besleme hortumunu regine haznesine daldirir ve hortumlari agar.
L53 K;ihp icerisine re¢inenin yayilma siirecini takip eder, gerektiginde bolgesel
Ls Regine beslemesi yapmak miidahalelerde bulunur.
Elyaf ve takviye malzemeleri tamamen 1slandiktan sonra regine beslemesini ve
L.54 vakumu kapatir:
L.5.5 Uriinii sertlesmeye birakir, belirtilen siire boyunca bekleyerek sertlesmesini saglar.
L Vakum infiizyon yontemi L.5.6 ("}erekli durumlarda 1s1 uygulayarak {irtiniin daha hizli sertlesmesini saglar.
ile liretim yapmak L.6.1 Uriiniin kaliptan ¢ikarilacak sertlige gelip gelmedigini kontrol eder.
Vakum torbasini, sizdirmazlik bandini, regine akis elemanlarini ve vakum
L6} baglantilarint soker.
L6 Uriinii kaliptan ¢ikartmak L.6.3 Soyma kumasini iizerindeki malzemelerle birlikte soker.
L.6.4 Parcali kaliplarda dnce kalip civatalarini sokerek kaliplart ayirir.
L 65 Kaliptaki iiriinii talimatta belirtilen araglarla ¢ekerek kaliba ve iirline zarar
vermeden cikartir, gerektiginde basingli hava kullanir.
L.6.6 Uriinii zarar gérmeyecek bicimde muhafaza eder.
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Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 3) . [ooiiiiiinine, /00
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon))

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama

Elyafi ve takviye malzemelerini el yatirmasi yontemi ile kaliba yerlestirir ve

M.11 recine ile 1slatir.

Vakum torbalama yontemi ile | M-1-2 Islak kesim yapar.

M.1 {iretim yapmak M.1.3 VVakum sistemini kurar.

Ozel kompozit iiretim M.1.4 Urtin bolgesini torba ile yalitir ve vakum baglantilarin1 yapar.

M yontemleriyle iiretim M.1.5 Regine tahliyesi yapar.

yapmak M.1.6 Uriiniin sertlesmesini saglar ve kaliptan ¢ikartir.

M.2.1 Elyafi ve takviye malzemelerini RTM yontemi ile kaliba yerlestirir.

Soguk presleme yontemi ile M.2.2 Belirtilen miktarda recineyi hazirlar ve kalibin icine doker.

M.2 iiretim yapmak M.2.3 Kalib1 kapatir ve basing uygular.

M.2.4 Uriiniin sertlesmesini saglar ve kaliptan gikartir.
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Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 3)
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon))
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eceiiiea /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
N.1.1 Uriiniin gorsel ve sertlik, agirlik ve boyut kontrollerini yapar.
N1 Uriinii kontrol etmek N12 Uriinde tespit edilen hatalar: tiiriine gére tamir eder veya ilgili birimden onay
: o alarak hurdaya ay1rir.
N.1.3 Uriiniin uygunlugu icin‘ilgili birimden onay alir.
N2 Uriinii gercek boyutlarina N.2.1 Uriinii kesim alanina yerlestirir ve istenilen 6l¢iide keser.
' gelecek sekilde kesmek N.2.2 Uriiniin 6lgii kontrollerini yapar.
Uriinii taslamak ve tesviye N.3.1 Uriiniin ¢apaklarini temizler, talimatta belirtilen yerleri {iriin {izerinden keserek
N.3 etmek cikartir, belirlenen verlere istenilen lciide delik acar.
N.3.2 Kenar hatlarini diizeltmek iizere tesviye yapar.
Uriiniin son islemlerini . ) ) N.4.1 Talimatta belirtilen yontemlere gore tamir yapar.
N yapmak N4 _Ulrumlm tamir ve tid'lat N.4.2 Tamir sonrasinda ilgili birimden onay alir.
(Devam var) ' lylemienint yapta N.4.3 Is emrinde belirtilen tadilat: uygular.
N.4.4 Tamir ve tadilat ile ilgili kayitlari tutar.
N.5.1 Cok par¢ali Tirtinlerde birlestirilecek yiizeylerde pah kirma ve taglama iglemlerini
= yapar.
N.5.2 Montaj malzemelerini iiriin lizerine belirtilen sekilde yerlestirir ve sabitler.
ok parcal tirtinlerin
N.5 g}omi le(l;l Wk N.5.3 Montaj yiizeylerinin ayn1 seviyede ve dogrultuda olmasini saglar, montaj1 yapar.
N.5.4 Gereken durumlarda montaj bdlgesini uygun sekilde takviye eder.
N.5.5 Yaptig1 islemin uygunlugunu kontrol eder/edilmesini saglar.
N.5.6 Kullandig1 malzemelerle ilgili kayitlari tutar.
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Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 3)
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon))

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eceiiiea /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
N6 Uriin yiizeyini diizeltmek N.6.1 Uriin yiizeyini kontrol eder
' N.6.2 Olugmus hatalar1 macun ve zimpara ile giderir.
N.7 Uriin yiizeyine regine N.7.1 Recine uygulanacak yiizeyi hazirlar ve recineyi iiriin ylizeyine uygular.
' uygulamak N.7.2 Reg¢ineyi {iriin yiizeyine uygular.
N.8.1 Uriin yiizeyini parlatir, bitmis iiriinii sertlesme alanina birakir, belirtilen siire
Bitmis iiriiniin son o boyunca bekleyerek sertlesmesini saglar.
. ) . N.8 sertlesmesini (kiirlesme) N.8.2 Gerekli durumlarda bitmig tiriini talimatta belirtilen sicaklik ve siirede firinda
N Urunul'; son islemlerini saglamak e sertlestirir.
yapma N.8.3 Uriin son islemleri ile ilgili kayatlar: tutar.
N.9.1 Astar i¢in yiizeyi hazirlar.
N9 Uriinil boyamak N.9.2 Astar1 uygular ve gerekli durumlarda' fl'rlnlar. :
N.O 3 Astarlanmig veya ham {iriinilin yilizeyini diizeltir ve boyaya hazirlar, son kat boyay1
h uygular ve gerekiyorsa firmnlar.
N1 Uriinii sevkiyata hazirlamak N.10.1 | Uriinii talimatta belirtilen sekilde paketler ve ilgili etiketleri yapistirir.
' N.10.2. | Uriinii'stok veya sevkiyat alanina tasir/tasinmasini saglar, ilgili kayitlari tutar.
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Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 3)
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon))
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eceiiiea /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
011 Kalib1 yabanc1 madde kalmayacak sekilde temizler, belirtilen alana

01 Ekipman ve teghizatlart o tagir/tasuimasim saglar.
' temizlemek 0.1.2 Kullandigr alet ve ekipmanlar ile kisisel koruyucu donanimlarini temizler.
0.1.3 Calisma ortamini bir sonraki {iretim i¢in temizler ve hazirlar.
021 Makinenin hammadde besleme. tanklarini bosaltir ve talimatta belirtilen temizleme
o gozeltisini ekler.
0.2.2 Makinelerden temiz ¢cozelti gelene kadar uygun alana piiskiirterek hatti temizler.
023 Piiskiirtme makinesinin kirpici kafasini ve lastik tamburunu basinglt hava ile
) ) Piiskiirtme, jelkot ve RTM o temizler.
Makine, ekipman ve 0.2 makinelerinin bakim ve Piiskiirtme, jelkot ve boya tabancalarinin tetik tertibatini soker, ¢ozelti ile temizler
O techizatin bakimini ve .. 0.2.4 . .
o teee . temizligini yapmak ve birlestirir.
temizligini yapmak — -
025 Makine iizerine bulasmis kalintilar: temizler.
0.2.6 Sizdirmazlik contalarini kontrol eder, aginmig olanlar1 degistirir.
0.2.7 Mekanik aksami kontrol eder, gevsemisse sikar ve yaglar.
0.2.8 Etrafa dokiilen recineyi yanma tehlikesine kars1 6nlem alarak temizler.
031 Vakum pompas: yagini kontrol eder, degistirir.
Vakum T Wb akim ve 0.3.2 Vakum pompast kac;akla'rn'n kor‘ltrol eder: _
0.3 c . 8 0.3.3 Vakum pompast filtrelerini temizler, degistirir.
temizligini yapmak -

0.34 Vakum hortum ve baglanti noktalarini kontrol eder.
0.35 Makine genel temizligini yapar.
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Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 3)
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon))

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eceiiiea /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
P11 Makine ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig:
P Mesleki gelisim p1 Bireysel mesleki geligimi P12 belgeltfrl mghafgza eger. T ; o
faaliyetlerini yiiriitmek : konusunda ¢alismalar yapmak A Meslegiyle.ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
P.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.
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Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 3)
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon)
Ulusal Meslek Standardi

3.2

Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Akas filesi gesitleri

Aksesuar malzemeleri
Ambalaj malzemesi

Anahtar ve tornavida cesitleri
Aparat gesitleri

Ayirict film

Bant c¢esitleri

Beher kaplari

. Bigak ¢esitleri

10. Boya makinesi ve tabancasi

©OoNo Ok owdE

11. Crvata gesitleri

12. Dekupaj

13. Dolgu ve katki malzemeleri
14. Elyaf ¢esitleri

15. Elyaf piiskiirtme makinesi
16. Firca ve rulo ¢esitleri

17. Firin

18. Folyo ¢esitleri

19. Freze

20. Hava tabancasi

21. Havalandirma sistemi

22. Hortum c¢esitleri

23. Ik yardim malzemeleri

24. Iskence

25. Jelkot piiskiirtme tabancasi ve jelkot.¢esitleri
26.Kalip cesitleri ve kalip ayirict
27. Karistirict gesitleri

28. Kaydirici

29. Kazan cesitleri

30. Kirtasiye malzemeleri

31. Kisisel koruyucu donanimlar
32. Kompaktor

33. Kompresor

34. Makas ¢esitleri

35. Matkap cesitleri

36. Mengene

37. Model cesitleri

38. Montaj malzemeleri

39. Ol¢ii aletleri

40. Palet gesitleri

41. Parlaklik olger

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 3) ... [ oo, /00

(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon)

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
42. Polisaj

43. Pompa cesitleri

44. Recine cesitleri

45. RTM makinesi

46. Rulo ¢esitleri

47. Sehpa ve raf ¢esitleri

48. Sertlestirici gesitleri

49. Sertlik dlger

50. Soyma kumast

51. Sablon ¢esitleri

52. Takviye malzemesi ¢esitleri
53. Tas motoru

54. Tagima ve kaldirma araglari
55. Temizlik malzemeleri

56. Terazi cesitleri

57. Vakum kegesi gesitleri

58. Vakum pompasi

59. Vakum torbasi ¢esitleri

60. Yas film tarag

61. Zimpara gesitleri ve zimpara makinesi

3.3.  Bilgi ve Beceriler

Arag, gereg ve ekipman kullanim bilgi ve becerisi

Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
Boya kimyasallari bilgisi

Boya uygulama bilgisi

Cevre diizenlemeleri bilgisi

Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
Ekipman, malzeme koruma ve temizlik bilgisi

El aletleri ile giivenli ¢aligma bilgisi ve becerisi

El becerisi ve gorsel yetenek

10. GOz, zihin koordinasyon yetenegi

11. Hijyen bilgisi

12. {letisim yetenegi

13. Ilkyardim bilgisi

14. 1s organizasyonu bilgisi ve becerisi

15. Is saghg ve giivenligi dnlemleri bilgisi

16. Isyeri caligsma talimatlar bilgisi

17. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

18. Kalite Yonetim Sistemi bilgisi

19. Kay1t tutma bilgisi ve becerisi

20. Kaynak yapma bilgisi ve becerisi

© 0 N0~
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Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 3) ... [ oo, /00

(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon)

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
21. Kaza, yaralanma ve hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin bilgisi

22. Kimyasal maddelerle giivenli ¢alisma bilgisi

23. Kisisel koruyucu donanim kullanim ve bakim bilgisi

24. Malzeme bilgisi

25. Mesleki kimya bilgisi

26. Mesleki matematik bilgisi

27. Mesleki terim bilgisi

28. Mikser kullanma bilgisi

29. Muhakeme yetenegi

30. Miisteri ile iletisim kurma becerisi

31. Ogrenme, 6grendiklerini aktarabilme ve kendini gelistirme yetenegi
32. Olgme ve dlgme araglar kullanma bilgisi ve becerisi

33. Sayac okuma ve kullanma bilgisi

34. Tasima ve kaldirma araglar1 kullanma bilgisi ve becerisi

35. Teknik dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgisi ve becerisi

36. Temel bilgisayar bilgisi

37. Temel ¢aligma mevzuat1 bilgisi

38. Uriin bilgisi

39. Yangin, yangin sondiirme teknikleri, acil durum ve tahliye bilgisi
40. El yatirmasi1 yontemi ile kompozit iiriin iiretme bilgi-ve becerisi
41. Puskiirtme yontemi ile kompozit tiriin liretme bilgi ve becerisi
42. RTM yontemi ile kompozit iiriin tiretme bilgi ve becerisi

43. Infiizyon yontemi ile kompozit iiriin iiretme bilgi ve becerisi

3.4. Tutum ve Davranmslar

Amitlerine ve ¢alisma arkadaslarina dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma arkadaslarina Kars1 sabirlt ve hosgoriilii olmak

Calisma saatlerine uymak ve zamani iyi kullanmak

Calismalarinda disiplinli olmak

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Degisime ve yeniliklere acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
Detaylara 6zen gostermek ve dikkatli olmak

. Dogal kaynaklarin tiiketiminde tasarruflu hareket etmek

10 Ekip i¢cinde uyumlu ¢alismak

11. Insan iliskilerine dzen gostermek

12. 1s saghig1 ve giivenligi kurallarina uyarak ¢alismak

13. Is yerine ait arag, gere¢ ve donanimin kullanimima &zen gdstermek

14. Isyerinde kisisel koruyucu donanim kullanimina 6zen gdstermek

15. Karsilasilan sorunlara ¢oziim odakli yaklagsmak.

16. Kisisel bakim ve hijyenine dikkat etmek

© o Ne R

17. Meslegi ile ilgili egitimlere katilma ve mesleki bilgilerini gelistirme konusunda istekli
olmak
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Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 3) ... [, /00
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon)
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

18. Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak

19. Miisteri iliskilerinde nazik ve giiler yiizlii olmak.

20. Planli ve organize olmak

21. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

22. Yapilan is ve islemlerde kaliteye ve detaylara dikkat etmek
23. Zaman iyi kullanmak
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Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 3) ... [ oo, /00
(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon)
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4.OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Kompozit Uriin Uretim Eleman: (El Yatirmasi, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon) (Seviye 3)
meslek standardin1 esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak
O0lcme ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarin saglandigi 6lgme ve degerlendirme
merkezlerinde yazili ve/veya s6zli teorik ve uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Smnav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 3) ... [ oo, /00

(El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon)

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer

alacaktir.
EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standard: Ekibi:

Av. Saadet CEYLAN - Genel Sekreter, KIPLAS

Tolga CULHA — Kiplas Iktisadi Isletmesi Miidiirii, KIPLAS
Secil UTKU - Kimya ve Arge Uzmani, KIPLAS

Cem KILINC - Cevre Miihendisi, KIPLAS

2 Meslek Standardinin Hazirlanmasima Katkida Bulunanlar

Ismail HAKKI HACIALIOGLU — KOMPOZIT SANAYICILERI DERNEGI
Muhammed COSKUN — KOMPOZIT SANAYICILERI DERNEGI
Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

H. Tahsin DURMUS - KMO

Emre OZBEK — POLIYA POLYESTER

Deniz YILMAZ — POLIN A.S

Erhan AVCI — POLIN'A.S

Saban OZMEN — POLIN A.S

Ali DEMIREL — POLIN A.S

Miige GUNDOGDU — POLIN A.S

Sadik ASLITURK -~ POLKIMA A.S

Ergiin BINBIR — TELATEKS A.S

Kerem ORAK — AVITAS KOMPOZIT PLASTIK A.S

Hiiseyin GOKSINIR — AVITAS KOMPOZIT PLASTIK A.S

Metin CELIKKAN — SUBOR BORU SAN. TiC. A.S

Giircan YUKSEL - SUBOR BORU SAN. TiC. A.S

Giirkan ERDEM - SUBOR BORU SAN. TIC. A.S

Metin OZCAN - SUBOR BORU SAN. TiC. A.S

Halit YILMAZ — ARMAPLAST A.S
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3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
3.1 Kimya Sektor Platformu

e Acrosol Sanayicileri Dernegi

e Ambalaj Sanayicileri Dernegi

e Anadolu Universitesi Miih. Mimarlik Fakiiltesi Kimya Miihendisligi
e Boya Sanayicileri Dernegi (BOSAD)

Ege Plastik Sanayicileri Dernegi (EGEPLASDER

Flexibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

ISPE Saglik Bilimleri Dernegi

Ilag Endiistrisi Isverenleri Sendikas1 (IEiS)

Istanbul kimyevi Madde ve Mamulleri Thracatg1 Birlikleri (IKMIB)
Kataliz Dernegi

Kauguk Dernegi

Kimya Miihendisleri Odas1 Istanbul Sube

Kimya Sanayici ve Toptanci Is Adamlar1 Dernegi (KIMSAD)
Kimya Sanayicileri Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Kompozit Sanayicileri Dernegi

Kozmetik ve Temizlik Uriinleri Sanayicileri Dernegi

Likit Petrol Gazcilar1 Dernegi (LPG)

Petrol Uriinleri Isverenleri- Sendikasi (PUIS)

T. Polimer Bilim ve Teknolojisi Dernegi

T. Saglik Endiistrisi isverenleri Sendikasi (SEIS)

Tarim Ilaglar1 Sanayici Ithalatci ve Temsilcileri Dernegi(TiSIT)
Tiirk Plastik'Sanayicileri Arastirma, Gelistirme ve Egitim Vakfi (PAGEV )
Tiirkiye Kimya Dernegi (TKD)

3.2 Universiteler

Cukurova UniversitesiFen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig1
Cukurova Universitesi Miihendislik Mimarlik Fakiiltesi

Firat Universitesi Fen Fakiiltesi Dekanlig

Frrat Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Firat Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig1

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Gazi Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Istanbul Teknik Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig1
Istanbul Teknik Universitesi Kimya Metaliirji Fakiiltesi Dekanlig1
Kocaeli Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Kocaeli Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Kocaeli Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Marmara Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

Marmara Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig1
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e Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig1

Orta Dogu Teknik Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig
Orta Dogu Teknik Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig1
Sakarya Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

Sakarya Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig1

3.3 Meslek Liseleri

e Aliaga Anadolu Teknik Lisesi, Anadolu Meslek Lisesi Miidiirligii

e Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

o Gebze PAGEV Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Midiirliigi

e indnii Anadolu Teknik, Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

Kosekoy Anadolu Teknik Lise, Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi Mudiirliigii
Manisa Cukurova Kimya Teknik ve Endiistri Meslek Lisest Miidiirliigii

Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi

Polinas Anadolu Meslek Lisesi ve Endiistri Meslek Lisesi Miuidurliigii

3.4 Bakanliklar ve Kamu Kurumlar

Aile ve Sosyal Politikalar Bakanhig: - Oziirlii ve Yasli Hizmetleri Genel Miidiirliigii
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi - Bilim ve Teknoloji Genel Mudiirliigi
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 - Metroloji ve Standardizasyon Genel Md.
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 - Sanayi Bolgeleri Genel Miidiirligii
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 - Sanayi Genel Miidiirliigii

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi - Calisma ve Sosyal Giivenlik Egitim ve
Arastirma Merkezi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 - Is Sagligi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
e (evre ve Sehircilik Bakanhgi - Cevre Yonetimi Genel Miidiirligi

Cevre ve Sehircilik Bakanligi - Cevresel Etki Degerlendirmesi izin ve Denetim
Genel Midiirligi

Devlet Personel Bagkanligi

Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii

Kamu Ihale Kurumu

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig1
Makine ve Kimya Endiistrisi Kurumu Genel Miidiirliigi

Milli Egitim Bakanlig - Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirligii

Milli Egitim Bakanlig1 - Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii
Milli Egitim Bakanligi - Talim ve Terbiye Kurulu

Milli Egitim Bakanligi- Mesleki ve Teknik Egitim Genel Mudiirligii

Tiirk Akreditasyon Kurumu

Tiirk Standartlar1 Enstitiisii

Tiirkiye Bilimsel ve Teknolojik Arastirma Kurumu

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu Isgiicii Uyum Dairesi Baskanlig

Tiirkiye Is Kurumu ISKUR Genel Miidiirliigii

Yiiksekogretim Kurumu Bagkanligi
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3.5 TiSK’e Bagh Isveren Sendikalar

e (Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

e Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikas1 (KAMU-IS)

Mahalli Idareler Isverenleri Sendikas1 (MIS)

Mahalli Idareler Kamu Isveren Sendikasi (MIKSEN)

Turizm Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Tiim Ozel Egitim Kurumlar1 isverenleri Sendikas1 (TEKIS)

Tiirk Agir Sanayii ve Hizmet Sektdrii Kamu Isverenleri Sendikasi (TUHIS)
Tiirk Armatérleri Isverenler Sendikast

Tiirk Standartlar1 Enstitiisii

e Tiirkiye Agac Sanayii Isverenleri Sendikasi

e Tiirkiye Cam, Cimento ve Toprak Sanayii Isverenleri Sendikas1

Tiirkiye Deri Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TUDIS)

Tiirkiye Gida Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TUGIS)

Tiirkiye Ingaat Sanayicileri Isveren Sendikasi (INTES)

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)

Tiirkiye Seliiloz, Kagit ve Kagit Mamulleri Sanayii Isverenleri Sendikasi
Tiirkiye Seker Sanayii Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1

Tiirkiye Toprak, Seramik, Cimento ve Cam Sanayii Isverenleri Sendikasi

3.6 Diger Kuruluslar

e Ankara Sanayi Odast

e  Ege Bolgesi Sanayi Odasi

e  Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu - HAK-IS

e  Istanbul Sanayi Odasi

e Istanbul Ticaret Odast

e _Kimya Miihendisleri Odas1

o Kocaeli Sanayi Odasi

e Mesleki Egitim ve Kiiciik Sanayi Destekleme Vakfi
e  PETROL-S Sendikasi

e T.llag San. Dernegi

e  Tiirk Miithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

e  Tiirkiye Devrimei Isci Sendikalar1 Konfederasyonu - DISK
e  Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarla Konfederasyonu TESK
e  Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi

e  Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu - TURK-IS
e  Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)
e  Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi
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3.7 KiPLAS Uyeleri

Akdeniz Kimya San. ve Tic. A.S.

Akpa Dayanikl Tiiketim LPG ve Akaryakit Uriinleri Pazarlama A.S. Aksoy Plastik
San. ve Tic. A.S.
e  Aktas Dis Ticaret A.S.
e  Anelmak Makine ve Elektronik San. ve Tic. A.S.
e Aygaz A.S. (Istanbul)
e  Basf Tiirk Kimya San. ve Tic. Ltd. Sti. (Gebze)
e Betek Boya ve Kimya San. A.S.
Bornova Matbaa Miirekkepleri San. ve Tic. A.S.
Boysan Boya San. ve Tic. A.S.
CBS Boya Kimya San. ve Tic.A.S.
Cukurova Kimya Endiistrisi A.S.
Digalpa Boya ve Kimya San. Tic. Ltd. Sti.
Dyo Boya Fabrikalar1 San. ve Tic. A.S. (Gebze-Kocaeli)
Elba Bant San. ve Tic. A.S.
Eminis Ambalaj San. ve Tic. A.S.
Goktepe Plastik San. ve Tic. A.S.
Giibre Fabrikalar1 T.A.S. (Kérfez-1ZMIT)
Glinesgaz Ticaret ve San. A:S.
Habas Sinai ve Tibbi Gazlar Istihsal End. A.S. (Kattal-ISTANBUL)
Herkim Polimer Kimya San. ve Tic.A.S.
Huhtamaki Turkey Gida Servisi Ambalaj1 A.S.
Ibrahim Ethem Ulagay Ilac Tiirk A.S.
Igsas Istanbul Giibre San. A.S:
Jotun Boya San. ve Tic.A.S.
Jotun Toz Boya San. ve Tic.A.S.
KCC Boya San. ve Tic. Ltd.Sti.
Kocaeli Gebze V. (Kimya) Organize Sanayi Bolgesi (GEBKIM)
Koruma Klor Alkali San. ve Tic.A.S.
Luxottica Gozlik End. Ve Tic. A'S.
Marshall Boya ve Vernik San. A.S.
Mecaplast Otomotiv Uriinleri San. ve Tic. A.S.
Mogaz Petrol Gazlar1 A.S. (Zincirlikuyu-ISTANBUL)
Mutlu Akii ve Malzemeleri San. A.S.
N.V Turkse Perenco
Onen Ticaret
Paccor Turkey Ambalaj San. A.S.
Petkim Petrokimya Holding A.$
Petlas Lastik San. ve Tic. A.S.
Pfizer ilaglar1 Ltd. Sti.
Pharmavision San. ve Tic. A.S.
Pimas Plastik Insaat Malz. San. A.S.
Plastimak Plastik Profil end. San. Tic. Ltd. Sti.
Polinas Plastik Kimya San. A.S.
Poliport Kimya San. ve Tic. A.S.
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e  Polisan Kimya San. A.S.

Proctor&Gamble Tiiketim Mallar1 A.S.

Pulcra Kimya San. ve Tic. A.S.

S. Ishakoglu ishakol Boya San. A.S.

Sand Profile Kauguk San. Tic. Ltd. Sti.

Santa Farma flag San. A.S.

Selkim Seliiloz Kimya San. A.S.

e  Setas Kimya San. A.S.

e  Timsan Hidrolik-Pnomatik A.S.

e  Toros Tarim San. ve Tic. A.S. (4.Levent-ISTANBUL)

e  Transatlantic Exploration Mediterranean Inc. Pty.Ltd. (TEMI)
Trelleborg Cerkezkdy Otomotiv San. ve Tic. A.S.

Tristone Flowtech Istanbul Otomotiv San. ve Tic. Ltd. Sti. (Hortum Fb.)
Tiirk Henkel Kimyevi Madd. San. A.S.

Urosan Kimya Sanayi A.S.

Vatan Plastik San.ve Tic. A.S.

3.8 Kompozit Sanayicileri Dernegi Uyeleri

Aksa Akrilik Kimya Sanayi A.S.
Akbor Boru San.ve Tic. Ltd.Sti.
Akdeniz Yap1 ve Dekorasyon ins. Tic.
AKG Yalitim insaat Malz. San.Tic.A.S.
Akpa Kimya

Akplast

Akro Akrilik

Alarge

Alaz Mobilya Dekarasyon

Algan

Alkan

Alkas Boru

Alpin Kimya

Altinel Tersanesi ve Turizm A.S.
Amyant Iplik

Angora Akrilik

Ank Insaat

Armaplast Ltd.S$t

Arpacilar

Artemis Insaat

Aselsan

Asut Fiberglass

Avitas Kompozit San. ve Tic. A.S.
Azelis Kimya

Balden Denizcilik

Baris Elektrik

Bernur Miih.Mak.Ltd.Sti.

BMC San.
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Boytek

C.F. Maier Polimer Teknik Ltd.Sti
Cam Elyaf Sanayi A.S.

Cambro Ozay Plastik

Ceps

Ctp Kompozit Plastik San.Tic. Ltd.
Celiktas Kompozit

Degussa (Basf Yap1 Kim.San.A.S.)
Dekorsan

Demirer Holding (Enercon)
Derkan Makina

Derya Marine

Dizayn Elektronik

Dizdarlar

Dogus Fiberglass

Dost Kimya

Dokiimay

Duratek Koruyucu Malzemeler San.ve Tic. A.S.

Ecetas Insaat San. ve Tic. A.S.

Eczacibasi

Ege Kimya

Egemar

Egesan

Ekosis Enerji Uretim Tek.Ltd.Sti.

Elopar Elektrik ve Oto Pargalar1 San. Tic. A.S.
Elpo Elyafli Pol.Ltd

Emfa (Armatiir)

Ems Makine

Enpay A.S.

Enyap

Ers Sert PVC ve CTP.Panel Sanayi

Ersular

Esa Kimya Metal San. Tic. Ltd. S$ti.

Esen Plastik Sanayi ve Ticaret A.S.

Euro Kompozit

Euroresins Kompozit Uriinler Ticaret Ltd.Sti.
Eurotec Miihendislik Plastikleri San.Tic.A.S.
Farba

Federal Elektrik

Fiber-Tech

Fiberteknik

Fibrosan CTP Sanayi ve Tic. A.S.

Fibroteks Dokuma Sanayi ve Ticaret A.S.
Form Gelistirme

Gepa

Govsa Kompozit

Giil Plastik

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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e  Havacilik ve Uzay Kiimelenmesi Dernegi
HD Endiistriyel

Herkim Polimer Kimya San. ve Tic. A.S.
Hiige Plastik

Invartools/kep Kep

Iday Kimya

[lkalem Tic. San. A.S.

e Inci Heykel

e Isonem

e Istanbul Teknik insaat Miihendislik San.ve Tic.Ltd.Sti.
e  Izmir Polyester

Kahveci Otomotiv

Kartal Plast

Kimelsan

Kismark

Kologlu Kimya

Kompotek Kompozit Teknolojileri
Kompozit Kimya ve Elektromekanik San.Tic. A.S.
Koseoglu Polyester ve Kimya San.
Literatiir Kimya

LTG Kompozit

M3 Diasticaret

Man

Mare

Marintek Tekne

Maskim

Menzolit = Fibron

Mersan Kasa

Metusan

Mursan Koll.Sti.

Mursan Marin Ltd.Sti

Name

Otokar

Onalanlar

Ozgen Yatcilik

Ozgiirler Trafik Isaretleri Sanayi

Plasto Ltd. Sti.

Poler Fiberglass

Polin Su Parklar1 ve Havuz Sistemleri a.s.
Politek

Poliya Poliester San.ve Tic.Ltd.Sti.
Polkar Polyester Uriinleri Sanayi ve Ticaret A.S.
Polkima Polyester Kimya ve Makina Sanayi A.S.
Polres Polyester

Polsan Fiberglass

Polser Seffaf Cat1 Ortiileri San. Tic.A.S.
Poltekin
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Poly One-Teknopolimer A.S.
Polytec

Posel Polyester Sanayi Elemanlar1 San.Tic. Ltd.Sti.

Prosim Kimya

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Pul-Tech Kompozit Yap1 Teknolojileri imalat Sanayi ve Ticaret A.S.

Reform

Rmk Marine

Roketsan

Rota Tekne

Rtm Polyester Uriinleri

Saf-er Mobo Kabin Imalat Sanayi ve Ticaret Ltd.Sti.
Safter Camelyaf Polyester Tic. ve San. Ltd.Sti.
Sami Tongiin Cam Elyafl1 Polyester Uriinleri A.S.

Sanica
Sanicor
Sazcilar
Semcet
Sert Akril

Sonmez Af Iplik, Dokuma ve Boya San.A.S.

Sézer Makine Sanayi

Subor Boru Sanayi ve Ticaret A.S
Superlit Boru Sanayi A.S.
Stitmenler Polyester

TAI

Taylan Yatcilik

Tekno CTP

Tekno Sav

Teknoplas Polyester Plastik San.Tic. A.S.

Telateks Tekstil Uriinleri San. Tic. A.S.
Tempo

Temsa

Tetra-dur

Tiirk Traktor

Tiirkiye Sise ve Cam Fabrikalar1 A.S.
Tlivasas

Umarsan

Uren Mermerit

Vitra Kiivet Sanayi ve Tic.A.S.
Yapicilar

Yapiser

Yasik Makine

Yildiz Treyler

Yontar Pazarlama, Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

Yontech Yonca Teknik Tersanesi
Yiicel Kompozit

Yiicel Makine

Zenger Ticaret
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4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL, Baskan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Tolga CULHA, Baskan Vekili (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)

Ayfer EGILMEZ, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Cenk Sami KARAMAN,  Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Duygu CETINKAYA, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Hasan SECGIN, Uye (Cevre ve Orman Bakanligi Temsilcisi)

Ismail CELIK, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Mustafa BAGAN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)
Orhan CETINKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanligi Temsilcisi)

Sema SAYILI, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1 Temsilcisi)

Yrd.Dog.Dr. Halil DEMIRER, Uye (Yiiksekogretim Kurulu Bagskanlig1 Temsilcisi)

Siileyman ARIKBOGA,  Uye (Mesleki-Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)

Firuzan SILAHSOR, Daire Bagkani1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektdr Komitesi- Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanligr)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlari Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi) |
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