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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3) UUTORY SURY 1]
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

DOZAJ: Kullanilacak madde miktarini,

ERIYIK: Hammaddenin erimis halini,

FIRE: Hatal1 iiretim sonucu geri kazanilabilecek yar1 mamulii/iiriinii,

HATVE: Vidanin iki disi arasindaki mesafeyi,

HURDA: Hatal1 iiretim sonucu kullanilamayacak yart mamulii/iiriind,

ISCO: Uluslararas1 Meslek Siniflandirma Standardini,

KALIBRATOR: Kaliptan ¢ikan yart mamul iiriine son seklinin verildigi kisma,
KANGAL: Yuvarlak / bag halinde yapilan ambalaji,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karst korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KUTLE BASINCI: Hammadde eriyigin burgu / vida sikistirma ve itme hizin,

LAMINASYON: Cesitli farkli malzemelerin tek bir tabaka olusturacak sekilde kaplama,
astarlama veya yapistirict malzemeler ile birbirine yapistirilarak bir araya getirilmesi
islemini,

LEVHA EKSTRUZYONU: Plastik eriyigin bir perde seklinde sogutulup merdaneler

izerine ekstriide edilmesi yontemiyle plastik levha iiretimi yontemini,

LEVHA: Rulo seklinde olmayip diiz levha (plaka) seklinde olan plastik, bir filmden daha
kalin ve genellikle 75 — 80 mikron lizerinde olan diizgiin plastik malzemeyi,

MUFLAMA: Boru i¢ ¢apina genislik veya darlik verme islemini,
PAH: Uriiniin yuvarlatilmis kdsesini,

PLASTIK HAMMADDESI: Polivinilkloriir, polikarbonat, polietilen, polipropilen,
polistiren, poliamid hammaddelerini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,
SET DEGERI: Rezistans 1s1lar1 net ayar degerini,

STABILIZATOR: Reaksiyon sirasinda hammadde ve olusacak iiriinlin 1s1, 151k ve
oksidasyon gibi etkenlere kars1 kararligini saglayan katki maddesini,

SAHIT NUMUNE: Asil numuneden saklanmak iizere alinan 6rnegi,

TALAS: Uriin kesiminden arta kalan kiiciik parcacigi,
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TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERMOKUPL.: Bir gift sicaklik 6lgmeye yarayan sensorleri,

TORK: D6nme momentini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Plastik levha laminasyon dokme film ekstriizyon iiretim eleman: (seviye 3) ulusal meslek
standard1 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca
cikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki
Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Yonetmelik” hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve
Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi (KIPLAS) ve Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma
Gelistirme Ve Egitim Vakfi (PAGEV) tarafindan hazirlanmistir.

Plastik levha laminasyon dokme film ekstriizyon iiretim elemani (seviye 3) ulusal meslek
standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK
Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3) UUTORY SURY 1]
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Plastik levha laminasyon dokme film ekstriizyon iiretim elemani (seviye 3) dokme plastik
film tliretme ve laminasyon yapma bilgi ve becerisine sahip kisidir. Levha, dokme film {ireten
ve laminasyon yapan igletmelerde is saglig1 ve giivenligiyle ¢evre korumaya iligskin dnlemleri
alarak kalite sistemleri ¢ercevesinde hammaddeleri tiretime ve levha laminasyon dokme film
iiretim hatt1 ayar ve kontrollerini yapar. Urettigi iiriiniin ambalajlamasin1 yaparak ilgili alana
sevk edilmesini saglar.

Levha laminasyon dokme film ekstriizyon iiretim elemani, kullandigi makine, ekipman ve
techizatin koruyucu bakim ve temizligini yapar, iiretim siireciyle ilgili tiim kayitlar1 tutar ve
mesleki gelisimine iliskin faaliyetlerde bulunur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8142 (Plastik iiriin makine operatorleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklariin Kontrolii Ydnetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmas1 Hakkinda Yo6netmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y énetmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kati Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Muhtemel Patlayici1 Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler Ile Tlgili Yénetmelik
Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Etiketlendirilmesi ve
Ambalajlanmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Titresim Y Onetmeligi

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1t Kanunu

Ayrica; is sagligi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili ytrtirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizinin yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin baska mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Plastik levha laminasyon dokme film ekstriizyon iiretim elemani (seviye 3) iyi aydinlatilmis
ve iyl havalandirilmig, kapali mekanlarda, kismen tozlu, kismen giiriiltiilii ve kismen kokulu
bir ortamda yogun calisma temposunda vardiyali olarak ¢alisir. Plastik levha laminasyon
dokme film ekstriizyon iiretim elemani, mikser, kalip, kirma ve kalite kontrol iglemlerini
yapan gorevlilerle birlikte ve ISG ile ilgili talimatlara uygun sekilde ¢alisir. Onlenmesi
miimkiin olmayan risklerden korunma amaciyla kisisel koruyucu donanim kullanir.

Meslegin icrasi esnasinda kimyasal maddelere maruz kalma, sicak yiizeylere temas ederek
yanma, agir yiik altinda kalma ve kesici aletlerle yaralanma gibi is saglig1 ve giivenligi
onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler
Plastik levha laminasyon dokme film ekstriizyon iiretim elemanin, plastik iiriin liretiminde

kullanilan hammaddelere alerjik reaksiyon gostermemesi ve “Agir ve Tehlikeli Islerde
Calisacaklara Ait Ise Giris veya Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILIi

..................... [iceiiiininin./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.1.  Géorevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Géorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
A1l Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlagilmasi igin, isyerinin diizenledigi egitimlere
o ve/veya isyeri digindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
Al2 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlart (KKD) kullanir.
. ) . A13 Kisisel koruyucu donanimlarin, eksik olup olmadigini, kullanima uygunlugunu ve son kullanim
Is saghigi ve giivenligi o tarihlerini kontrol ederek uygun olmayanlar1 yenileri ile degistirir, amirlerine bilgi verir.
konusundaki yasal ve PN o , : .
Al AR Al4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini uygun ve ¢aligir sekilde bulundurur, ilgili
isyerine ait kurallari il mevzuata uyar.
uygulamak Yapilan galigmaya ait uyari isaret ve levhalarini mevzuat hiikiimleri dogrultusunda yerlestirerek
Al5 ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin, kendisinin ve ¢alisma arkadaslarinin giivenligini
saglar.
ALG Is saglhig1 ve giivenligini tehlikeye diisiirecek durumlar 6nler, 6nleyemediklerini ilgili birime
) o bildirir.
Iy sagligi ve guvenllgl, Riskli maddelerin kullanimina dikkat eder ve bu maddelerin belirlenmis yerlerde uygun bir
A yangin ve acil durum A2l sekilde bulunmasini saglar.
kurallarin1 uygulamak Risk etmenlerini —— - - - -
A2 azaltmak A2D Yaptig isle ilgili tehlike ve riskleri ulusal mevzuat ve standartlar kapsaminda degerlendirerek
o muhtemel tehlikelerin belirlenmesi ¢alismalarina katkida bulunur.
A.2.3 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢alismalara katilir.
A3l Statik elektrik birikme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar dogrultusunda
y topraklama yaparak teknik emniyet 6nlemlerini alir.
Tehlike durumunda A3.2 Eelll(h}i(e lgiulrumlarlm saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere dnlem alma ¢aligmalarina
acil (N atkida bulunur. _
A3 prosediirlerini A33 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarim yetkililere bildirir.
uygulamak A34 Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.3.5 Acil durumlarda gikig ve/veya kagis prosediirlerine uygun hareket eder.
A36 Acil ¢ikis ve/veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililer ve is arkadaslartyla paylagsmak iizere

yapilan periyodik caligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman:1 (Seviye 3) ... [ooiiiiiinine, /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Cevre koruma standart ve B.1.1 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.1 .
yontemlerini uygulamak . . . - o
B.12 Isi ile ilgili stire¢lerin uygulanmast sirasinda ¢evre etkilerini gézlemleyerek zararli
o sonuglarin 6nlenmesi galigmalarina katilir.
Geri doniistiiriilebilen malzemelerin kagit, metal, cam gibi cinslerine gore ayirarak
B21 smiflandirir.
B Cevre koruma mevzuatina Tehlikeli ve zararli atiklari verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢aligmak B.2.2 ayristirarak gegici depolamasini yapar.
Cevresel risklerin
B.2 azaltilmasina katkida Atiklari tartarak veya tartilmasini saglayarak atifin cinsi, kaynag, tehlike derecesi
bulunmak B.23 ve miktar bilgilerini kaydedip ilgili gbrevliye teslim eder.
Yanici ve parlayici malzemelerin mevzuatta belirtilen sekilde saklanmasini saglar.
B.2.4 pariay g
B25 Dokiilme ve sizintilara kargi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman:1 (Seviye 3) ... [ooiiiiiinine, /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini izin
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini o verilen tolerans ve sapmalara gore uygular.
' uygulamak
C1l2 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
cz21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
' prosediirleri uygulamak o kalite sartlarmi uygular.
Cc23 Caligmayla ilgili kalite ve diger formlarmi doldurur.
Kalite yonetim sistemi C3l1 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini kontrol eder.
C dokiimanlarina uygun
calismak Yapilan calismalarn kalitesini | C.3.2 Makine,valet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin talimatlara
C3 kontrol etmek uygunlugunu kontrol eder.
C33 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin ilgili dokiimanlarda
o belirtilen teknik 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
ca1 Caligsma sirasinda saptanan uygunsuzluklari yetkili kisilere bildirerek ilgili
\ kayitlari tutar.
Siireglerde saptanar'l ) . lcan Uygunsuzlugu olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4 uygunsuzluklarin giderilmesi & katkida bulunur.
¢aligmalarina katilmak
c43 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi uygunsuzluklar ilgili birime
o bildirir.
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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.11 Caligsma alanini is verimliligi agisindan kontrol ederek uygun olmasini saglar .
D12 Calisma alani icerisinde isiyle ilgili olmayan malzemeleri ortamdan uzaklastirir /
o uzaklagtirilmasini saglar.
D13 Caligma alan ile ilgili ekipmanlarin bulunmasi gereken yerleri tanimlayarak
" ekipmanlari belirtilen yerlerde bulundurur.
Caligma alanini . . . - . —
D.1 diizenlemek Kullandig1 makine ve ekipmanlarin siirekli temiz ve ¢alisabilir durumda olmasini
D.14 saglar.
D.1.5 Kullandi1g1 hammadde, malzeme ve tiretim siireci ile ilgili gerekli tiim kayitlar: tutar.
D.16 Is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
Caligma organizasyonu D.1.7 Calisma alanini gergeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde birakir.
D -
yapmak D.2.1 Is emirlerini ve belirtilen dokiimanlar1 igse baglamadan 6nce ilgili birimden alir.
D.2.2 Isyeri prosediirlerine ve talimatlarina gére caligma programini yapar.
D2 Calisma programi yapmak D.2.3 Devreden islerin kontroliinii yaparak kayitlarin tutar.
D.2.4 Calisma programlarini periyodik olarak takip eder
D25 Is emri dogrultusunda ¢alisma ekibinin olusturulmasinda ve is dagiliminin
Q yapilmasinda gorev alir.
D31 Yapacagi is ile ilgili arag, gere¢ ve ekipmanlari hazirlayarak, ¢alisir durumda olup
Arag, gere¢ ve ekipman o olmadiklarini kontrol eder.
D.3 ’
hazirlamak D.3.2 Kalibrasyon etiketlerini kontrol ederek uygunsuzluk durumunda ilgili birimlere bilgi
Verir.
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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman:1 (Seviye 3) ... [ooiiiiiinine, /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.l.1 Uretim is emrini alir ve hammadde tiiketim miktarini tespit eder.
E.1.2 Hammaddenin iiretime uygunlugunu etiketten kontrol eder.
£13 Yeteri miktarda hammaddenin olup olmadigini kontrol eder, eksiklik varsa ilgili
E1 Hammaddeyi iiretim alanina - birime bilgi verir.
. getirmek E14 Gerekli miktarda hammaddeyi tagima ve kaldirma aracina yiikler, miktari
o kaydeder, iiretim yapacagi yere getirir.
E.15 Calismasin1 engellemeyecek sekilde ISG kurallarina uygun olarak istifler.
E.1.6 Tasima ve kaldirma araglari kullanma kurallarini uygular.
E21 Hammadde, katki maddelerini ve boyayi iiretim is emrinde belirtilen
N miktarlarda tartar, ayr1 kaplara koyar.
E29 Hammaddeyi, katki maddelerini ve boyayi1 karisim haznesine bosaltir ve
H ddevi tireti - motorunu talimatlara gore ¢aligtirir.
ammaddeyl uretime c . . . . A
E Karisim homojen hale gelinceye kadar makineyi ¢alistirir, siiresi bitiminde
hazirlamak £ Hammadfie., boya ve katki E.2.3 _
maddesggini kanstrniig E24 Hazirlanan karigimi torbalara doldurarak dinlendirmek i¢in bekleme alaninda
o istifler.
E25 Torbalar iizerine karigim tiirii, iiretim saati ve dinlenme siiresi gibi bilgileri
= igeren etiketi yapistirir.
E.2.6 Karisimi gerekiyorsa firinda kurutur.
E3.1 Hazirlanmis olan karigim torbalarini {iretim hattina getirir ve istifler.
E 3.2 Huni kapasitesi ve yiikleme tipine gore belirtilen miktarda karigimi huniye
. . " doldurur.
Hammaddeyi huniye , . .
E.3 E.3.3 Ilave katki maddelerini hunideki karisima elle veya otomatik olarak ekler.
transfer etmek : - —— : — -
E34 Otomatik yilikleme sistemlerinde is emrine gore hammaddelerin silolar {izerinden
e makineye yiiklenmesini saglar.
E.35 Huni hammadde besleme klapesini agar.
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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Sisirme film ekstriizyon iiretim hattin1 dolagir, eksiklik olup olmadigini
£1 Calisma kosullarim kontrol o kontrol eder.
' etmek F.1.2 Bir 6nceki galigmanin kayitlarini kontrol eder.
F.1.3 Ortam aydinlatma, 1sitma ve havalandirma sistemlerini kontrol eder.
F.2.1 Makine sogutma suyu/yagi giris vanasini kapatir.
F.2.2 Sogutma suyu klor ve kirlilik testlerinin yapilmasini saglar.
F.2.3 Sogutma suyu/yaglayici sisteminin devrede olup olmadigini kontrol eder.
24 Disli yag seviyesini kontrol etmek i¢in pompay1 ¢alistirir ve yag basincini
- manometre ve panodan kontrol eder.
Sogutma suyw/yag ve F.25 Sogutma sistemindeki filtrelerin kontroliinii yapar.
Fo yaglama sisteminin - - - .
Levha laminasyon dékme : Kontrollerini ve ayarlarimi F.2.6 Makine sogutma suyu/yagi filtre tapasini anahtarla agar, filtreyi ¢ikarir.
film ekstriizyon iiretim yapmak F2.7 Filtreyi hava ile temizler, kontrol eder, gerekirse degistirir.
F hatt1 ayar ve kontrollerini Makine sogutma suyu/yag giris vanasini agar, tapa sizdirmazlik
yapmak F.2.8 w .
kontroliinii yapar.
(devami var) - - <
F.2.9 Makine rezistanslarini ve hazne ceket sogutma suyunu agar.
— Uygunsuzluk durumunda talimatlara gore hareket eder, uygunsuzlugu
A giderir.
F.3.1 Bobin sarma makaralarini kontrol eder, hat iizerinde ilgili yerlerine yerlestirir.
F392 Merdaneleri kontrol eder, kullanim 6émrii azalmis veya yipranmis olanlari
i - degistirir.
Levha laminasyon dokme film . . . .
. . F.3.3 Film gevirme {initesini baslangi¢c konumuma getirir.
ekstriizyon tiretim hatt: - — - - —
F.3 donamm, NReme ve F.3.4 Film ve levha ¢ekilirken i¢ ve dis sogutma sistemlerini devreye alir.
ekipmanlarini hazirlamak Fas Merdaneleri, cekme ¢enelerini ve bigaklart hat boyunca iiretim sekline gore
hazirlar.
F.3.6 Huninin i¢ temizligini kontrol eder ve temizler.
F.3.7 Huni elek i¢i filtresini temizler, gerekiyorsa degistirir.
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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
F.4.1 Uretim is emri ve teknik resme gore kafay1 secer ve
F.4.2 Kafaya mapa takar.
F.4.3 Caraskal kancasini mapaya takarak, kafay1 askiya alir.
- Kafa iinitesini makineye F.4.4 Kafay1 tasima arabasina yerlestirerek makinenin yanina tasir.
: baglamak F.45 Kafay: teraziye alir.
Kafayz, silindir ucuna yoniine dikkat ederek yerlestirir, vidalarin bosluklarini alir
F.4.6
. karsilikli olarak sikar.
Levha 1an.1.1nasy(in df)kme F.4.7 Uygun 0Ol¢iideki rezistansi kafaya tespit eder ve rezistans vidalarini sabitler.
film ekstriizyon tiretim
hatt1 ayar ve kontrollerini F.4.8 Termokupl sabitleme vidasini kafaya takar ve termokupl yuvasina oturtur.
F yapmak F51 Makinenin ana ve yardimer salterini agar, ekrandan bir 6nceki tiretime ait hata
(devamu var) o kontroliinii yapar.
F5.2 Silindir (kovan) — kafa rezistans 1silarini istenilen degere getirir, sabit kalip
kalmadigini kontrol eder.
F53 Silindir (kovan) — kafa rezistans 1silarinin istenilen degere ulagsmamasi veya
asmasi durumunda olusan arizayi ilgili birime bildirir.
F.5 Hat ayarlarin1 yapmak
F.54 Kafa sentil ayarini yapar, ayar civatalarinin boslugunu alarak sikar.
F.55 Sogutma silindiri kontrol ve ayarlarini yapar.
F.56 Yarma bigagini kontrol eder ve yiikseklik ayari yapar.
F.5.7

Saricinin metraj ve hiz ayarlarimi yapar.
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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.6.1 Cekici motorunun galisip ¢alismadigini kontrol eder, hizin1 ayarlar.
F6.2 Cekici merdanelerin agma kapama sistemini kontrol eder, {irlin et kalinligina gore
o ayarlar.
F.6.3 Merdanelerin yiikseklik ve hiz ayarlarini yapar.
F6 Cekici merdanelerin ayar ve F.6.4 Merdane 1silarini istenilen degere getirir, kontrol eder.
' kontroliinii k
onffotunt yapta F.6.5 Merdanelerin dengede olup olmadigini kontrol eder, ayarlar.
F.6.6 Korona {initesini kontrol eder.
. " F.6.7 Kenar kontrol tinitesini kontrol eder.
Levha laminasyon dokme
film ekstriizyon iiretim F.6.8 Statik elektrik bosaltma {initesini kontrol eder.
E hatt1 ayar ve kontrollerini j
yapmak F.7.1 Uretim hizina gore kesim hiz ayarini yapar.
Eo Giyotin ve bigak kesim limit F.7.2 Talas emis yolu ve birikim hazne kontroliinii ve temizligini yapar.
' ayarlarimi yapmak ) i
F.7.3 Is emri dogrultusunda iiriin kesim boyunu ayarlar.
F.7.4 Yan kesici bigaklari belirtilen genislige gore ayarlar.
F.8.1 Uretim hizina gére sarim hizini ayarlar.
F.8 Saric1 ayar1 yapmak
Fg2 Uretim is emrinde belirtilen uzunluk 6lciisiinde bobin sarim i¢ ¢ap1 ve genisligini

ayarlar.
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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman:1 (Seviye 3) ... [ooiiiiiinine, /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama

G.1l1 Is emrine gére iiretim degerlerini sisteme girer.

Karisim dozaj devir ayarini

G1 G.12 Vida dislerini 6rtecek sekilde besleme yapar.

yapmak
G.13 Vakum gozleme deliklerinden burgu dis hatve seviyesini kontrol eder.
G.21 Burgu ve dozaj motorlarini diisiik devirde caligtirir.
G.2.2 Uriin tiirii ve kafa hacmine gore burgu devri ve dozaj devrini ayarlar.
G23 Burgu ve dozaj devrini ana motor amperi, tork ya da kiitle basing limitlerini
G.2 Burguya (vidaya) yol vermek - dikkate alarak istenen degere yiikseltir.
Levha ve dokme film G.24 Besleme yapilirken tork, amper ve kiitle basing toleranslarini kontrol eder.
G tretmek G.25 Huni ve burgu arasinda hammadde gaz alma islemini gerceklestirir.
(devami var) -
G.2.6 Kontrol sonucunda gerekli besleme ayarlarini yapar.
N . .. G3.1 Kovan ve kafa sicaklik degerlerini belirtilen degerlere getirir.
G3 Sogutma sistemini devreye

almak g . .
G.3.2 Sogutucu gaz sistemini ¢aligtirir

G4.1 Tiiketime gore akis devamlilig1 saglar.

G.4.2 Huni burgu arasindaki gézleme deliginden bakarak plastiklesmeyi kontrol eder.

G4 Plastiklesme kontrolii yapmak
G.43 Uygunsuzluk halinde sicaklik ve sogutma degerleri ile burgu devir hizin1 ayarlar.

G.44 Hammadde akisin1 kontrol eder.
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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

..................... [iiiiieennnn ] 00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
G.5.1 | Hortum yontemiyle levha iiretiminde yuvarlak kafanin bagli olup olmadigini
kontrol eder.
Levha ve dékme film G52 Dlokrzevﬁlni( yoilrtelml(;lde yarikli kafanin veya meme sisteminin bagli olup
G.5 iiretiminde kafa kontrolii O Tnacigtm xontroTeeEL
yapmak G.5.3 | Kafamn hassas ayarini yapar, ayar civatalarinin boslugunu alarak sikar.
G.5.4 | Kafasiticilarim acar.
G.5.5 | Kafa ¢ikiginda biriken eriyigi temizler.
G.6.1 | Hortum seklindeki iiriinii sogutma silindirinden gegirir.
G.6.2 | I¢ sogutma silindirinin ve dis sogutma ¢emberinin hava vanasmi acar.
Levha iiretiminde eksenel .
G {Jevha ve dokme film G.6 kee:mi l;;ep;f;f ° i G.6.3 | Yarma bigagmi devreye alir, yiiksekligini ayarlar.
tiretmek G.6.4 | Cekici silindiri devreye alir.
G.6.5 | Kesme islemini gergeklestirir.
G.7.1 | Et kalmligin kontrol eder, gerekiyorsa hassas ayarlar1 yapar.
6.7 Cekici hiz ve yiikseklik G.7.2 | Cékme olugmasi halinde merdane yiikseklik ve basing ayarini yapar.
. ayarini yapmak G.7.3 | Uriiniin titresimini 6nlemek i¢in hat {izerine geri merdanesini monte eder.
G.7.4 | Cekme ¢enelerini ayarlar.
G.8.1 | Merdane ¢ikisina, iizerine zimpara sarilmis mil baglar.
Alt yii tma iglemini
G.8 yap%izkey yipratma IFemint | ¢ g Baglanan milin levhanin alt yiizeyine temas etmesini saglar.
G.8.3 | Merdane basincint her iki taraftaki vidalar yardimiyla ayarlar.
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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
G.9.1

Levha ve dokme film
iiretmek

Saric1 motorunu agar ve sarict numaratoriinii ¢alistirir.

G.92 | Sarici merdane hizinin hassas ayarini yapar.
Saricty1 devreye almak.
G.9 G.93 | Korona iinitesini calistirir.
G.94 | statik elektrik bosaltma iinitesini devreye alir.
G.95 | Kenar kontrol iinitesini calistirir.
G.10.1 Boy (metraj) ayarini yapar.
Levha ve dokme film G.10.2 Giyotin kesme zamani ayarini yapar
G.10 | iiretiminde boy ve yan kesimi
yapmak G.10.3 Giyotinin basma giicii ayarini yapar
G104 | van kesme bicaklarini ayarlar ve devreye alir.
G.8.1 | Kontrol i¢in uygun dl¢lide numune pargasi keser, kesim isaretlemesi yapar.
G.8.2 | Gozle iiriin kontrolii yapar.
G.8.3 | Kontrol formundan kontrol noktalarini, sikliklarini ve degerlerini tespit eder.
G.8 | Uriin kontrolii yapmak - — —
G.8.4 | Uriinii belirtilen 6l¢ii aletleri ile dlger, agirlik kontrolii yapar ve karsilagtirir.
G.8.5 | Kalite kontrole istenilen 6l¢iilerde numune verir.
G.8.6 | Alt yiizey yipratma kalitesini elle kontrol eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012

Sayfa 19



Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev.

No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
H11 1$ emrinde belirtilen tasiyiciyr makineye takar.

H.1 Tastyiciy1 makineye takmak - : = -
H.1.2 Lamine edilecek eriyigin tasiyici lizerine akmasini saglar.
H21 Laminasyonu gerceklestirilecek levha veya dokme filmi {iretir.
H22 Cekici merdaneleri galistirir.
H.23 Laminasyon malzemesini merdane ¢ikisina kadar ‘S’ yapacak sekilde sarar.
H2.4 Tastyiciy1 ve lizerine kaplanan levha veya dokme filmi hat boyunca ¢ekerek sarici
o tiniteye ulastirir.

H.25 Laminasyon merdanelerini birbirlerine yaklastirir, ayarlar.

H Tastyict lizerine H.2.6 Korona iinitesini devreye alir.

laminasyon yapmak . : N
H.2 Tastyici lizerine laminasyonu H27 Kenar kontrol tinitesini galigtirir.
' gergeklestirmek - —

H.2.8 Matbaa baskisi varsa boya transfer ve klise merdanelerini ayarlar.
H29 Statik elektrik bosaltma iinitesini devreye alir.
H.2.10 | Boy ve yan kesim bigak ayarlarini yapar.
H.2.11 Ayar merdaneleri ile kalinlik ayar1 yapar.
H.2.12 | Sogutma fanlarini acar.
H.2.13 Uretim basinda ara kontrol numunesi ve saricidan son kontrol numunesi alir.
H.2.15 | Bobinlerde ek varsa ek yerini isaretler.
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Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Eleman:1 (Seviye 3) ... [ooiiiiiinine, /00

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
1.1.1 Is emrini inceler, lamine edilecek iiriinleri hazirlar.
112 Laminasyon yapilacak malzemeleri laminasyon makinesinin arka boliimlerine
Coklu laminasyon o yiikler.
11 malzemelerini makineye 113 Yiiklenen malzemelerin zarar gérmemesine dikkat eder, gerekli kontrolleri yapar,
yiiklemek o kayitlari tutar.
114 Laminasyon malzemelerinin kenarlarinin ayni hizada olup olmadigin1 kontrol
o eder.
1.2.1 Lamine edilecek malzemeleri kilavuzla birlestirir, merdanelerle sikistirir.
1.2.2 Hat boyunca merdanelerden gecirerek sarict merdaneye kadar ¢eker.
1.2.3 Korona tinitesini devreye alir.
12.4 Kenar kontrol tinitesini ¢alistirir.
1.2.5 Statik elektrik bosaltma iinitesini devreye alir.
| Coklu laminasyon yapmak - —
1.2.6 Matbaa baskisi varsa boya transfer ve klise merdanelerini ayarlar.
1.2.7 Kirigiklik gidermek i¢in muz merdane takar.
Goklu larrgnasyon iglemini 1.2.8 Yan kesme bigaklarini ¢alistirir.
1.2 gerceklestirmek
1.2.9 Sarict motoru ¢aligtirarak gerginlik kontrolii yapar.
1.2.10 Laminasyonda kullanilacak 1sitma, buhar ve yapistirict sistemlerini devreye alir.
1211 Makineyi ¢aligtirir, siparig miktarina erisildiginde makineyi durdurur ve lamine
o edilmis iiriinii keser.
1.2.12 Tanitim etiketi yapistirir ve kaydeder.
1.2.13 Uretim basinda ara kontrol numunesi alir.
1.2.14 Saricidan son kontrol numunesi alir.
1.2.15 Bobinlerde ek varsa ek yerini isaretler.
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
J.1.1 Uriinii tartar, istenilen birime (kg, ton, metre vb) doniistiiriir.
J.1.2 Levha iiretiminde adet ve metre, laminasyonda metre iizerinden paketleme yapar.
J.1 Uriinii paletlemek J.1.3 Levha paketlenmesinde plakalar palet tizerine istifler.
J.14 Levha bobin seklinde istenmigse bobini palet iistiine dik olarak yerlestirir.
J.15 Film ve laminasyon paketlemesinde bobinleri palet iizerine dik olarak yerlestirir.
J.2.1 Levha halindeki tiriinleri streg filmle sarar.
J.2.2 Bobin halindeki tiriinleri torbaya koyar veya streg filmle sarar.
J.2.3 Uriin tanitim etiketini yapistirir.
J.2 Uriinii ambalajlamak J.2.4 Yaptig1 ambalaj miktarini {iretim formunda kayit altina alir.
Uriin ambalajlamasi J.25 Yaptig1 ambalajlar1 palet iistiine istifler.
J yapmak J.2.6 Ambalajlanmus iiriinleri gemberleyerek korunmasim saglar.
J.2.7 Palet tanitim etiketine gerekli bilgileri yazar ve yapistirir.
.. 3.1 T 1 1 letleri 1 ikl k al .
13 Uriiniin stok alanmna sevkini J.3 animlamasi yapilmis paletleri transpalete yiikler ve stok alanina tagir
' glamak
saglama J.3.2 Stok alaninda belirtilen yerlere paleti birakur.
J4al Yanik hurdalar1 ayirir.
J.4.2 Renkli ve renksiz iiriin firelerini ayirir.
J.4 Plastik hurdalart ayristirmak 143 Ayrilmis hurdalari ve fireleri ayr1 toplama kaplarma koyar, tanitim etiketini
o hazirlayarak yapistirir.
J.4.4 Ayrilmus fireleri geri doniisiim alanina tagir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
K.1.1 Dozaj motorunu ve klapeyi kapatir, huniyi geri ¢eker.
K1 Karistm beslemesini K.1.2 Huniyi bosaltir ve torbalara doldurur, etiketler.
kapatmak K.1.3 Dozaj ¢evresi akintilarini temizler.
K.1.4 Temizlenmis huniyi yerine takar.
K.2.1 Kovan vakum motoru ya da vanasini kapatir.
K.2.2 Kafa bolge 1siticilarini kapatir.
Kovan vakumunu, merdane K.2.3 Burgunun devrini diistiriir.
K.2 wsiticilarint ve kafa isiticilarim
. ) kapatmak K.2.4 Merdane 1s1tic sistemini kapatir.
Levha laminasyon dékme
K film ekstriizyon iiretim K.2.5 Kafa rezistans, fis ve termokupl elemanlarini soker.
hattini devreden ¢ikartmak K.2.6 Kafayi soker, tagima arabasina yerlestirir ve kalib1 kaliphaneye tagir.
K.3.1 Korona tinitesini kapatir.
K.3.2 Statik elektrik iinitesini kapatir.
K.3.3 Kenar kontrol iinitesini kapatir.
Diger makine ve ekipmanlar1 | K.3.4 Cekici merdane ve paketleme sistemini kapatir.
v kapatmak K.3.5 Makine sogutma sistemini kapatir.
K.3.6 Uriin sogutma fanlarin1 kapatir.
K.3.7 Yan bigak, giyotin ve gekiciyi kapatir.
K.3.8 Sariciy1 devreden gikarir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
L.1.1 Kovan hacmine uygun temizleyiciyi dozaj bogazina doker.
L.1.2 Dozaj gevresindeki akintilar1 temizler.
L13 Temizleyici malzeme kafanin tiim bdlgelerinden gelene kadar temizleyici
L1 Burgu ve kafa temizleyicisini o malzemeyi dokmeye devam eder.
ilave etmek L1.4 Temizleyici malzeme kafadan goriildiigii anda akis baglantisini keser.
L.1.5 Temizleyici malzeme ¢ikis parcalarini ayr1 bir yerde toplar.
L16 Temizleme malzemesinin tamamen ¢iktigindan emin olduktan sonra burgu vida
A motorunu kapatir.
L.2.1 Vakum hortumu soker, temizler.
Levha laminasyon iiretim L22 Besleme tinitesi vakum filtre kavanozunu agar.
L hattinin koruyucu bakim
ve temizleme islemlerini b . S, L.2.3 Filtreleri hava tabancasi ile giivenli bir bolgede temizler, gerekirse degistirir.
o Besleme iinitesi temizligini ve
yliriitmek (devami var) L.2 bakimini vapmak
yap L.24 Filtreyi yerlestirip kavanozu sikar.
L.25 Vakum hortumunun delik, kirik, biikiilmiis olup olmadigini kontrol eder.
L.2.6 Vakum hortumunu yerine takar.
L.3.1 Talas biriktirme vakum torbasini soker.
Kesme bigaklarinin, giyotinin | L.3.2 Talas vakum torbasini bosaltir, gerekirse degistirir.
L.3 temizligini ve kontroliini
yapmak L.3.3 Bigak ve giyotinde biriken talagi temizler.
L34 Bigak ve giyotinlerin asinip asinmadigini kontrol eder, gerekiyorsa
h degistirilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
L.4.1 Uretim hatt1 cekici ve bigak dis bolgesini temizler.
L4 Uretim hattinm yiizeysel L.4.2 Uretim hatt1 gekici ve bigak bolgesindeki plastik talagini siipiiriir.
temizligini yapmak L.4.3 Uretim hatti makine bolgesinde ulasilamayan yerleri vakumlu sistemle temizler.
L.4.4 Makineyi ve kumanda panosunu temizler.
L5.1 Kovan rezistanslari {izerinde biriken tozlar1 vakum sistemle temizler.
L.5 Rezistans temizligini yapmak
Levha laminasyon iiretim L.5.2 Rezistans iizerine tagsan yanmis plastik atiklari temizler.
L hattinin koruyucu bakim ve
temizleme islemlerini L.6.1 Merdaneleri uygun kimyasal madde ile temizler.
yiriitmek (devami var) ] ) ) — -
. . . - L.6.2 Temizlenmis merdanelerin {istiinil toz almamas i¢in koruyucu malzeme ile orter.
Merdanelerin temizligini ve
L.6 kontroliinii yapmak L 63 Merdane yiizeyinde ¢izik ve yipranma olup olmadigini kontrol eder, varsa ilgili
e birime bilgi verir.
L.6.4 Merdane rulmanlarini kontrol eder.
L.7.1 Kovan bolgesi fanlarini vakum sistemi ile temizler.
£ Fan temizligini ve kontroliinii L.7.2 Fan yiizeyinde biriken toz veya kiri iistiipii ile temizler.
yapmak L.7.3 Fan baglant1 kablolarini kontrol eder.
L.7.4 Fan hortumlarinin temizligini ve bakimin yapar.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama

Sogutma suyunun / yaginin seviyesini ve kalitesini kontrol eder, gerekiyorsa

K81 degistirilmesini saglar.

K.8.2 Makine sogutma suyu /yag1 giris vanasini kapatir.

K.8.3 Makine sogutma suyu / yagi filtre tapasini acar, filtreyi ¢ikarir.

Sogutma suyu / yagi
L.8 kontroliinii ve filtre K.8.4 Filtreyi giivenli bolgede hava ile temizler, kontrol eder, gerekiyorsa yeniler.

temizligini yapmak Filtre gecis bolgesi ve gerisinde tortu birikimini atmak i¢in kapali vanay1 a-kapa

K.8.5 .
yaparak tortulari temizler.

K.8.6 Temizlenmis ya da yenilenmis filtreyi takar tapayi sikar.
Levha laminasyon iiretim

Makine sogutma suyu / yagi giris vanasini agar, tapa sizdirmazlik kontroliini

L hattinin koruyucu bakim K.8.7
ve temizleme islemlerini yapar.
yiiriitmek K.9.1 Huni {izerindeki elegi ¢ikartir ve temizler, gerekiyorsa degistirir.
Lo Huni tizeri filtre temizligi
' yapmak

K.9.2 Elegi yerine takar.

K.10.1 | Bigak ve giyotinin hareketli aksamlarini yaglar.

Hareketli aksamlart kontrol K.10.2 | Merdanelerin hareketli aksamlarini yaglar.

etmek

L.10
K.10.3 | Rediiktor dislilerinin ve yaginin kontrol edilmesini saglar.

K.10.4 | Ana motor kayislarini kontrol eder, yipranmissa degistirir.
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..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
M.1.1 Makine ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1
\ | Mesleki gelisim M | Bireysel mesleki gelisimi VEE ol T N —
faaliyetlerini yiriitmek . konusunda caligmalar yapmak 1. Meslegiyle ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
M.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.
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Ulusal Meslek Standardi

3.2. Kullanilan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

Ambalaj malzemesi
Anahtar ve tornavida ¢esitleri
Bant c¢esitleri
Bigak cesitleri
Boya ¢esitleri
Burgu-Vida
Cekic cesitleri
Ekstriider makinesi
El testeresi

. Firca ve rulo ¢esitleri

. Firin

. Filtre ¢esitleri

. Fonksiyonel mastar

. Gaz tas1

. Giyotin

. Hava tabancasi

. Havalandirma sistemi

CoNoOR N E

e e ol el
~No U~ WNERE O

=
[0 0]

. Hortum cesitleri
. Isitma sistemleri

N
o ©

. IIk yardim malzemeleri
21. Kafa

22. Kalip baglama pabucu
23. Karistiric gesitleri

24. Katki maddeleri

25. Kirma makinesi

26. Kirtasiye malzemesi
27. Kireg ¢oziicl

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

28. Kisisel koruyucu donanimlar (Baslik, eldiven, toz maskesi, kulak tikaci, is elbisesi, is

ayakkabis1 ve is gozliigii vb.)
29. Kontrol kalemi
30. Korona tinitesi ve kalemi
31. Kovan
32. Kumpas
33. Kiirek
34. Makas cesitleri
35. Mapa
36. Mastar
37. Masrapa
38. Merdane
39. Olcii aletleri
40. Palet ¢esitleri

41. Pas sokiici

42. Plastik hammaddesi
43. Plastik takoz

44. Prob

45. Pul
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46. Piirmiiz

47. Rezistans

48. Sar1 tel

49. Sentil ¢akist

50. Sogutma sistemi

51. Somun

52. Spatula

53. Statik elektrik tinitesi
54. Tasima ve kaldirma araclari
55. Temizlik malzemeleri
56. Terazi ¢esitleri

57. Termo - kupl
58. Vakum tanki1
59. Yagdanlik
60. Zimpara

3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Analitik diistinme becerisi

Arag, gere¢ ve ekipman kullanim bilgi ve becerisi
Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
Bilgisayar kullanim bilgisi

Boya kimyasallar1 bilgisi

Cevre koruma uygulamalar bilgisi

Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
Ekip i¢inde ¢alisma becerisi

10. Ekipman, malzeme koruma ve temizlik bilgisi

11. El aletleri ile giivenli ¢alisma bilgisi ve becerisi

12. El becerisi ve gorsel yetenek,

13. Goz, zihin koordinasyon becerisi

14. Hijyen bilgisi

15. Tlkyardim bilgisi

16. Is organizasyonu bilgisi ve becerisi

17. Is saghig ve giivenligi dnlemleri bilgisi

18. Isyeri calisma talimatlar1 bilgisi

19. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

20. Kalite yonetim sistemi bilgisi

21. Kayit tutma bilgisi ve becerisi

22. Kimyasal maddelerle giivenli ¢alisma bilgisi

23. Kisisel koruyucu donanim kullanim ve bakim bilgisi
24. Malzeme bilgisi

25. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

26. Mesleki kimya bilgisi

27. Mesleki matematik bilgisi

28. Mesleki terim bilgisi

29. Ogrenme ve dgrendigi aktarabilme becerisi

30. Olgme ve dlgme araclar1 kullanma bilgisi ve becerisi
31. Plastik levha laminasyon ve dokme film tiretme bilgi ve becerisi

CoNoOA~WNE

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 29



Plastik Levha Laminasyon Dékme Film Ekstriizyon Uretim Elemani (Seviye 3) / ............. / 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

32. Plastik teknolojisi bilgisi

33. Sektdre ve igyerine 6zel ulusal ve uluslararasi talimatlar, standartlar ve yonetmelikler
bilgisi

34. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

35. Tasima ve kaldirma araglar1 kullanma bilgisi ve becerisi

36. Teknik dokiimanlari okuma ve anlama bilgisi ve becerisi

37. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

38. Temel elektrik giivenligi bilgisi

39. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

40. Zaman iyi kullanma beceris

3.4. Tutum ve Davranislar

Amirlerine ve ¢aligma arkadaslarina dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma arkadaslarina kars1 sabirli ve hosgoriilii olmak

Isyeri tertibine ve ¢alisma disiplinine dzen gostermek

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Degisime ve yeniliklere agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
Detaylara 6zen gostermek ve dikkatli olmak

Dogal kaynaklarin tiiketiminde tasarruflu hareket etmek

. Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak

©.°°.\‘.°’.U".4>.°°!\’!—‘

10. insan iliskilerine 6zen gdstermek

11.1s saglig1 ve giivenligi kurallarina uyarak ¢alismak

12.1s yerine ait arag, gere¢ ve donanimin kullanimina dzen gostermek

13. Isyerinde kisisel koruyucu donanim kullanimima 6zen gostermek

14. Karsilasilan sorunlara ¢6ziim odakli yaklagmak.

15. Kigisel bakim ve hijyenine dikkat etmek

16. Meslegi ile ilgili egitimlere katilma ve mesleki bilgilerini gelistirme konusunda istekli
olmak

17.Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak

18. Miisteri iligkilerinde nazik ve giiler yiizlii olmak.

19. Planl ve organize olmak

20. Sorumluluklarmi bilmek ve yerine getirmek

21. Siirec kalitesine 6zen gostermek

22.Zamani iyi kullanmak
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4.OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Plastik levha laminasyon dokme film ekstriizyon iiretim elemani (seviye 3) meslek
standardin1 esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak dlgme ve
degerlendirme, gerekli calisma sartlarin saglandigi 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde
yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak ulusal vyeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yirltiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1.Meslek Standardi Hazirlayan Kuruluslarin Meslek Standardi EKibi:

Av. Saadet CEYLAN - Genel Sekreter, KIPLAS

Tolga CULHA — Kiplas Iktisadi Isletmesi Miidiirii, KIPLAS
Secil UTKU - Kimya ve Arge Uzmani, KIPLAS

Cem KILINC - Cevre Miihendisi, KIPLAS

Banu ERGAN — Genel midiir Yardimcisi, PAGEV

Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

H. Tahsin DURMUS - KMO

2 Meslek Standardimin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Ismail YEL — Plastimak Plastik San. Tic. Ltd. Sti.
Recep ATMACA — Deniz Yapi
Selguk BOSTANCI - PAGEV
Sezgin MEDET — Thermaflex Yalitim San. ve Tic. Ltd. Sti.
3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
3.1 Kimya Sektor Platformu

e AEROSOL SANAYICILERI DERNEGI

e AMBALAJ SANAYICILERI DERNEGI

ANADOLU UNIVERSITESI MUH. MIMARLIK FAKULTESI KIMYA
MUHENDISLIGI

BOYA SANAYICILERI DERNEGI (BOSAD)

EGE PLASTIK SANAYICILERI DERNEGI (EGEPLASDER

FLEXIBIL AMBALAJ SANAYICILERI DERNEGI

ISPE SAGLIK BILIMLERI DERNEGI

ILAC ENDUSTRISI iSVERENLERI SENDIKASI (IEIS)

ISTANBUL KiMYEVI MADDE VE MAMULLERI IHRACATCI BIRLIKLERT
(IKMIB)

KATALIZ DERNEGI

KAUCUK DERNEGI

KiMYA MUHENDISLERI ODASI ISTANBUL SUBE

KIMYA SANAYICI VE TOPTANCI iS ADAMLARI DERNEGI (KIMSAD)
KIMYA SANAYICILERI DERNEGI

KIMYAGERLER DERNEGI
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KOMPOZIT SANAYICILERI DERNEGI

KOZMETIK VE TEMIZLiK URUNLERI SANAYICILERI DERNEGI
LIKIT PETROL GAZCILARI DERNEGI (LPG)

PETROL URUNLERI iSVERENLERI SENDIKASI (PUIS)

T. POLIMER BIiLIM VE TEKNOLOJiSI DERNEGI

T. SAGLIK ENDUSTRISI iISVERENLERI SENDIKASI (SEIS)
TARIM ILACLARI SANAYICI ITHALATCI VE TEMSILCILERI
DERNEGI(TISIT)

TURK PLASTIK SANAYICILERI ARASTIRMA, GELISTIRME VE EGITIM
VAKFI (PAGEV )

TURKIYE KIMYA DERNEGI (TKD)

3.2 UNIiVERSITELER

CUKUROVA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
CUKUROVA UNIVERSITESI MUHENDISLIK MIMARLIK FAKULTESI

FIRAT UNIVERSITESI FEN FAKULTESI DEKANLIGI

FIRAT UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

FIRAT UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITEST ATATURK MESLEK YUKSEKOKULU

GAZI UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI

ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI
DEKANLIGI

ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI KiMYA METALURJI FAKULTESI
DEKANLIGI

KOCAELI UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
KOCAELI UNIVERSITESI HEREKE OMER ISMET UZUNYOL MESLEK
YUKSEKOKULU

KOCAELI UNIVERSITEST MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI
KOCAELI UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI
MARMARA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
MARMARA UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI
MARMARA UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI

ORTA DOGU TEKNIK UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI
DEKANLIGI

ORTA DOGU TEKNIK UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
DEKANLIGI

SAKARYA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
SAKARYA UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI
SAKARYA UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI

3.3 MESLEK LIiSELERI

ALIAGA ANADOLU TEKNIK LISESi, ANADOLU MESLEK LISESI
MUDURLUGU
CAY TEKNIK LISE VE ENDUSTRI MESLEK LISEST MUDURLUGU
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e GEBZE PAGEV TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI MUDURLUGU

e INONU ANADOLU TEKNIK, TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
MUDURLUGU

e KOSEKOY ANADOLU TEKNIK LISE, TEKNIK LISE VE ENDUSTRI MESLEK
LISESI MUDURLUGU

e MANISA CUKUROVA KiIMYA TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
MUDURLUGU

e MEHMET RUSTU UZEL KIMYA MESLEK LISESi VE KIMYA TEKNIK LiSESi

e POLINAS ANADOLU MESLEK LIiSESi VE ENDUSTRI MESLEK LiSESI
MUDURLUGU

3.4 BAKANLIKLAR VE KAMU KURUMLARI

e AILE VE SOSYAL POLITIKALAR BAKANLIGI - OZURLU VE YASLI
HiZMETLERI GENEL MUDURLUGU

e BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - BILIM VE TEKNOLOJI
GENEL MUDURLUGU

e BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - METROLOJI VE
STANDARDIZASYON GENEL MD.

e BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - SANAYI BOLGELERI GENEL
MUDURLUGU

e BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - SANAYI GENEL
MUDURLUGU

e CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI - CALISMA VE SOSYAL
GUVENLIK EGITIM VE ARASTIRMA MERKEZ]i

e CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI - IS SAGLIGI VE
GUVENLIGI GENEL MUDURLUGU

e CEVRE VE SEHIRCILIK BAKANLIGI - CEVRE YONETIMI GENEL
MUDURLUGU

e CEVRE VE SEHIRCILIK BAKANLIGI - CEVRESEL ETKI
DEGERLENDIRMESI iZIN VE DENETIM GENEL MUDURLUGU

e DEVLET PERSONEL BASKANLIGI

e ETI MADEN ISLETMELERI GENEL MUDURLUGU

e KUCUK VE ORTA OLCEKLI ISLETMELERI GELISTIRME VE DESTEKLEME
IDAREST BASKANLIGI

e MAKINE VE KIMYA ENDUSTRISI KURUMU GENEL MUDURLUGU

e MILLI EGITIM BAKANLIGI - CIRAKLIK VE YAYGIN EGITIM GENEL
MUDURLUGU

e MILLI EGITIM BAKANLIGI - YENILIK VE EGITIM TEKNOLOJILERI GENEL
MUDURLUGU

e MILLI EGITIM BAKANLIGI - TALIM VE TERBIYE KURULU

MILLI EGITIM BAKANLIGI- MESLEKI VE TEKNIK EGITIM GENEL

MUDURLUGU

TURK AKREDITASYON KURUMU

TURK STANDARTLARI ENSTITUSU

TURKIYE BILIMSEL VE TEKNOLOJiK ARASTIRMA KURUMU

TURKIYE ISTATISTIK KURUMU

TURKIYE IS KURUMU ISGUCU UYUM DAIRESI BASKANLIGI
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e TURKIYE iS KURUMU iSKUR GENEL MUDURLUGU
e YUKSEKOGRETIM KURUMU BASKANLIGI

3.5 TiSK’E BAGLI iISVEREN SENDIiKALARI

CIMENTO ENDUSTRISI ISVERENLERI SENDIKASI

KAMU ISLETMELERI iISVERENLERI SENDIKASI (KAMU-IS)
MAHALLI IDARELER ISVERENLERI SENDIKASI (MIS)

MAHALLI IDARELER KAMU iISVEREN SENDIKASI (MIKSEN)
TURiIZM ENDUSTRISI ISVERENLERI SENDIKASI

TUM OZEL EGITIM KURUMLARI ISVERENLERI SENDIKASI (TEKIS)
TURK AGIR SANAYIi VE HIZMET SEKTORU KAMU ISVERENLERI
SENDIKASI (TUHIS)

TURK ARMATORLERI ISVERENLER SENDIKASI

TURK STANDARTLARI ENSTITUSU

TURKIYE AGAC SANAYII iISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE CAM, CIMENTO VE TOPRAK SANAYii ISVERENLERI SENDIKASI
TURKIYE DERI SANAYIil ISVERENLERI SENDIKASI (TUDIS)
TURKIYE GIDA SANAYIi iISVERENLERI SENDIKASI (TUGIS)
TURKIYE INSAAT SANAYICILERI ISVEREN SENDIKASI (INTES)
TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)

TURKIYE SELULOZ, KAGIT VE KAGIT MAMULLERI SANAYi
ISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE SEKER SANAYIi ISVERENLERI SENDIKASI

e TURKIYE TEKSTIL SANAYIi iISVERENLERI SENDIKASI

e TURKIYE TOPRAK, SERAMIK, CIMENTO VE CAM SANAYIi iISVERENLERI
SENDIKASI

3.6 DIGER KURULUSLAR

ANKARA SANAYI ODASI
EGE BOLGESI SANAYI ODASI
HAK iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - HAK-IS
ISTANBUL SANAYI ODASI
ISTANBUL TICARET ODASI
KiMYA MUHENDISLERI ODASI
KOCAELI SANAYI ODASI
MESLEKI EGITIM VE KUCUK SANAYI DESTEKLEME VAKFI
PETROL-IS SENDIKASI
T. ILAC SAN. DERNEGI
TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI
TURKIYE DEVRIMCI iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - DiSK
TURKIYE ESNAF VE SANATKARLA KONFEDERASYONU TESK
TURKIYE IHRACATCILAR MECLISI
TURKIYE iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - TURK-IS
TURKIYE ISVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU (TiSK)
TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI
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3.7 KiPLAS UYELERI

e AKDENIZ KIMYA SAN. VE TiC. A.S.

AKPA DAYANIKLI TUKETIM LPG VE AKARYAKIT URUNLERI
PAZARLAMA A.S.

AKSOY PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

AKTAS DIS TICARET A S.

ANELMAK MAKINE VE ELEKTRONIK SAN. VE TIC. A.S.

BASF TURK KiMYA SAN. VE TiC. LTD. STI. (GEBZE)

BETEK BOYA VE KIMYA SAN. A.S.

CUKUROVA KIMYA ENDUSTRISI A.S.

EMINIS AMBALAJ SAN. VE TiC. A.S.

GOKTEPE PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

HERKIM POLIMER KIMYA SAN. VE TIC.A.S.

HUHTAMAKI TURKEY GIDA SERVISI AMBALAIJI A.S.

KOCAELI GEBZE V (KIMYA) ORGANIZE SANAYIi BOLGESI (GEBKIM)

KORUMA KLOR ALKALI SAN. VE TiC.A.S.

MECAPLAST OTOMOTIV URUNLERI SAN. VE TIC. A.S.

MUTLU AKU VE MALZEMELERI] SAN. A.S.

ONEN TICARET

PACCOR TURKEY AMBALAJ SAN. A.S.

PETKIM PETROKIMYA HOLDING A.S

PETLAS LASTIK SAN. VE TiC. A.S.

PIMAS PLASTIK INSAAT MALZ. SAN. A.S.

PLASTIMAK PLASTIK PROFIL END. SAN. TiC. LTD. STI.

POLINAS PLASTIK KIMYA SAN. A.S.

POLIPORT KiIMYA SAN. VE TIC. A S.

PULCRA KIMYA SAN. VE TiC. A.S.

SAND PROFILE KAUCUK SAN. TiC. LTD. STI.

SELKIM SELULOZ KIMYA SAN. A.S.

SETAS KIMYA SAN. A.S.

TRELLEBORG CERKEZKOY OTOMOTIV SAN. VE TIC. A.S.

TRISTONE FLOWTECH ISTANBUL OTOMOTIV SAN. VE TiC. LTD. STI.
(HORTUM FB.)

VATAN PLASTIK SAN.VE TiIC. A.S.

3.8 PAGEV UYELERI

ABKA KIRTASIYE VE AMB. SAN.TIiC. LTD.STIL

ADIL END.URUN.KAUCUK VE PLS.IML.ITH.IHR.SAN.TIC.LTD.STI.
AK PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STi.

AKPOLIMER AKRILIK LEVHA SANAY1

AKRIDEK KIMYA SAN.VE TIC. LTD.STI.

AKYOL PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

ALTAYLILAR PLASTIK SAN. VE TIC. LTD.STIL.

ARIDURU PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.

ARILAR HIRDAVAT MALZ. MUH. VE TIC. LTD.STi.

AS PLASTIK VE AMBALAJ SANAYI LTD. STI.
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e ASSAHRA OTO YAN SAN. TiC. LTD. STi.

e ATALDIPLASTIK TEKSTIL SAN. VE TiC. LTD.STI.

e AY KAUCUK SAN.VE PETROL URUN.ITH.IHR.SAN.VE TiC.LTD.STI.
BILGE KAUCUK MAKINA YEDEK PARCA IC VE DIS TiC. LTD.STI.
BIRLESIK AKRILIK SAN. TiC LTD. STI.

CANEL REKLAM -CETIN LEVENTOGLU

CETIN PLASTIK -MEHMET CETINKOL

CEVRE PLASTIK URUN. SAN.TIiC. TAAH. LTD.STI.
DELTA PLASTIK ENDUSTRI A.S.

DENIZ YAPI SANAYI VE TICARET LTD. STI.

DERYA PLASTIK SAN.VE TIC. A.S.

DEVA PLASTIK

DIMSAN INSAAT SAN. TURIZM LTD. STI.

ECS KIMYA INSAAT SAN.VE TiC. LTD.STI.

EMRE KAUCUK MAM. SAN. VE TIC. LTD. STI.

EREN PLASTIK AMB. SAN. VE TIC .LTD. STI.

ERLAS POLYESTER URUN. SAN. LTD. STI.

ERSA MOBILYA VE PLASTIK SAN.TIC. LTD.STI.

ERZE PLASTIK KAP SAN.TIC. A.S.

EUROPET PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STI.

GARANTI PLASTIK SAN. VE TIC A.S.

GEDiZ AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

GULBIRFAZ POLIMER SAN. VE TIC. LTD. STi.

GUNCAN PLASTIK AMBALAJ SAN.VE TiC. LTD.STI.

HAF LASTIK SAN. VE TiC. A.S.

ISIK PLASTIK SAN. VE DIS TiC. PAZ. A.S.

IKILER REKLAM AYDINLATMA AKRILIK SAN. VE TIC. LTD. STI.
INTERFOL PLASTIK VE AMB. SAN. A.S.

INTERPET DIS TICARET -ALI HAKAN GUVEN

IPEK PILEKSI PLASTIK SAN.VE TiIC. LTD. STI.

KABOGLU PLASTIK VAKUM AMB. SAN.VE TIC. LTD.STI.
KAMSAN KAUCUK MAM. SAN.TIiC. LTD.STI.

MUTLU MAKINA SANAYi- ERDAL- ORHAN MUTLU
NESE PLASTIK TICARET VE SANAYI LTD. STI.

ODE YALITIM SAN. VE TiC. A.S.

ONDULINE AVRASYA INS. MALZ. SAN. VE TIC. A.S.
ORTAKLAR LTD. STI.

ONDER KIMYA SAN. A.S.

OZGUR ATERMIT SAN. VE TIC. A.S.

OZ-KA VAKUM PLASTIK AMB. MAKINA KALIP SAN.TIiC. LTD.STI.
OZLIDER PLASTIK VE METAL SAN.TIC. A.S.

OZSAHIN SUNI KOSELE SAN.VE TiC. A.S.

OZYILDIRIM PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.

PARSEL AMBALAJ SAN.VE TiC. LTD.STI.

PLAKIM PLASTIK SAN. VE TiC. LTD.STI.

PLASGLAS PLASTIK SANAYI A.S.

PLASLINE PLASTIK LEVHA SAN.TIC. LTD.STI.
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e PLASTAB KIMYEVi MADDELER SAN.IC VE DIS TiC.LTD.STI.
e PLEKSAN LTD.STI.

e POLIFEN KIMYA SAN. VE TIC. A.S.

POLIKIM POLIMER VE KIMYA SANAYI A.S.

POLIMER TEKNIK TEKSTIL KIMYA SAN. VE TiC. A.S.
POLIMERSAN POLIMER KIMYA SAN. VE TIC. LTD. STIL
POLTEK POLIMER TEKNIK TEKSTIL VE KIMYA SAN.TIC. A.S.
SEL PLASTIK A.S.

SELEN KAGITCILIK BASKI AMBALAJ SAN.VE TiC. A.S.
SELSAN KAUCUK VE PLASTIK SAN.VE TIC. LTD.STI.

SER GROUP GIDA INS.PLASTIK URUN.SAN.VE TiC. A.S.

e SEZGIN PLASTIK SANAYI VE TICARET

e SUKAY EGITIM KIMYA INS.TARIM ALT.YAKIT TUR.VE AMB.SAN. A.S.
TEKNIK LIDER PLASTIK LEVHA SAN.TIiC. LTD.STI.

TEKNIK PLASTIK SEALED AIR AMB. SAN. VE TiC. A.S.
THERMAFLEX FORM YALITIM SAN. VE TIC. LTD. STI.
TOLGA SUNI DERI PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

TUTAN IZOLE BANT SAN. VE TiIC. A.S.

TURKAY PLASTIK PEYZAJ PLAN.VE MAK.SAN.TIC. LTD.STI.
VAKUMPLAST TiC.VE SAN. LTD.STI.

YENI ITIMAT PLASTIiK SAN.VE TIC. A.S.
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL, Baskan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Tolga CULHA, Baskan Vekili (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)

Ayfer EGILMEZ, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Ayfer TOPKAYA, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Duygu CETINKAYA, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Hasan SECGIN, Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 Temsilcisi)

Aslican GULER, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Mustafa BAGAN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)

Orhan CETINKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Temsilcisi)

Sema SAYILI, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi Temsilcisi)

Dog.Dr. Halil DEMIRER,  Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Siileyman ARIKBOGA, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Aile ve Sosyal Politikalar Bakanlig1)
5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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