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Ulusal Meslek Standardi

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeye,

HATVE: Spiral seklinde verilen malzemenin (6rnegin celik tel) birbirini takip eden iki sirasi
arasindaki mesafeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is saglhig1 ve giivenligini,

JOG BUTONU: Makinenin ilk ¢alisma esnasinda diisiik devirde calismasini saglayan ve
buton basili oldugu siirece makineyi calistiran diigmeyi,

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans 6l¢iim standardi
veya Ol¢lim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/0l¢ii aleti yada
sistemin dogrulugunun Sl¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemine,

KAUCUK: Hortumun alt katinda, iist katinda ve ara katlarinda kullanilan esnek polimerik
malzemeyi,

KILAVUZ: Celik telin malafa tizerine verilmeden once gegtigi kanalin adini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine kars1 korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmig
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KONDENS: Vulkanizasyon esnasinda otoklavin i¢inde yogunlasarak sivi haline donen
buhari,

KORD BEZi: Hortum takviyesini,
MALAFA: Hortum tiretim kalibi,
MANDREL : Hortum iiretim kalibmin Ingilizce ve sektérde kullanilan karsiligin,

MANUEL YONTEM: Higbir otomasyon destegi olmayan ve tamamen insan isgiiciine dayali
iiretim prensibini,

OTOKLAV: Kauguk iirtinlerin vulkanize edildigi firini,
PVC: Polivinilkloruri,

OTOMATIK YONTEM: Bazi otomasyonlara sahip ve tamamen makine giiciinden
yararlanilarak yapilan, insan faktoriiniin ¢ok diisiik oldugu iiretim seklini,

VULKANIZASYON: Kaugugun mekanik ve kimyasal mukavemetlerinin kazandirildig
pisme prosesinin adini,

YARI OTOMATIK YONTEM: Hem makine giicinden hem de insan isgiiciinden
yararlanilarak yapilan ve daha ¢ok insan isgiicline dayali, fazla otomasyona bagli olmayan
tiretim seklin,

ifade eder.
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1. GIRIS

Endiistriyel Kauguk Hortum Uretim Operatorii (Mandrel) (Seviye 3) ulusal meslek standardi
5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anillan Kanun uyarinca ¢ikartilan
“Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik
Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda
Yonetmelik” hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve
Plastik Sanayii Isverenleri Sendikas1 (KIPLAS) ve Tiirkiye Petrol Kimya Lastik Iscileri
Sendikas1 (PETROL-IS) tarafindan hazirlanmustir.

Endiistriyel Kauguk Hortum Uretim Operatorii (Mandrel) (Seviye 3) ulusal meslek standards,
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin gorisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya,
Petrol, Lastik ve Plastik Sektor Komitesi Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra
MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Endiistriyel Kauguk Hortum Uretim Operatérii (Mandrel) (Seviye 3) kauguk hamuru, ip,
tel, takviye malzemesi ve diger malzemeleri kullanarak manuel, yar1 otomatik veya
otomatik yontemler ile endiistriyel kauguk hortum iiretme bilgi ve becerisine sahip olan
kisidir.

Uretim plan1 dogrultusunda standartlara uygun olarak endiistriyel kauguk hortum iiretmek
icin hammaddeleri, makineleri ve kalib1 iiretime hazirlar, gerekli kontrolleri yapar. Uretim
siirecinde sarma ve vulkanizasyon islemlerini yapar. Hortumu kaliptan ¢ikartarak son
islemlerini tamamlar ve {iriinii sevkiyata hazir hale getirir. Bu islemleri yerine getirirken
kullandig1 makine, ekipman ve techizatin temizligini yapar, liretim siireciyle ilgili tiim
kayitlari tutar.

Endiistriyel Kauguk Hortum Uretim Operatdrii (Mandrel) (Seviye 3) gorevlerini yerine
getirirken ISG ve gevre kurallarina uyar, verimlilik ve kalite bilinciyle hareket eder.

2.2. Meslegin Uluslararasi Sitmiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8131 (Kimyasal iiriinler tesis ve makine operatorleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Ydnetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Calisanlarm Is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y®6netmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y6netmelik

Makine Emniyeti Ynetmeligi
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Muhtemel Patlayict Ortamda Kullanilan Techizat Ve Koruyucu Sistemler Ile ilgili

Y O6netmelik

Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Etiketlendirilmesi ve
Ambalajlanmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Titresim Y Onetmeligi

TS 18001 Is Sagligi ve Giivenligi Yonetim Sistemi

TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi

TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Ayrica; is saglhigi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili ytrtrliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizinin yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Endiistriyel Kauguk Hortum Uretim Eleman1 (Mandrel) (Seviye 3) kapali ortamlarda, kismen
tozlu, kismen giiriiltiilii, kismen kokulu, nemli, iyi aydinlatilmig ve kimyasal maddelerin
bulundugu bir ortamda ¢ogunlukla ayakta durarak ve vardiyali olarak calisir. Endiistriyel
Kauguk Hortum Uretim Elemani (Mandrel) kalite, bakim, depo, gezer kdprii ving ve sevkiyat
gorevlileri ile gezer koprii ving operatorii, kalender operatorii ve karisim hazirlama operatorii
ile birlikte calisir. Uygun olmayan kosullarda kimyasal maddelere maruz kalma riski
bulunmaktadir. Caligma ortamina uygun kisisel koruyucu donanim kullanir.

2.6.  Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir,
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Endiistriyel Kauguk Hortum Uretim Operatorii (Mandrel) (Seviye 3)
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3. RMESLEK PROFILI )
3.1. Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

..................... [iceiiiininin./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Is sagligi ve giivenligi konusundaki normlarin anlagilmasi igin, isyerinin
All A s L . L .
diizenledigi egitimlere ve/veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
Al2 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlart (KKD) kullanir.
Kisisel koruyucu donanimlarin, eksik olup olmadigini, kullanima uygunlugunu ve
] . Al3 son kullanim tarihlerini kontrol ederek uygun olmayanlar1 yenileri ile degistirir,
Is saghgi ve giivenligi amirlerine bilgi verir.
Al konusundaki yasal ve igyerine Al4 Is saghig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarim ilgili mevzuata uygun ve
ait kurallar1 uygulamak o caligir sekilde bulundurur.
Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini mevzuat hiikiimleri dogrultusunda
A.l5 yerlestirerek ve caligma sirasinda koruyarak is alaninin, kendisinin ve ¢alisma
arkadaglarinin giivenligini saglar.
ALG Is saglig1 ve giivenligini tehlikeye diisiirecek durumlari dnler, nleyemediklerini
. . . - ilgili birime bildirir.
Is saglig1 ve giivenligi,
A yangin ve acil durum A21 Riskli maddelerip belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde bulunmasini saglayarak
kullanimlarina dikkat eder.
kurallarini uygulamak ) o
A2 Risk etmenlerini azaltmak A2 Yaptigi isle ilgili tehlike ve riskleri ulusal mevzuat ve standartlar kapsaminda
o degerlendirerek muhtemel tehlikelerin belirlenmesi ¢aligmalarina katkida bulunur.
A2.3 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢alismalara katilir.
A3.1 Statik elektrik birikme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar
y dogrultusunda topraklama yaparak teknik emniyet 6nlemlerini alir.
A3.2 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
Tehlike durumunda acil o calismalarma katkida bulunur.
A3 durum prosediirlerini A3.3 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini yetkililere bildirir.
uygulamak A34 Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.3.5 Acil durumlarda ¢ikis ve/veya kagis prosediirlerine uygun hareket eder.
A36 Acil ¢ikis ve/veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililer ve is arkadaglariyla

paylasmak {izere yapilan periyodik ¢aligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Endiistriyel Kauguk Hortum Uretim Operatorii (Mandrel) (Seviye 3)
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..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 Yaptig1 isle ilgili olarak ¢evre boyut-etki degerlendirmesi ¢aligmalarina katilir.
B.1 Cevre koruma standart ve
' yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.1.3 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozlemleyerek zararli sonug-
o larin 6nlenmesi ¢alismalarina katilir.
Geri doniistiiriilebilen malzemelerin kagit, metal, cam gibi cinslerine gore ayirarak
B.2.1
B Cevre koruma mevzuatina s flandigg
uygun ¢alismak Tehlikeli ve zararh atiklar verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
B.2.2 ayristirarak gegici depolamasini yapar.
Cevresel risklerin
B.2 azaltilmasina katkida Atiklari tartarak veya tartilmasini saglayarak atifin cinsi, kaynag, tehlike derecesi
bulunmak B.23 ve miktar bilgilerini kaydedip ilgili gbrevliye teslim eder.
B2.4 Yanici ve parlayict malzemelerin mevzuatta belirtilen sekilde saklanmasini saglar.
B25 Dékiilme ve sizintilara kargi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani

hazir bulundurur.
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Endiistriyel Kauguk Hortum Uretim Operatorii (Mandrel) (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini izin
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini o verilen tolerans ve sapmalara gore uygular.
' uygulamak
C1l2 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
cz21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite .s.aglgmadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, dzel
prosediirleri uygulamak kalite sartlarin1 uygular.
C23 Caligmayla ilgili kalite ve diger formlarmi doldurur.
Ka“:[e yonetim sistemi C3l1 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
C dokiimanlarina uygun
calismak Yapilan ¢alismalarin kalitesini | C.3.2 Makine,valet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin talimatlara
C3 kontrol etmek uygunlugunu denetler.
c33 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin ilgili dokiimanlarda
o belirtilen teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
ca1 Caligsma sirasinda saptanan uygunsuzluklari yetkili kisilere bildirerek ilgili
o kayitlari tutar.
Siireglerde saptanar'l ) .l ca2 Uygunsuzlugu olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4 uygunsuzluklarin giderilmesi s katkida bulunur.
¢aligmalarina katilmak
C43 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi uygunsuzluklar ilgili birime
o bildirir.
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Endiistriyel Kauguk Hortum Uretim Operatorii (Mandrel) (Seviye 3)
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..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.11 Caligsma alanini is verimliligi agisindan kontrol ederek uygun olmasini saglar .
D12 Calisma alani igerisinde isiyle ilgili olmayan malzemeleri ortamdan uzaklastirir /
o uzaklastirilmasini saglar.
D13 Calisma alan ile ilgili ekipmanlarin bulunmasi gereken yerleri tanimlayarak
D1 Calisma alanim diizenlemek - ekipmanlarin belirtilen yerlerinde bulunmasini saglar.
D44 Kullandigi makine ve ekipmanlarin siirekli temiz ve ¢aligabilir durumda olmasim
- saglar.
D.15 Is alanimin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1.6 Calisma alanin1 gergeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde birakir.
Calisma organizasyonu .
D yapmak D.2.1 Is emirlerini ve belirtilen dokiimanlar1 ise baglamadan 6nce ilgili birimden alir.
D.2.2 Isyeri prosediirlerine ve talimatlarina gore ¢alisma programini yapar.
D.2 Caligma programi yapmak D.2.3 Devreden islerin kontroliinii yaparak kayitlarim tutar.
_ y 2.
D.2.4 Caligma programlarin1 Giinliik, haftalik, aylik ve yillik bazda takip eder.
D.25 Is emri dogrultusunda calisma ekibini olusturarak is dagilimimi yapar.
D1 Yapacagi is ile ilgili arag, gere¢ ve ekipmanlar1 hazirlayarak, ¢alisir durumda olup
Arag, gerec ve ekipman e olmadiklarini kontrol eder.
D.3 ’
hazirlamak D.3.2 Kalibrasyon etiketlerini kontrol ederek uygunsuzluk durumunda ilgili birimlere

bilgi verir.
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Endiistriyel Kauguk Hortum Uretim Operatorii (Mandrel) (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
El.1 Is emrinde belirtilen hammaddeleri temin eder.
E.1.2 Hammaddeleri talimatlarda belirtilen yerlere yerlestirir.
E.13 Hammaddelerin etiketlerini ve son kullanma tarihlerini kontrol eder.
E.1 Hammaddeleri kontrol etmek
E.1l4 Hammaddelerin uygun olup olmadigini kontrol eder.
E.15 Uygunsuzluk var ise hammaddeyi belirlenen alana ayirir.
Hammaddeleri {iretime
E hazirlamak E.1.6 Hammaddelerle ilgili kayitlari tutar.
(Devami var)
E.2.1 Hamur {izerindeki etiketi ¢ikartir.
E.2.2 L .
Hamuru hamur kesme makinesine yerlestirir.
. E.2.3 o -
E.2 Hamuru tiretime hazirlamak Cikarttig etiketi rulo sayis1 kadar ¢ogaltir.
E.2.4 T . .
Hamur kesme bigaklarinin araligini is emrine gore ayarlar.
E.25

Hamuru keser, ¢ekici silindirlerden gegirerek sarma {initesindeki rulolara sarar.
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Endiistriyel Kauguk Hortum Uretim Operatorii (Mandrel) (Seviye 3)
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..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.3.1 Kord bezi iizerindeki etiketi ¢ikartir.
E.3.2 Kord bezini kord bezi kesme makinesine yerlestirir.
E.3.3 Cikarttig etiketi rulo sayis1 kadar ¢ogaltir.
Kord bezini iiretime .. ) T
E.3 E.3.4 Kord bezinin bobin baglangicint belirtilen 6lgiilerde Keser.
hazirlamak
E.3.5 Kesilen seritleri silindirlerden gegirerek makaralara sarar.
Hammaddeleri iiretime E.3.6 Cogalttig1 etiketleri makaralara koyar.
E hazirlamak
(Devami var) E.3.7 Hatali veya uygun olmayan kord bezlerini isaretleyerek ayirir.
Ea1 Tel veya ip bobinlerini/kangallarini bobin aktarma makinesinin agma kismina
o takar.
E& Bobin aktarma makinesinin sarma kismina kullanilacak makaraya takar.
Otomatik yontem ile hortum
E4 Qgiminde tellert (9?1}1( . E4.3 Tel veya ipi sarilacak makaraya kadar elle ¢eker ve sabitler.
ve/veya bakir) ve ipi liretime
hazirlamak Edd
o Makineyi ¢aligtirarak tel veya ipi sarar, tanimlar.
E.45

Sarilan makaray1 otomatik makineye yerlestirir.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E5.1 Su havuzunu kontrol eder.
E5.2 Sikma bezini bez 1slatma ve aktarma {initesine takar.
Sikma bezini iiretime Sikma bezini su havuzundan gegirerek sarma makarasina sarar ve siiziilmesi igin
E.5 E.5.3 5 .
hazirlamak belirtilen yere kaldirir.
Aktarmaya ihtiya¢ duyulmadigi durumlarda sikma bezi bobini su havuzuna
E.5.4 o A o
. Hammaddeleri iiretime daldirarak 1slatir ve siiziilmesi igin belirtilen yere kaldirir.
hazirlamak E55 Gerekli durumlarda kiigiik pargalara boliinmiis sikma bezlerini dikis makinesinde
A dikerek birlestirir.
E.6.1 Kalip ayiriciy: belirtilen ¢oziicii ile seyreltir.
Kalip ayiriciyt iiretime E.6.2 .
E.6 hazirlamak Kalip ayiriciy1 kalip ayirici haznesine koyar.
E.6.3 i - .
Cokmeyi onlemek i¢in kalip ayiriciy1 karistirir.
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev.

No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.11 Makinenin havalandirma sistemini kontrol eder.
F.1.2 Kesme bigaklarimi kontrol eder, gerekirse degistirir.
F1 Hamur kesme makinesini
' kontrol etmek
F.1.3 Hava basincini ve kagak olup olmadigini kontrol eder.
F.1.4 Silindirin yilizey kontroliinii yapar.
F I\I/I)aklnelerl kontrol etmek F.2.1 Makinenin havalandirma sistemini kontrol eder.
(Devam var) Kord bezi kesme makinesini
F.2
kontrol etmek
F.2.2 Hava basincin1 ve kacak olup olmadigini kontrol eder.
F.3.1 Hava basincini ve kagak olup olmadigini kontrol eder.
F.3 p1kma bezigarniakgakinesini F.3.2 Metraj numaratdriinii kontrol eder.
kontrol etmek
F.3.3 Havuzdaki su seviyesini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.4.1 Acgma tinitesindeki fren sistemini kontrol eder.
- Bobin aktarma makinesini F.4.2 Balatalar1 kontrol eder, asinmigsa degistirir / degistirilmesini saglar.
kontrol etmek F.4.3 Metraj numaratoriinii kontrol eder.
F.4.4 Hava basincini ve kagak olup olmadigini kontrol eder.
F.5.1 Tezgahin doniis yonlerini kontrol eder.
F.5.2 Tezgah arabasinin hareket yoniinii kontrol eder.
F.5.3 . M . e L
Fren sistemlerini kontrol eder, gerekiyorsa degistirilmesini saglar.
P59 Tezgah ayna kafalarinin kalib1 sikip sikmadigini kontrol eder.
Mandrel tezgahini kontrol F55
F Makineleri kontrol etmek k5 etmek Hava kagaklarint kontrol eder.
(Devami var) F.5.6
Kalip destek rulolari ve rulo motorlarini kontrol eder.
5.7 Acgma kapama telini kontrol eder.
F.5.8 Hammadde besleme aparatini kontrol eder.
F.5.8 Tezgah arabasinin tekerleklerini kontrol eder.
F6.1 Hava basincini kontrol eder.
F.6.2 Otomatik makinenin frenleme sistemlerinin ¢alisip ¢aligmadigini kontrol eder.
F.6 Otomatik Ugg hattim Jog butonunun (makinenin ilk ¢alisma esnasinda diisiik devirde ¢alismasini
kontrol etmek F.6.3 > SR I
saglayan ve buton basili oldugu siirece makineyi ¢aligtiran buton) calisip
calismadigimi kontrol eder.
F.6.4 Makaralarin balans kontrollerini yapar, gerekirse makaray1 degistirir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama

F.7.1 Otoklav arabasinin disli, zincir ve tekerleklerini kontrol eder.

F.7.2 Otoklav arabasinin i¢inde yabanci madde olup olmadigini kontrol eder.

F.7.3 Kalip yataklarimi kontrol eder.

F.7 Otoklavi kontrol etmek

F.7.4 Sicaklik ve basing gostergelerini kontrol eder.
F.7.5 >
Otoklav kapagi civata, somun ve kapak contalarini kontrol eder.
= Makineleri kontrol etmek F.7.6 Kondenstop (kondens suyu tutucusu) filtresini kontrol eder, gerekiyorsa filtreyi
(Devami var) temizler ve/veya kondenstopu temizler.
F.8.1 So6kme arabasinin tekerleklerini kontrol eder.
F.8.2 Sokiilen sikma bezinin sarildigr makaranin milini kontrol eder.
F8 Sikma bezi ve ip s6kme F.8.3 Otomatik sistemlerde sikma bezi s6kme makinesinde ¢ektirme basicini kontrol
' unitesini kontrol etmek eder.
F.8.4

Otomatik sistemlerde diizgiin sarim sensorlerini kontrol eder.

F.8.5 Delme ignelerini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
F.9.1 Bandin veya destek rulolarinin doniip donmedigini kontrol eder.
F.9.2 Cikartma arabasinin mengenesini kontrol eder.
F9 Hortum ¢ikartma tinitesini
' kontrol etmek
F.9.3 Cikartma tinitesi aynasini kontrol eder.
F.9.4 Cikartma {initesinin basimcini kontrol eder.
F Makineleri kontrol etmek
F.10.1 Dairesel testere kesme dislerini kontrol eder.
F.10 Celik telli hortum kesme
' makinesini kontrol etmek
F.10.2 Sogutma sivisinin akis hizini ve miktarini kontrol eder.
\ . F.11.1 Destek rulolarini kontrol eder.
Ambalaj makinesini kontrol
F.11
etmek
F.11.2 Makine devrini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.l1 Kalib1 6lgiilerini kontrol eder.
G.1 Kalib1 kontrol etmek
G1l.z2 Kalip yiizeyini (kirik, ¢izik, ¢atlak gibi) kontrol eder.
G.21 Kalib1 gezer kdprii vingle alir/alinmasini saglar.
G.2.2 Kalib1 tezgah ayna kafalar1 arasina yerlestirir ve sikistirir.
G.2 Kalib1 mandrel tezgahina
yerlestirmek G.23 Ayna kafalarini talimatlardaki basing degerlerine gore gerdirerek kalibin salgisini
G Kalib1 (Malafay1) iiretime alir.
hazirlamak
G.24 Destek rulolarmi kalip ¢apina gore ayarlar.
G31 Kalibi belirtilen devirde dondiirtir.
G.32 Haznedeki kalip ayiriciyi siingere doker.
G.3 Kalip ayiriciyr uygulamak
B3 Kalip ayiriciy1 siingerle kalibin tiim yiizeyini kaplayacak sekilde siirer.
G.34 Otomatik yontemi ile hortum iiretiminde kalip ayirici, otomatik hattin baginda

bulunan, ayirici ile 1slatilan daire seklinde siinger icinden kalip gegirilerek siiriiliir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
H.1.1 Dilimlenmis hamur rulosunu hammadde besleme miline takar.
H.1.2 o i - .
Hamurun ucunu acarak belirtilen aciya gore kalip ile birlestirir.
H.1.3 Manuel yontemde, mandrel tezgahini ¢alistirarak hamuru elle belli ag1, devir ve
hizla kaliba sarar.
H.14 Yari-otomatik yontemde, mandrel tezgahini ¢aligtirarak hamurun belli a¢1, devir,
H.1 Kalib1 kontrol etmek - hatve ve hizla kaliba sarilmasi igin belirtilen degerleri mandrel tezgahi arabasi
kontrol paneli iizerinden ayarlayarak hamuru sarar.
L5 Hamuru belli bir uzunlukta sardiktan sonra dig ¢apini 6lger.
H.1.6 Olgiide uygunsuzluk oldugunda kat bindirmelerini ag1, hiz veya hatveyi
degistirerek ayarlar.
Manuel ve yari-otomatik H17
H yontemle hortum tiretmek o Hamur sarimi bittikten sonra ucunu keserek sabitler.
(Devami var)
H21 Kesilmis kord bezini hammadde besleme miline takar.
H.2.2 .. - i I .
Kord bezinin ucunu agarak belirtilen agiya gore hamurun {izerine sabitler.
H.2.3 Manuel yontemde, mandrel tezgahini ¢alistirarak kord bezini elle belli ag1, devir
ve hizla hamurun iizerine sarar.
H.2 Kaliba kord bezi sarmak Yari-otomatik yontemde, mandrel tezgahini ¢aligtirarak kord bezinin belli ag1,
H.2.4 . . o - 8 .
devir, hatve ve hizla hamur {izerine sarilmasi i¢in belirtilen degerleri mandrel
tezgahi arabasi kontrol paneli iizerinden ayarlayarak kord bezini sarar.
H2.5 Her iki yontemde de, kord bezini sararken gerginligi kontrol eder.
H.2.6

Kord bezi sarimu bittikten sonra ucunu keserek sabitler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.3.1 Telleri tel besleme aparatina yiikler.
H.3.2 Telin ucunu acarak kilavuzdan gegirir.
H.3.3 Kilavuzdan gegen teli kaliba sarilmig kord bezinin tizerine sabitler.
H.3.4 Is emrinde belirtilen hatveye gore, manuel yontemde lama yardimiyla, yari-
e otomatik yontemde kontrol paneli iizerinden ayarlayarak teli kord bezi iizerine
H.3 Kaliba tel sarmak sarar.
H.3.5 Teli belli bir uzunlukta sardiktan sonra teller arasindaki araligi dlger.
Manuel ve yari-otomatik -
H yontemle hortum tiretmek H.3.6 Olgiide uygunsuzluk oldugunda teller arasindaki araligt hiz veya hatveyi
(Devami Var) degistirerek ayarlar.
H.3.7 Her iki yontemde de, teli sararken gerginligi kontrol eder.
H.3.8 o .
Tel sarimu bittikten sonra ucunu keserek sabitler.
H.4.1 S .
Transfer seridini {ist hamurun bag kismina sabitler.
H.4 Transfer seridini sarmak R Transfer seridini belirtilen hatveye gore iist hamura katlanmayacak sekilde sarar.
H.4.3 . . 1 .
Sarma islemi bittikten sonra seridin ucunu keserek sabitler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.5.1 Gomme baski yapmak igin kullanilan kabartma sembollerini i¢ceren PVC seridi iist
e hamurun bag kismina sabitler.
H.5.2 o . N
Seridin hamura temas edecek yiizeyine ayirici sivi siirer.
H.5 PVC seridi sarmak H5.3 PVC seridi belirtilen hatveye gore iist hamura katlanmayacak sekilde sarar.
H.5.4 . - o .
Sarma islemi bittikten sonra PVC seridin ucunu keserek sabitler.
H.5.5 AP
Uriin izlenebilirlik etiketini yapistirir, ilgili kayitlart tutar.
Manuel ve yari-otomatik H.6.1 B .
H yéntemle hortum iiretmek Sikma bezini hammadde besleme miline takar.
(Devami var) H61
e Sikma bezinin ucunu agarak belirtilen aciya gore iist hamurun {izerine sabitler.
H.6.3 Manuel yontemde, mandrel tezgahini ¢alistirarak sikma bezini elle belli ag1, devir
ve hizla {ist hamurun iizerine sarar.
H.6 Sikma bezini sarmak H.6.4 Yari-otomatik yontemde, mandrel tezgahini ¢alistirarak sikma bezinin belli ag1,
e devir, hatve ve hizla {ist hamur {izerine sarilmasi i¢in belirtilen degerleri mandrel
tezgahi arabasi kontrol paneli iizerinden ayarlayarak sitkma bezini sarar.
Lo -5 Her iki yontemde de, sikma bezini sararken gerginligi kontrol eder.
H.6.6

Sikma bezi bitene kadar sarma islemine devam eder ve sabitler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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H.7.1 Manuel yontemde, ip makarasint mandrel tezgahmin basindaki aparata takar.
H.7.2 -\ - .
Yari-otomatik yontemde, ip makarasini mandrel tezgah arabasina takar.
. H.7.3 Ipin ucunu acarak kancaya birkag tur sarar.
H Manuel ve yari-otomatik H.7 ioleri sarmak
yontemle hortum iiretmek ' p H.7.4 \ . ) )
o Ipin ucunu sikma bezinin veya {ist hamurun iizerine sabitler.
H.7.5 Belirtilen hatveye gore, manuel ve yari-otomatik yontemde kancayla gerginligini
alarak sikma bezinin iizerine sarar.
H.7.6

Sarma iglemi bittikten sonra ipin ucunu keserek sabitler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
1.1.1 Hamuru hammadde besleme aparatina yerlestirir.
1.1.2 . . oy
Hamurun ucunu agarak belirtilen agiya gore kalip ile birlestirir.
1.1.3 Hamur besleme iinitesinin kontrol panelinden, belirtilen hatveyi ve agiy1 ayarlar,
Uiniteyi calistirir.
1.1 ;tronr]gitlk makinede hamur 1.1.4 Hamuru belli bir uzunlukta sardiktan sonra dis ¢apini 6lger.
1.1.5 Olgiide uygunsuzluk oldugunda kat bindirmelerini ac1y1, hamur besleme
aparatinin devrini veya hatveyi degistirerek ayarlar.
Otomatik yontemle hortum .16 Hamur sarimi sirasinda hamur rulosu bittigi takdirde yeni hamur beslemesi yapar.
| tiretmek E
(Devamu var) o Kalip sonuna gelindiginde hamuru keser.
121 Kord bezini belirtilen iinitenin hammadde besleme aparatina yerlestirir.
1.2.2 Kalibin hamur sarilmis kismi belirtilen iiniteye geldiginde kord bezinin ucunu
acarak belirtilen agiya gore hamur ile birlestirir.
|2 Otomatik makinede kord bezi | 1.2.3 Kord bezi besleme tinitesinin kontrol panelinden, belirtilen hatveyi, gerginligi ve
' sarmak acty1 ayarlar, initeyi galigtirir.
12.4 Kord bezini sararken gerginligi kontrol eder.
1.25

Kalip sonuna gelindiginde kord bezini keser.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
1.3.1 Ip veya tel makaralarimu ilgili {initeye belirtilen miktarda yerlestirir.
1.3.2 Onceki iiniteden gelen kalibin ug kismia ipleri veya telleri tek tek baglar.
13 Otomatik makinede tel veyaip | 1.3.3 Ip veya tel 6rme iinitesinin kontrol panelinden, belirtilen hatveyi, gerginligi ve
' ormek aclyl ayarlar, liniteyi ¢alistirir.
.34 Ip veya tel 6rgii islemini yaparken hatveyi ve gerginligi kontrol eder.
. 1.3.5 -- . . - .
Otomatik yontemle hortum Orme islemi sona erdiginde teli keser.
| tiretmek
(Devami var) 1.4.1 e .
Tel makarasini belirtilen tiniteye yerlestirir.
1.4.2 -- . .
Onceki tiniteden gelen kalibin ug kismina teli baglar.
1.4 Otomatik makinede tel sarmak 1.4.3 Te} sarma iinitesinin kontrol panelinden, belirtilen hatveyi ve gerginligi ayarlar,
uniteyi ¢alistirir,
1.4.4 . .. . e
Tel sarma islemini yaparken hatveyi ve gerginligi kontrol eder.
.45

Sarma islemi sona erdiginde teli keser.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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1.5.1 Transfer seridini ve/veya PVC seridi belirtilen iiniteye yerlestirir.
. . 1.5.2 Onceki iiniteden gelen kalibin ug kismina transfer seridini ve/veya PVC seridi
Otomatik makinede transfer baglar.
1.5 seridini ve/veya PVC seridini — —~ -
sarmak 1.5.3 Transfer seridinin ve/veya PVC seridinin iist hamura katlanmayacak sekilde
sarilmasini saglar.
1.5.4 Sarma islemi bittikten sonra seridin ucunu keserek sabitler.
1.6.1 . .
Sikma bezini belirtilen iiniteye yerlestirir.
| grgﬁlla;ik yontemle hortum 6.2 Onceki iiniteden gelen kalibin ucuna sikma bezini belirtilen agiya gére birlestirir.
1.6.3 Sikma bezi besleme iinitesinin kontrol panelinden, belirtilen hatveyi, agiy1 ve
gerginligi ayarlar, tniteyi caligtirir.
16 Otomatik makinede stkma 1.6.4 Sikma bezi sarimi sirasinda stkma bezi rulosu bittigi takdirde yeni sikma bezi
' bezini sarmak beslemesi yapar.
|.5Q Sarma iglemi sona erdiginde sitkma bezini keser.
1.6.6 Sikma bezi tinitesinden ¢ikan ve sarma iglemleri bitmis olan kalibin diger kaliptan
ayrilmast i¢in sarilan biitiin malzemeleri kaliplarin ek yerlerinden keser.
1.6.7

Uriin izlenebilirlik etiketini yapistirir, ilgili kayitlari tutar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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J11 Sarma iglemleri bitmis olan vulkanize edilmemis hortumlart gezer koprii vingle
o alir/alinmasim saglar.
J.1.2 Belirtilen talimatlara gore vulkanize edilmemis hortumlari otoklav arabasina
) ] ) yerlestirir.
Vulkanize edilmemig J.1.3 Otoklav arabasinin kapaklarinin vulkanize edilmemis hortumlara temas
J1 hortumlar1 otoklava . .
. etmemesini saglar.
yerlestirmek -
J.1.4 Ikinci kata yerlestirilen vulkanize edilmemis hortumlarin otoklav i¢ yilizeyine
temas etmemesini saglar.
< Otoklav arabasini otoklava yerlestirir.
J.21
Otoklav kapaklarini kapatir.
J.2.2
Vulkanizasyon iglemini Buhar dolum vanalarini agar.
J | yapmak 123 . . - e
(Devami var) 2. B;l:lfr kacag1 olup olmadigini kontrol eder, buhar kagag: varsa ilgili birime bilgi
verir.
J.2.4 . . . . .
Belirtilen siire ve basingta vulkanizasyon islemini baslatir.
32 Vulkanizasyon iglemini J.2.5 Vulkanizasyon esnasinda buhar basinci diizeyini, vulkanizasyon siiresini ve takip
‘ baslatmak vanalarini kontrol eder.
J.2.6 Vulkanizasyon siiresi doldugunda buhar dolum vanasini kapatir, tahliye vanalarin:
acar.
J.2.7 . B
Buhar basinci sifira diisiince sogutma fanini devreye sokar.
J.2.8 . . 9 .
Belirtilen siire boyunca otoklavin sogumasini saglar.
J.2.9

Otoklav kapaklarini agarak, otoklav arabasini digariya ¢ikartir.
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Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
K11 Vulkanize edilmis hortumlarin otoklav arabasindan gezer koprii ving yardimiyla
sokme tezgahina alir/alinmasini saglar.
K.1.2
Vulkanize edilmis hortum kalibini s6kme tezgahina sabitler.
K.1.3 ) .
Sokme tezgahindaki aparata bos makara takar.
K.1.4 ~ N . 5
Manuel ve yari otomatik Sikma bezinin/ipinin ucunu sékme tezgahinin ucundaki makaraya baglar.
K.1 yontemle iiretimde stkma K15
bezini/ipini s6kmek o Sokme tezgahinin kontrol panelinden hiz, devir ve gerginligi ayarlar.
K.1.6 Sokme islemine baslar, ip/bezin makaraya diizgiin sarilip sarilmadigini kontrol
eder.
K.1.7 . T,
Transfer seridinin tasiyicisini ve PVC seridini soker.
Hortumu kaliptan K18
K ¢ikartmak o Hortum ambalajlamasini yapar.
(Devami var)
K21 Vulkanize edilmis kalib1 belirlenen sékme {initesine gezer koprii ving yardimiyla
yerlestirir / yerlestirilmesini saglar.
K.2.2 " L
Sokme tinitesine bos makara takar.
K.2.3
Kalib1 ¢ektirme ¢enelerine sabitler.
I o . K24
K.2 Otegggtik yqnt?m It mde Sikma bezinin ucunu bos makaraya baglar.
stkma bezini sokmek
K.2.5 « L . : S
Sokme iinitesinin kontrol panelinden hiz, devir ve gerginligi ayarlar.
K.2.6 Sokme islemine baslar, bezin makaraya diizgiin sarilip sarilmadigini sensorler
iizerinden kontrol eder.
K.2.7

Transfer seridinin tasiyicisin1 ve PVC seridini soker.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
K.3.1 Sikma bezi sokiilmiis kalib1 gezer koprii ving ile kalip sokme tezgahina yerlestirir /
yerlestirilmesini saglar.
K.3.2 . .
Kalibin arka ucunu ¢ikartma tezgahinin mengenesine sabitler.
. K33 Kalibin diger ucuna hava rakorunu takar
Manuel ve yar1 otomatik g ’
K.3 yontemi ile iiretimde hortumla
kalib1 birbirinden ayirmak K34 Hortum ile kalip arasina belirtilen basingta hava verir.
SR Hortumu kaliptan ¢ikartir.
K Hortumu kaliptan
gikartmak K.3.6 Uretim talimatina gore hortumun kaliptan ¢ikartiimasi sirasinda hortumu belirtilen
¢ap ve derinlikte deler (bizler).
K4.1 C o . I .
Sikma bezi sokiilmiis kalib1 kalip sékme iinitesine yerlestirir.
. . . K4.2 Hortumu hortum sikistirma aparati ile sikistirir
Otomatik yontem ile liretimde § P stint.
K.4 hortumla kalib1 birbirinden
ayirmak 883 Kalib1 ¢ekme aparatiyla hortumdan ¢ikartir.
K.4.4 Uretim talimatina gore hortumun kaliptan ¢ikartmadan dnce hortumu belirtilen

cap ve derinlikte deler (bizler).
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
L.1.1 .
Hortum kafalarini keserek diizeltir.
L.1.2 . W
L1 Hortumu kesmek Hortumu belirtilen 6lgiilerde keser.
L.1.3 . - . .
Test numunesi alir ve ilgili birime gonderir.
L21 . .
Hortum {iizerindeki yazilar1 kontrol eder.
a2 Hortumun gorsel kontroliinii yapar.
L g%rrt:]l;rll(un son iglemlerini L.2.3 Hortumun uzunluk, i¢-dis ¢ap 6lgiisii, et kalinlik kontrollerini yapar.
L.2 Hortum kontrollerini yapmak
= Hortumun iletkenlik ve katlar arasi yapisma kontroliinii yapar.
L.2.5 Basing testinin yapilmasini saglar.
g6 Kontrol ile ilgili tiim kayitlar1 tutar.
L.3.1 _ . .
] Rulo ve kangal bigiminde sarilan hortumlari iple baglar
L3 Hortum ambalajlamasi
' yapmak L32

Tanitim etiketlerini yapistirir ve sevk alanina gotiiriir / gotiiriilmesini saglar
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
M.1.1 . . . . . .
Makinelerin lizerindeki ve yerdeki kirpintilari temizler.
. M.1.2 Destek rulolarini ve dislilerini temizler.
Uretim hattinin yiizeysel
M.1 e
temizligini yapmak M.1.3
- Tezgéh arabasini temizler.
M Malflnilgr} n bakimint ve pi-1.4 Tezgah ve Unitelerin tizerini bezle temizler.
temizligini yapmak
M.2% Hareketli aksamlar1 yaglar.
f g1 M.2.2
M.2 Yetkisi dahilinde bakTig Rulman yataklarini ve rulmanlar1 yaglar.
yapmak
M.2.3

Tezgah ve linitelerdeki gevseyen vidalari sikar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
N.11 Makine ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig:
| Mestek geisim \o | Bireysel mested geligimi | belocleri munafagaeder. ____________
faaliyetlerini yiriitmek . konusunda calismalar yapmak g, Meslegiyle ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
N.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistigi kisilere aktarir.
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3.2

CoNoOR~WNE

Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Ambalaj Makinesi

Anabhtar ve tornavida ¢esitleri
Bigak cesitleri

Bobin aktarma makinesi

Bobin cesitleri

Cekici silindir

Celik telli hortum kesme makinesi
Cikartma arabasi1 ve tezgahi
Coziicu gesitleri

. Dikis Makinesi

. Etiket cesitleri

. Giyotin

. Hammadde besleme aparati

. Hamur kesme makinesi

. Hava tabancasi

. Havalandirma sistemi

. Hortum ¢ikartma tinitesi

. Hortum kangal makinesi

. Ilk yardim malzemeleri

. Ip cesitleri

. Kalip ayirict

. Kalip gesitleri

. Kangal c¢esitleri

. Kirtasiye malzemeleri

. Kisisel koruyucu donanimlar

. Kondenstop filtresi

. Kord bezi

. Kord bezi kesme makinesi

. Makara ¢esitleri

. Makas cesitleri

. Mandrel tezgahi ve mandrel arabasi
. Mengene cesitleri

. Otoklav ve otoklav arabasi

. Otomatik tiretim hatt1 ve makinesi

. Ol¢ii aletleri

. Palet ¢esitleri

. PVC serit

. Rulo ¢esitleri

. Sarma {initesi

. Sehpa ve raf ¢esitleri

. Sensor cesitleri

. Sikma bezi

43.
44,
45,

Sikma bezi 1slatma makinesi
Sikma bezi sarma makinesi
Sikma bezi ve ip sokme iinitesi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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3.3.

46. Sokme tezgahi ve arabasi
47. Spiral tas1

48. Su havuzu

49. Takviye malzemesi gesitleri (kord bezi, ¢elik kord, ip kord)
50. Tagima ve kaldirma araglari

51. Tel ¢esitleri

52. Temizlik malzemeleri

53. Testere gesitleri

54. Transfer seridi

Bilgi ve Beceriler
1. Arag, gerec ve ekipman kullanim bilgi ve becerisi
2. Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
3. Cevre diizenlemeleri bilgisi
4. Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
5. Ekipman, malzeme koruma ve temizlik bilgisi
6. El aletleri ile giivenli ¢calisma bilgisi ve becerisi
7. El becerisi ve gorsel yetenek
8. GO0z, zihin koordinasyon yetenegi
9. Hijyen bilgisi

10. {letisim yetenegi

11. ilkyardim bilgisi

12. Is organizasyonu bilgisi ve becerisi

13. Is saglig1 ve giivenligi énlemleri bilgisi

14. Isyeri ¢alisma talimatlar1 bilgisi

15. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

16. Kalite Yonetim Sistemi bilgisi

17. Kay1t tutma bilgisi ve becerisi

18. Kaza, yaralanma ve hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin bilgisi
19. Kimyasal maddelerle giivenli ¢aligma bilgisi

20. Kisisel koruyucu donanim kullanim ve bakim bilgisi
21. Malzeme bilgisi

22. Mandrel yontemiyle hortum iiretme bilgi ve becerisi
23. Mesleki ekipman kullanim bilgisi

24. Mesleki kimya bilgisi

25. Mesleki matematik bilgisi

26. Mesleki terim bilgisi

27. Muhakeme yetenegi

28. Otoklav kullanma bilgisi

29. Ogrenme, 6grendiklerini aktarabilme ve kendini gelistirme yetenegi
30. Olgme ve dlgme araglar kullanma bilgisi ve becerisi
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3.4.

31. Planlama bilgi ve becerisi

32. Sayag¢ okuma ve kullanma bilgisi

33. Tagima ve kaldirma araglar1 kullanma bilgisi ve becerisi

34. Teknik dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgisi ve becerisi

35. Temel bilgisayar bilgisi

36. Temel ¢aligma mevzuat1 bilgisi

37. Uriin bilgisi

38. Yangin, yangin sondiirme teknikleri, acil durum ve tahliye bilgisi

Tutum ve Davranislar

Amirlerine ve ¢alisma arkadaslarina dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma arkadaslarina kars1 sabirlt ve hosgoriilii olmak

Caligsma saatlerine uymak ve zamani iyi kullanmak

Calismalarinda disiplinli olmak

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Degisime ve yeniliklere acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
Detaylara 6zen gostermek ve dikkatli olmak

. Dogal kaynaklarin tiikketiminde tasarruflu hareket etmek

10 Ekip i¢cinde uyumlu ¢alismak

11. Insan iliskilerine 6zen gdstermek

12. 1s saghig1 ve giivenligi kurallarina uyarak ¢alismak

13. Is yerine ait arag, gere¢ ve donanimin kullanimina 6zen gdstermek

14. Isyerinde kisisel koruyucu donanim kullanimina 6zen gdstermek

©oN Ok wDdE

15. Karsilasilan sorunlara ¢6ziim odakli yaklagsmak.

16. Kisisel bakim ve hijyenine dikkat etmek

17. Meslegi ile ilgili egitimlere katilma ve mesleki bilgilerini gelistirme konusunda istekli
olmak

18. Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak

19. Miisteri iligkilerinde nazik ve giiler yiizlii olmak.

20. Planl1 ve organize olmak

21. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

22. Yapilan is ve islemlerde kaliteye ve detaylara dikkat etmek

23. Zaman iyi kullanmak
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4.OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Endiistriyel Kauguk Hortum Uretim Operatorii (Mandrel) (Seviye 3) meslek standardini esas
alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢gme ve degerlendirme,
gerekli ¢alisma sartlarin saglandigi 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya
sOzlii teorik ve uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1.Meslek Standardi Hazirlayan Kuruluslarin Meslek Standardi Ekibi:

Av. Saadet CEYLAN - Genel Sekreter, KIPLAS

Tolga CULHA — Kiplas Iktisadi Isletmesi Miidiirii, KIPLAS
Secil UTKU - Kimya ve Arge Uzmani, KIPLAS

Cem KILINC - Cevre Miihendisi, KIPLAS

Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

Askm SUZUK — PETROL - IS

H. Tahsin DURMUS - KMO

2 Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Siileyman YESIL — SUPERLAS A.S
Eralp DEMIR — SUPERLAS A.S

Salih TEBER - SUPERLAS A.S

Veysel YALVAC — POLIMER KAUCUK
Yavuz LALE - POLIMER KAUCUK
Mesut CIMEN - POLIMER KAUCUK
Baris OZDEMIR - POLIMER KAUCUK

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
3.1 Kimya Sektor Platformu

e AEROSOL SANAYICILERI DERNEGI

e AMBALAJ SANAYICILERI DERNEGI

ANADOLU UNIVERSITESi MUH. MIMARLIK FAKULTESI KIMYA
MUHENDISLIGI

BOYA SANAYICILERI DERNEGI (BOSAD)

EGE PLASTIK SANAYICILERI DERNEGI (EGEPLASDER
FLEXIBIL AMBALAJ SANAYICILERI DERNEGI

ISPE SAGLIK BILIMLERI DERNEGI

ILAC ENDUSTRISI iISVERENLERI SENDIKASI (IEIS)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 37



Endiistriyel Kauguk Hortum [, /00
Uretim Operatérii (Mandrel) (Seviye 3) Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No |
Ulusal Meslek Standardi

ISTANBUL KIMYEViI MADDE VE MAMULLERI IHRACATCI BIRLIKLER]
(IKMIB)

KATALIZ DERNEGI

KAUCUK DERNEGI

KIMYA MUHENDISLERI ODASI ISTANBUL SUBE

KIMYA SANAYICI VE TOPTANCI iS ADAMLARI DERNEGI (KIMSAD)
KIMYA SANAYICILERI DERNEGI

KIMYAGERLER DERNEGI

KOMPOZIT SANAYICILERI DERNEGI

KOZMETIK VE TEMIZLIK URUNLERI SANAYICILERI DERNEGI

LIKiT PETROL GAZCILARI DERNEGI (LPG)

PETROL URUNLERI ISVERENLERI SENDIKASI (PUIS)

T. POLIMER BIiLIM VE TEKNOLOJiSI DERNEGI

T. SAGLIK ENDUSTRISI iSVERENLERI SENDIKASI (SEIS)

TARIM ILACLARI SANAYICI ITHALATCI VE TEMSILCILERI
DERNEGI(TISIT)

TURK PLASTIK SANAYICILERI ARASTIRMA, GELISTIRME VE EGITIM
VAKFI (PAGEV )

TURKIYE KIMYA DERNEGI (TKD)

3.2 Universiteler

CUKUROVA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
CUKUROVA UNIVERSITESI MUHENDISLIK MIMARLIK FAKULTES]

FIRAT UNIVERSITESI FEN FAKULTESI DEKANLIGI

FIRAT UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

FIRAT UNIVERSITESI TEKNIiK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITESI ATATURK MESLEK YUKSEKOKULU

GAZI UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI

ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI
DEKANLIGI

ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI KIMYA METALURJI FAKULTESI
DEKANLIGI

KOCAELI UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
KOCAELI UNIVERSITESI HEREKE OMER ISMET UZUNYOL MESLEK
YUKSEKOKULU

KOCAELI UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI
KOCAELI UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI
MARMARA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
MARMARA UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI
MARMARA UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI

ORTA DOGU TEKNIK UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI
DEKANLIGI

ORTA DOGU TEKNIK UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
DEKANLIGI

SAKARYA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
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SAKARYA UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI
SAKARYA UNIVERSITESI TEKNIiK EGITiM FAKULTESiI DEKANLIGI

3.3 Meslek Liseleri

ALIAGA ANADOLU TEKNIK LIiSESi, ANADOLU MESLEK LiSESi
MUDURLUGU

CAY TEKNIK LIiSE VE ENDUSTRI MESLEK LISESI MUDURLUGU

GEBZE PAGEV TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI MUDURLUGU
INONU ANADOLU TEKNIK, TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
MUDURLUGU

KOSEKOY ANADOLU TEKNIK LISE, TEKNIK LiSE VE ENDUSTRI MESLEK
LISESI MUDURLUGU

MANISA CUKUROVA KiMYA TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
MUDURLUGU

MEHMET RUSTU UZEL KiMYA MESLEK LISESI VE KIMYA TEKNIK LISESI
POLINAS ANADOLU MESLEK LiSESI VE ENDUSTRI MESLEK LISESi
MUDURLUGU

3.4 Bakanliklar Ve Kamu Kurumlari

AILE VE SOSYAL POLITIKALAR BAKANLIGI - OZURLU VE YASLI
HiZMETLERI GENEL MUDURLUGU

BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - BILIM VE TEKNOLOJI
GENEL MUDURLUGU

BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - METROLOJI VE
STANDARDIZASYON GENEL MD.

BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - SANAYI BOLGELERI GENEL
MUDURLUGU

BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - SANAYI GENEL
MUDURLUGU

CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI - CALISMA VE SOSYAL
GUVENLIK EGITIM VE ARASTIRMA MERKEZ]{

CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI - IS SAGLIGI VE
GUVENLIGI GENEL MUDURLUGU

CEVRE VE SEHIRCILIK BAKANLIGI - CEVRE YONETIMI GENEL
MUDURLUGU

CEVRE VE SEHIRCILIK BAKANLIGI - CEVRESEL ETKI
DEGERLENDIRMESI iZIN VE DENETIM GENEL MUDURLUGU

DEVLET PERSONEL BASKANLIGI

ETI MADEN ISLETMELERI GENEL MUDURLUGU

KUCUK VE ORTA OLCEKLI ISLETMELERI GELISTIRME VE DESTEKLEME
IDARESI BASKANLIGI

MAKINE VE KIMYA ENDUSTRISI KURUMU GENEL MUDURLUGU

MILLI EGITIM BAKANLIGI - CIRAKLIK VE YAYGIN EGITIM GENEL
MUDURLUGU

MILLI EGITIM BAKANLIGI - YENILIK VE EGITIM TEKNOLOJILERI GENEL
MUDURLUGU
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MILLI EGITIM BAKANLIGI - TALIM VE TERBIYE KURULU

MILLI EGITIM BAKANLIGI- MESLEKI VE TEKNIK EGITIM GENEL
MUDURLUGU

TURK AKREDITASYON KURUMU

TURK STANDARTLARI ENSTITUSU

TURKIYE BILIMSEL VE TEKNOLOJIK ARASTIRMA KURUMU
TURKIYE ISTATISTIK KURUMU

TURKIYE IS KURUMU iSGUCU UYUM DAIRESI BASKANLIGI
TURKIYE IS KURUMU ISKUR GENEL MUDURLUGU
YUKSEKOGRETIM KURUMU BASKANLIGI

3.5 Tisk’e Bagh Isveren Sendikalar1

CIMENTO ENDUSTRISI ISVERENLERI SENDIKASI

KAMU ISLETMELERI ISVERENLERI SENDIKASI (KAMU-IS)
MAHALLI IDARELER ISVERENLERI SENDIKASI (MIS)

MAHALLI IDARELER KAMU ISVEREN SENDIKASI (MiKSEN)
TURIZM ENDUSTRISI iISVERENLERI SENDiKASI

TUM OZEL EGITIM KURUMLARI iSVERENLERI SENDIKASI (TEKIS)
TURK AGIR SANAYIil VE HIZMET SEKTORU KAMU ISVERENLERI
SENDIKASI (TUHIS)

TURK ARMATORLERI iSVERENLER SENDIKASI

TURK STANDARTLARI ENSTITUSU

TURKIYE AGAC SANAYII ISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE CAM, CIMENTO VE TOPRAK SANAYII ISVERENLERI SENDIKASI
TURKIYE DERI SANAYII ISVERENLERI SENDIKASI (TUDIS)
TURKIYE GIDA SANAYIl iISVERENLERI SENDIKASI (TUGIS)
TURKIYE INSAAT SANAYICILERI ISVEREN SENDIKASI (INTES)
TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)

TURKIYE SELULOZ, KAGIT VE KAGIT MAMULLERI SANAYIi
ISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE SEKER SANAYIii ISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE TEKSTIL SANAYIi ISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE TOPRAK, SERAMIK, CIMENTO VE CAM SANAYIi iISVERENLERI
SENDIKASI

3.6 Diger Kuruluslar

ANKARA SANAYI ODASI

EGE BOLGESI SANAYI ODASI

HAK iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - HAK-IS
ISTANBUL SANAYI ODASI

ISTANBUL TICARET ODASI

KIMYA MUHENDISLERI ODASI

KOCAELI SANAYI ODASI

MESLEKI EGITIM VE KUCUK SANAYI DESTEKLEME VAKFI
PETROL-IS SENDIKASI
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e T.ILAC SAN. DERNEGI

TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI

TURKIYE DEVRIMCI iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - DISK
TURKIYE ESNAF VE SANATKARLA KONFEDERASYONU TESK
TURKIYE IHRACATCILAR MECLISI

TURKIYE iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - TURK-IS
TURKIYE ISVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU (TiSK)

e TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIiGI

3.7 Kiplas Uyeleri

AKDENIZ KIMYA SAN. VE TIiC. A.S.

AKPA DAYANIKLI TUKETIM LPG VE AKARYAKIT URUNLERI
PAZARLAMA A.S.

AKSOY PLASTIK SAN. VE TIC. A S.

AKTAS DIS TICARET A.S.

ANELMAK MAKINE VE ELEKTRONIK SAN. VE TIC. A.S.

BASF TURK KIMYA SAN. VE TiC. LTD. STI. (GEBZE)

BETEK BOYA VE KIMYA SAN. A.S.

CUKUROVA KIMYA ENDUSTRISI A.S.

EMINIS AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

GOKTEPE PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

HERKIM POLIMER KiMYA SAN. VE TIC.A.S.

HUHTAMAKI TURKEY GIDA SERVISI AMBALAIJI A.S.

KOCAELI GEBZE V (KIMYA) ORGANIZE SANAYI BOLGESI (GEBKIM)

KORUMA KLOR ALKALI SAN. VE TiC.A.S.

MECAPLAST OTOMOTIV URUNLERI SAN. VE TIC. A.S.

MUTLU AKU VE MALZEMELER] SAN. A.S.

ONEN TICARET

PACCOR TURKEY AMBALAJ SAN. A.S.

PETKIM PETROKIMYA HOLDING A.S

PETLAS LASTIK SAN. VE TIC. A.S.

PIMAS PLASTIK INSAAT MALZ. SAN. A.S.

PLASTIMAK PLASTIK PROFIL END. SAN. TiC. LTD. STIL

POLINAS PLASTIK KIMYA SAN. A.S.

POLIPORT KiMYA SAN. VE TIC. A.S.

PULCRA KIMYA SAN. VE TiC. A.S.

SAND PROFILE KAUCUK SAN. TIC. LTD. STI.

SELKIM SELULOZ KiIMYA SAN. A.S.

SETAS KIMYA SAN. A.S.

TRELLEBORG CERKEZKOY OTOMOTIV SAN. VE TIC. A.S.

TRISTONE FLOWTECH ISTANBUL OTOMOTIV SAN. VE TIC. LTD. STL
(HORTUM FB.)

VATAN PLASTIK SAN.VE TiIC. A.S.
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3.8 PETROL-iS Uyeleri

ACISELSAN AS. (Acipayam Seliiloz Sanayi ve Tic. A.S.)

ARILI PLASTIK SANAYI A.S.

ALPLA PLASTIK SANAYI VE TICARET LTD.STI

ARTENYUS KIMYEVi MADDELER VE PED AMBALAJ MALZEMELERI A.S
AKIN PLASTIK BORU SANAYI A.S

BASF TURK KiIMYA SANAYI A.S.

BETASAN BANT SANAYII VE TICARET A.S

BORNOVA MATBAA MUREKKEPLERI SANAYI VE TICARET A.S.
CAMBRO OZAY PLASTIK SANAYI VE TICARET A.S

DYO BOYA FABRIKALARI AS

EGE KIMYA SANAYI VE TICARET A.S.

EGESIL KIMYA SANAYIi VE TIC.A.S

ELBA BANT SANAYI VE TICARET A.S

ENPLAST PLASTIK KIMYA SANAYI VE TICARET A.S

ENDER KAUCUK VE PLASTIiK SANAYI LTD. STi.

FAURECIA POLIFLEKS OTOMOTIV SANAYI VE TiC A.S.

GEMLIK GUBRE SANAYI A.S.

GOKTEPE PLASTIK SANAYII VE TICARET A.S

ISKENDERUN GUBRE SANAYIi A.S

JOTUN TOZ BOYA URETIM SANAYI A.S.

MECAPLAST OTOMOTIV URUNLERI SANAYI TIC.A.S

MUTLU AKU VE MALZEMELERI SANAYI A.S.

NESE PLASTIK TICARET VE SANAYII LTD. STI.

PETKIM PETROKIMYA HOLDING A.S.

PETLAS LASTIK SANAYI VE TICARET A.S.

PIMAS PLASTIK INSAAT MALZEMELERI A.S.

POLIFEN KIMYA SANAYI VE TICARET A.S

POLIMER KAUCUK SANAYI VE PAZARLAMA A.S.

PLASTIMAK PLASTIK PROFIL ENJEKSIYON SANAYI VE TICARET LTD STi
PLASCAM PLASTIK OTOCAM SANAYIi VE TICARET A.S

RECKITT BENCKISER TEMIZLiK MALZEMESI SANAYI VE TICARET A.S.
RIETER ERKURT OTOMOTIV SANAYIii VE TICARET A.S

ROTOPAS AMBALAJ SAN.VE TIC A.S

SASA POLYESTER SANAYI A.S.

SAYBOLT GOZETIM VE LABORATUAR A.S

SUPERLAS SUPERLASTIK KAUCUK VE PLASTIK SANAYI VE TIC. A.S.
STOROPACK MOLDED PARTS AMBALAJ SAN.IC VE DIS TICARET A.S
TETRA PAK A.S.

TEKNO KAUCUK PLASTIK MALZEME SANAYI VE TICARET A.S
TOROS TARIM SANAYI VE TICARET A.S

TUPRAS (TURKIYE PETROL RAFINERILERI A.S.)

UNILEVER SANAYI VE TiC. TURK A.S.

UROSAN KiIMYA SANAYT AS.
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL, Baskan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Tolga CULHA, Baskan Vekili (Tiirkiye Isveren Sendikalari Konfederasyonu
Temsilcisi)

Ayfer EGILMEZ, Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Cenk Sami KARAMAN,  Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Duygu CETINKAYA, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Hasan SECGIN, Uye (Cevre ve Orman Bakanlig1 Temsilcisi)

Ismail CELIK, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Mustafa BAGAN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)
Orhan CETINKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanligi Temsilcisi)

Sema SAYILI, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi Temsilcisi)

Yrd.Dog.Dr. Halil DEMIRER, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi)

Siileyman ARIKBOGA, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskam (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanligr)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Yrd. Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,  Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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