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Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3) coveend 100 |
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

EKSTRUZYON: Plastik malzemelerin eritilerek ve gesitli islemlerden gegirilerek basing
altinda belli sekilde bir bosluktan (kalip) disariya ¢ikarilmasina bagh bir plastik isleme
surecini,

EMICIi: Hammaddeyi siloya yiiklemek i¢in kullanilan hortumlari,

ERIYIK: Hammaddenin erimis halini,

FILM: Nominal kalinlig1 0.0254 mm (0.001”) den kiiciik olan plastik levhay1, tabakayz,
FIRE: Hatali iiretim sonucu geri kazanilabilecek yar1 mamulii / {iriinii ,

HOMOJEN: Bir karisimin her bir noktasinda ayni 6zelligi gostermesini,
ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is sagh: ve giivenligini,

KAFA: Erimis ve temizlenmis malzemeyi her tarafa esit dagitarak boru seklinde yukariya
veren film makinesinde vidanin u¢ kismina bitisik bulunan kismai,

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans 6l¢iim standardi
veya Ol¢lim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/6l¢ii aleti yada
sistemin dogrulugunun Sl¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saghik ve giivenlik
tehlikesine karsi korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmis
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KLAPE: Pompa, koriik, motor gibi araglarda bir akiskanin gegmesini saglamak ya da
engellemek tizere acilip kapanan supabi,

KORONA: Sisirme film ekstriiderinde iiretilen film yiizeyine baski yapilabilmesi i¢in film
tizerine 15.000 — 17.000 volt arasinda bir gerilim uygulayan makine {initesini,

KOVAN: Vidanin i¢inde bulundugu silindiri yuvayi,

PERDE: Ekstriiderden gecip kaliptan ¢ikan filmin balon seklinde iken serit halinde ¢ekme
silindirlerine gegmesini saglayan balon diizeltme ayar tahtasini,

PLASTIK HAMMADDESI: Polivinilkloriir, polikarbonat, polietilen, polipropilen,
polistiren, poliamid hammaddelerini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

SISIRME FiLM: Ambalaj, poset, sera ortiileri vb. film iiriinlerin kesiksiz olarak iiretiminde
kullanilan ekstriizyon makinesine bagli kaliptan ¢ikan filmin kuru hava ile sisirilmesini,
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Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Elemani (Seviye 3) coveend 100 |
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

VIDA: Plastigin beslenmesi, ergitilmesi, tastnmasi ve homojen hale getirilmesi islemlerinde
kullanilan plastik makine parcasini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERMOKUPL.: Bir ¢ift sicaklik 6lgmeye yarayan sensorleri,
TORK: D6nme momentini,

ifade eder.
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Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Elemani (Seviye 3) coveend 100 |
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Elemani. (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544
sayllt Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan
“Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yo6netmelik” ve “Mesleki Yeterlilik
Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda
Yonetmelik” hitkiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve
Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi (KIPLAS) ve Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma
Gelistirme Ve Egitim Vakfi (PAGEV) tarafindan hazirlanmistir.

Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Elemani(Seviye 3) ulusal meslek standardi,
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya,
Petrol, Lastik ve Plastik Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim
Kurulunca onaylanmastir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Plastik sisirme film ekstriizyon iiretim elemani (seviye 3) plastik sisirme film iiretme bilgi ve
becerisine sahip kisidir. Sisirme film, poset ve sera Ortiisii gibi {iriinlerinin iretiminde is
saglig1 ve glivenligiyle ¢evre korumaya iliskin dnlemleri alarak kalite sistemleri gercevesinde
hammaddeleri iliretime hazirlar ve sisirme film ekstriizyon hatti1 ayar ve kontrollerini yapar.
Urettigi iiriiniin ambalajlamasini yaparak ilgili alana sevk edilmesini saglar.

Plastik sisirme film ekstriizyon iiretim elemani, kullandigi makine, ekipman ve techizatin
koruyucu bakim ve temizligini yapar, tiretim siireciyle ilgili tiim kayitlar1 tutar ve mesleki
gelisimine iliskin faaliyetlerde bulunur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 8142 (Plastik {iriin makine operatorleri)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler
Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi
Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi
Atik Yénetimi Genel Esaslarina iliskin Yonetmelik
Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Calisanlarin Is Saghig ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi
Giiriiltii Yonetmeligi
Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi
Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi
Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi
Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii
Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y netmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik
Kati Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik
Makine Emniyeti Yonetmeligi
Muhtemel Patlayic1 Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler ile Ilgili Y6netmelik
Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik
Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
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Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Etiketlendirilmesi ve
Ambalajlanmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Titresim Yonetmeligi

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1t Kanunu

Ayrica; is saghigl ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizinin yapilmas: esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir. Ayrica; meslek ile ilgili yiiriirliikte olan
kanun, tliziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Plastik sisirme film ekstriizyon iiretim elemani (Seviye 3) iyi aydinlatilmis ve iyi
havalandirilmis, kapali mekanlarda, kismen tozlu, kismen giiriiltiilii ve kismen kokulu bir
ortamda yogun calisma temposunda vardiyali olarak calisir. Plastik Sisirme Film Ekstriizyon
Uretim Elemani, mikser, kalip, kirma ve kalite kontrol islemlerini yapan gorevlilerle birlikte
ve ISG ile ilgili talimatlara uygun sekilde calisir. Onlenmesi miimkiin olmayan risklerden
korunma amaciyla kisisel koruyucu donanim kullanir.

Meslegin icras1 esnasinda kimyasal maddelere maruz kalma, sicak yiizeylere temas ederek
yanma, agir yik altinda kalma ve kesici aletlerle yaralanma gibi is sagligi ve giivenligi
onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6.  Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Plastik sigsirme film ekstriizyon {retim elemanin, plastik {irlin {retiminde kullanilan
hammaddelere alerjik reaksiyon gostermemesi ve “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait
Ise Giris veya Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmas1 gerekir.
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Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Elemam (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILIi

..................... [iceiiiininin./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A1l Is saghig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlasilmasi igin, isyerinin diizenledigi egitimlere
o ve/veya igyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
Al2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar1 (KKD) kullanir.
. ) . A13 Kisisel koruyucu donanimlarin, eksik olup olmadigini, kullanima uygunlugunu ve son kullanim
Is sagligi ve giivenligi o tarihlerini kontrol ederek uygun olmayanlar1 yenileri ile degistirir, amirlerine bilgi verir.
Al !(OHU.SUHd.akI yasal ve Al4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarin1 uygun ve calisir sekilde bulundurur, ilgili
igyerine ait kurallari il mevzuata uyar.
uygulamak Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini mevzuat hiikiimleri dogrultusunda yerlestirerek
A.l5 ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin, kendisinin ve ¢alisma arkadaslarinin giivenligini
saglar.
ALG Is saghig ve giivenligini tehlikeye diisiirecek durumlar1 énler, nleyemediklerini ilgili birime
] o bildirir.
Iy saghgi ve guvenllgl, Riskli maddelerin kullanimina dikkat eder ve bu maddelerin belirlenmis yerlerde uygun bir
A yangin ve acil durum A2l sekilde bulunmasini saglar.
kurallarin1 uygulamak Risk etmenlerini 5 S - - - - -
A2 azaltmak A2.2 Yaptigi isle ilgili tehlike ve riskleri ulusal mevzuat ve standartlar kapsaminda degerlendirerek
o muhtemel tehlikelerin belirlenmesi ¢alismalarina katkida bulunur.
A23 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara katilir.
A31 Statik elektrik birikme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar dogrultusunda
B topraklama yaparak teknik emniyet 6nlemlerini alir.
Tehlike durumunda A3.2 Ee}ll(hé(e l()1u1rumlar1n1 saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma ¢aligmalarina
acil durum atkida bulunur. _
A3 prosediirlerini A33 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini yetkililere bildirir.
uygulamak A3.4 Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A35 Acil durumlarda ¢ikis ve/veya kagis prosediirlerine uygun hareket eder.
A36 Acil ¢ikis ve/veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililer ve i arkadaslariyla paylagmak iizere

yapilan periyodik ¢aligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.1 Cevre koruma standart ve
' yontemlerini uygulamak — . - : . .
B.12 Isi ile ilgili stireclerin uygulanmasi sirasinda ¢evre etkilerini gézlemleyerek zararlt
o sonuglarin 6nlenmesi galigmalarina katilir.
Geri doniistiiriilebilen malzemelerin kagit, metal, cam gibi cinslerine gore ayirarak
B21 smiflandirir.
B Cevre koruma mevzuatina Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢aligmak B.2.2 ayristirarak gegici depolamasini yapar.
Cevresel risklerin
B.2 azaltilmasina katkida Atiklari tartarak veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi
bulunmak B.23 ve miktar bilgilerini kaydedip ilgili gbrevliye teslim eder.
B.2.4 Yanici ve parlayict malzemelerin mevzuatta belirtilen sekilde saklanmasini saglar.
B25 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani

hazir bulundurur.
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Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini izin
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini - verilen tolerans ve sapmalara gore uygular.
' uygulamak
Clz2 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
c21 Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite saglamadaki teknik Cc22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
' prosediirleri uygulamak o kalite sartlarmi uygular.
C23 Caligmayla ilgili kalite ve diger formlarmi doldurur.
Kalite yonetim sistemi Cc3l1 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini kontrol eder.
C dokiimanlarina uygun
calismak Yapilan ¢alismalarim kalitesini | C.3.2 Makine,valet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin talimatlara
C3 kontrol etmek uygunlugunu kontrol eder.
c33 Bakimi veya onarimi gercgeklestirilen cihazin ya da sistemin ilgili dokiimanlarda
o belirtilen teknik 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
ca1 Calisma sirasinda saptanan uygunsuzluklar yetkili kisilere bildirerek ilgili
o kayitlari tutar.
Strelerde saptanan C.42 Uygunsuzlugu olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4 uygunsuzluklarin giderilmesi s katkida bulunur
¢aligmalarina katilmak
c43 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi uygunsuzluklari ilgili birime

bildirir.
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Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.11 Caligsma alanimi is verimliligi agisindan kontrol ederek uygun olmasini saglar .
D12 Calisma alani icerisinde isiyle ilgili olmayan malzemeleri ortamdan uzaklagtirir /
o uzaklagtirilmasini saglar.
D13 Calisma alani ile ilgili ekipmanlarin bulunmasi gereken yerleri tanimlayarak
- ekipmanlar belirtilen yerlerde bulundurur.
Calisma alanim . - . . —
D.1 diizenlemek Kullandig1 makine ve ekipmanlarin siirekli temiz ve galisabilir durumda olmasini
.14 saglar.
D.15 Kullandi1g1 hammadde, malzeme ve {iretim siireci ile ilgili gerekli tiim kayitlar: tutar.
D.1.6 Is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
Calisma organizasyonu D.1.7 Calisma alanin1 gergeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde birakir.
D -
yapmak D21 Is emirlerini ve belirtilen dokiimanlar1 ise baslamadan 6nce ilgili birimden alir.
D.2.2 Isyeri prosediirlerine ve talimatlarina gére caligma programini yapar.
D2 Caligma programi yapmak D.2.3 Devreden islerin kontroliinii yaparak kayitlarin tutar.
D.2.4 Calisma programlarini periyodik olarak takip eder
D25 Is emri dogrultusunda ¢alisma ekibinin olusturulmasinda ve is dagiliminin
o yapilmasinda gorev alir.
D31 Yapacagi is ile ilgili arag, gere¢ ve ekipmanlar1 hazirlayarak, ¢alisir durumda olup
53 Arag, gereg ve ekipman - olmadiklarin1 kontrol eder.
hazirlamak D32 | Kalibrasyon etiketlerini kontrol ederek uygunsuzluk durumunda ilgili birimlere bilg
Verir.
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Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye3) .. [oceiiiiiniinn. / 00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
El.1 Uretim is emrini alir ve hammadde tiiketim miktarini tespit eder.
E.1.2 Hammaddenin iiretime uygunlugunu etiketten kontrol eder.
£13 Yeteri miktarda hammaddenin olup olmadigini kontrol eder, eksiklik varsa ilgili
£1 Hammaddeyi iiretim alanina o birime bilgi verir.
' getirmek E14 Gerekli miktarda hammaddeyi tagima ve kaldirma aracina yiikler, miktari

kaydeder, iiretim yapacagi yere getirir.

E.15 Caligmasini engellemeyecek sekilde ISG kurallarina uygun olarak istifler.

Hammaddeyi sisirme film E.1.6 Tasima ve kaldirma araglari kullanma kurallarini uygular.

E | tretimine hazirlamak E.2.1 Kurutucuyu temizler.
(devami var)

E2.2 Kurutulacak hammaddeyi kurutucunun yanina getirir.

Kurutucu / karigtirict burgusunun salterini agarak donmesini saglar, dénerken
E.2 Hammaddeyi kurutmak E.2.3 kurutulacak hammaddeyi otomatik olarak fan yardimiyla ¢ektirir veya manuel
olarak kurutucuya yiikler.

Hammadde kuruyuncaya kadar karistirma islemine devam eder, bosaltma

E24 borusundan kuruma kontrolii yapar.

Kurutma islemi bitiminde bosaltma borusu kapagini agarak kurutulan

E.25 - o
hammaddeyi bosaltir, tanimlama etiketini yapistirir.
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Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E3.1 Boya ve katki maddelerini liretim is emrinde belirtilen miktarlarda tartar.
E.3.2 Karigtiriciyr temizler.
E.3.3 Hammadde, katki maddelerini ve boyay1 karistirictya bosaltir.
E34 Karistiric1 burgusunu talimatlarda belirtilen sekilde ¢alistirir ve karigim homojen
< hale gelene kadar karistirmaya devam eder.
H ddeyi sisi fil H ddeye b katk
E . an.lm.a EY1 SISITme Him E.3 amima .e.y © DOy E.3.5 Karisim siiresi bitiminde karistirict burgusu motorunu durdurur.
tiretimine hazirlamak maddelerini karistirmak
E36 Hazirlanan karisimi dinlendirmek i¢in bekleme alaninda istifler veya tiretime
h gonderir.
E.3.7 Hazirlanmis olan karigim torbalarini diizenli bigimde palete yerlestirir.
E3g Torba tlizerine karilim tiirii, iretim saati ve dinlenme siiresi gibi bilgileri iceren

etiketi yapistirir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Sisirme film ekstriizyon iiretim hattim1 dolasr, eksiklik olup olmadigini
- kontrol eder.
Calisma kosullarin1 kontrol o ]
F.l F.1.2 Bir 6nceki calismanin kayitlarini kontrol eder.
etmek
F.1.3 Ortam aydinlatma, 1sitma ve havalandirma sistemlerini kontrol eder.
F.2.1 Ekstriider ana salterini agar.
F22 Uretilecek mamuliin tiiriine gére kovan, filtre veya kafanin malzeme ile
K filt o A dolu ya da bos olmasina gore 1s1 ayarlarini yapar.
isi i ovan, Tiitre ve Kara - . - = -
,S_lslfme film ekstrazyon F.2 F.2.3 Rezistans 1s1lariin yiikselip ylikselmedigini kontrol eder.
tiretim hatt1 ayar ve 1silarini kontrol etmek —
F kontrollerini yapmak F.2.4 Isilarin istenilen degerde kalip kalmadigini kontrol eder.
(devamu var) F25 Rezistans 1silarinin istenilen degere ulasmamasi veya asmasi durumunda

olusan arizayi ilgili birime iletir.

F.3.1 Basingli hava vanasini agar.

Sigirme havasini kontrol

F.3
etmek

F.3.2 Manometreler lizerinden basing degerini okur, ayarlar.

F.3.3 Hava hortumlarini kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F.4.1 Sogutma sisteminin ¢aligip ¢calismadigini kontrol eder.
F42 Sogutma su veya yag seviyesini kontrol eder, gerekirse ilave edilmesini
saglar.
F.4.3 Su veya yag sicakligini kontrol eder.
5 5 F.4.4 Sogutma suyu klor ve kirlilik testlerinin yapilmasini saglar.
F.4 E(())r%tlﬁ)nlﬂz t:]l:llmu veyayagit e a5 Disli yag seviyesini kontrol etmek i¢in pompay1 calistirir.
F.4.6 Yag basincint manometre ve panodan kontrol eder.
F.4.7 Yagli ve sulu sogutma sistemlerindeki filtrelerin kontroliinii yapar.
Sisir.me film ekstriizyon F48 Sistemdeki filtreleri kontrol eder, temizlenmesini veya degistirilmesini
E iretim hatt1 ayar ve o saglar.
kontrollerini yapmak F.4.9 | Uygunsuzluk tespit ederse talimatlara gore hareket eder.
(devamu var) "~ -
F.5.1 Cekici ve sarici motorunun ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.
E5 Cekici ve sarict merdaneleri | F52 | Cekici merdaneleri birbirine yaklastirir.
N g F53 Cekici merdanelerin dengede olup olmadigini kontrol eder, gerekiyorsa
ayarlar.
F.6.1 Sogutma fanlarinin ¢alisip ¢aligmadigini kontrol eder.
F.6 Film sogutma havastnl F.6.2 Manometreden fan hava basincini okur.
kontrol etmek
F.6.3 Hava debisini ayarlar.
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Ulusal Meslek Standardi
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F.7.1 Balon tutucunun ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.
Balon tutucuyu kontrol RN Galslp ¢ ?ma T XONTTO” edet
F.7 etmek F.7.2 Perdelerin galisip ¢alismadigini kontrol eder.
F.7.3 Koriiklerin galisip ¢aligmadigini kontrol eder.
F8 Kenar kontrol iinitesinin F.8.1 Kenar kontrol iinitesinin salterini acar.
' kontroliinii yapmak F.8.2 Fotosel iizerinden ¢aligip ¢alismadigini kontrol eder.
F.9.1 Korona salterini agar.
§1$1r.me film ekstriizyon £ 9 Korona tinitesinin F.9.2 Korona merdane pistonlarini kontrol eder.
F uretim hat_t1 ayatve ' kontroliinii yapmak F.9.3 Emisg faninin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.
kontrollerini yapmak =
F.9.4 Korona tirnaklarinin ¢alisip ¢aligmadigini kontrol eder.
F10.1 Bigaklarin ve jiletlerin keskin ve kirik olup olmadigini kontrol eder,
. G\ gerekiyorsa degistirir.
Dilimleme ve yan = — =
. F.10.2 | Bigak ve jilet tutucularini tagiyan milin kontroliinii yapar.
F10 bicaklarin kontroliinii —
apmak F.10.3 | Bigak ve jilet tutucularini kontrol eder.
y F.10.4 | Yan tiras emis yolunu kontrol eder.
F.10.5 | Yan kesici bigaklart istenilen genislige gore ayarlar.
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Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
Gl Dozajlama iinitesinin kapasitesi ve yiikleme tipine gore belirtilen miktarda
o hammaddeyi dozajlama iinitesine doldurur.
G2 Otomatik yiikleme sistemlerinde i emrine gére hammaddelerin silolar
G1 Hammaddeyi dozajlama o tizerinden dozajlama tinitesine yiiklenmesini saglar.
' tinitesine yiiklemek G13 Ilave katki maddeleri ve karisimi dozajlama {initesine manuel veya otomatik
o olarak ekler.
G4 Dozajlama iinitesindeki hammadde besleme klapesini baglangi¢cta manuel
o olarak acgar, liretim sirasinda otomatik olarak ¢aligmasini saglar.
G2 Isitici Giniteleri devreye G21 Ana salteri acar.
almak G.2.2 Kafa, filtre ve kovan 1siticilarini agar.
G Sisirme film iiretmek G.3.1 Filtre 1s1ticilarin1 kontrol eder.
(devami var)
Fkstrider filttesini G.3.2 Manuel veya otomatik olarak filtreyi disart alir.
G.3 .
degistirmek G.3.3 | Yeni filtreyi takar ve degisim bilgilerini kaydeder.
G.34 Filtre basincini manometreden kontrol eder.
G4.1l Burgu ve dozaj motorlarini diisiik devirde calistirir.
G4.2 Uriin tiiriine gore burgu devri ve dozaj devrini ayarlar.
. Burgu ve dozaj devrini ana motor amperi, tork yada kiitle basing limitleri
Burguya (vidaya) yol G.4.3 : ; o
G4 Vem%ei (vidaya) y dikkate alarak istene degere yiikseltir.
G444 Besleme yapilirken tork-amper-eriyik basing toleranslarini kontrol eder.
G.45 Kontrol sonucunda gerekli besleme ayarlarini yapar.
G.4.6 Kafadan eriyik ¢ikisim goriir, kafa ¢ikisinda biriken eriyigi temizler.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012

Sayfa 18




Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod Adi Kod Aciklama
G.51 Sisirme havasini ve sogutma havasini agar.
G5.2 Kafanin iist kismina eriyigin yapismamasini talimatlarda belirtilen yontemle
saglar.
. G.5.3 Kafadan ¢ikan eriyigi kilavuza baglar.
Uriinii ¢cekme 3 =
G.5 . . G54 (Cekme merdanesinden gegirir.
merdanesinden gegirmek - - - —
G.b5.5 Baglant1 yeri gectikten sonra cekme merdanelerini birbirine yaklastirir.
G.5.6 Film kalinligina gére ¢gekme merdanesinin devrini ayarlar.
G.5.7 Makineye yol verir ve sisirme ve sogutma havalarini ayarlar.
G.5.8 Cekici merdanelerin eksenel hareketlerini saglar (doner kuleyi caligtirir).
Sigirme film tiretmek G.6.1 Balon tutucuyu pano iizerinden istenilen ¢apa gore ayarlar.
G (devamui var) G.6 Balon tutucu ayarlarini G.6.2 I.’.ano iizerinden perde agilarini ayarlar.
' yapmak G.6.3 Uretim cinsine gore pano iizerinden koriik ayarlarini yapar.
G.6.4 Kenar kontrol tinitesini devreye alir.
G.7.1 Sarict merdane salterini agar.
G.7.2 Kilavuzun baglant1 yerini keser, filmi merdaneye sarar.
Sarici merdaneyi calistirmak | G-7.3 Sarict merdane devrini makine devrine gore ayarlar.
G.7 G.74 Gerginlik (tansiyon) merdanesinin devrini ayarlar.
G.7.5 Uriiniin kirisikligini dnlemek i¢in hat {izerine muz merdanesini ayarlar.
G.7.6 Statik elektrik bosaltma sistemini devreye alir.
G.7.7 Metraj sayacini devreye alir.
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Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Agiklama
G.9 Kesici bigaklar1 devreye G.ol1 Yan bigaklar filmin arasinda yerlestirir.
' almak G.9.2 Dilme bigaklarinin ayarini ve genislik ayarini yapar.
G.10.1 | Korona cihazini agar.
.10 Ozel islem (Korona) G.10.2 | Korona tirnaklarinin ayarlarini yapar.
yapmak G.10.3 | Korona voltajini ayarlar.
G Sisirme film tiretmek G.10.4 | Korona emis fanini ¢aligtirir.
(devami var) G.11.1 | Serit metre ile geniglik dlglimii yapar.
Genislik, uzunluk ve G.11.2 | Sayag lizerinden Uriiniin boyunu okur ve kaydeder.
G kalinlik kontrolii IS Y e Y
AiseTHotn yapma G113 Kaliligi manuel olarak mikrometre ile otomatik olarak elektronik kalinlik
- olgiicti ile olger.
Sasl isirme film G.12.1 | Bigak tutucu mili filme yanastirir.
aglam sisi i
G.12 ﬁregtmeks ; G.12.2 | Boy kesmek i¢in pnématik bigag galistirir.
G.12.3 | Cikan ilk fireli iiriin ayrilir ve saglam sisirme film iiretir.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
G131 Uretim baslangicinda sarim baslangicindan, seri iiretimde bobin sonundan
o numune alir.
G.13.2 | Gozle iiriin kontrolii yapar.
G.13.3 | Seri iiretimde bobin sonundan numune alir.
G134 Seri iiretim sirasinda numune alarak kalinlik, gramaj ve en 6l¢limiinii yapar,
G.13 | Uriin kontrolii yapmak o formdaki degerlerle karsilastirir.
G135 Uygunsuzluk durumunda, burgu ve dozaj devir hizlarini, gekme ve sarma
o merdanelerini ayarlar.
G Sisirme film iiretmek G.13.6 | Kalite kontrole numune génderérek iiriin kontroliiniin yapilmasin1 saglar.
G137 Kontroller sonucu uygunsa liretime devam eder, uygun olmamasi
g durumunda ilgili birime bilgi verir.
G.14.1 | Fireleri ayr toplama kaplarinda siniflandirir.
G142 Firelerin miktar, cins, renk ve fire nedenini iceren tanitim etiketini hazirlar
G14 Fire ve hatal1 tirinleri o ve yapistirir.
. ayirmak G.14.3 | Fireleri geri doniistim alanina tasir.
G144 Hatali tirlinlerin kalite kontrol tarafindan kontrol edilmesini ve karantina

etiketi yapistirilarak karantina alanina gekilmesini saglar.
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Ulusal Meslek Standardi
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod | Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
H.1.1 | Uriinii i¢ ambalajla sarar, bantlar.
H.1.2 Uriin tanitim bilgileri basilmis dis ambalaj folyosunu sarar, bantlar.
H.1.3 Ambalajlanmus {irlinii tartim arabasina ytikler.
H.14 Uriin tartar, istenilen birime (kg, ton, metre vb) doniistiiriir, kaydeder.

H.1 | Uriin paketlemesi yapmak L5 Uriin cinsine gore paletlere veya tasima arabasina yiikler, paleti streg filmle
i balail o sarar.
H run atbatajiamast H.1.6 Uriin tanimlama etiketini ve palet tanitim kartin1 yapistirir.

yapmak

H.1.7 Ambalajlanmus trtinleri cemberleyerek korunmasini saglar.

H.1.8 Yaptig1 ambalaj miktarini iiretim formunda kayit altina alir.

H.2 Uriiniin stok alanina sevkini
' saglamak

H.2.1 Tanimlamasi yapilmis paletleri stok alanina tasir, taginmasini saglar.

H.2.2 Stok alaninda belirtilen uygun yere palete birakir, birakilmasini saglar.

H.2.3 Stok kontrol formuna kayit yapar.
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Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Agiklama
1.1.1 Hammadde emici motorunu kapatir.
. 1.1.2 Emici hortumlar ¢ikartir.
Karigim beslemesini -
1.1 kapatmak 1.1.3 Dozaj motorunu kapatir.
1.1.4 Klapeyi agarak hammaddeyi bosaltir, torbalara doldurur, tanimlar.
1.1.5 Dozaj gevresi akintilarini temizler.
1.2.1 Burgunun devrini diisiiriir.
1.2.2 Tiin 1s1ticilarin 1silarim talimatlarda belirtilen degere diistiriir.
12 Kovan, filtre ve kafa 1.2.3 Kovan isiticilarini kapatir.
' wsiticilarini kapatmak
.. . 1.2.4 Kafa 1siticilari kapatir.
I Sisirme film ekstriizyon
hattin1 devreden 1.2.5 Filtre 1siticilarini kapatir.
¢ikartmak 1.3.1 Cekici ve sarict merdaneleri kapatir.
1.3.2 Kenar kontrol {initesini kapatir.
1.3.3 Korona iinitesini kapatir.
. . . 1.3.4 Uriin sogutma fanlarin kapatir.
Diger makine ekipmanlarimi — £ P
1.3 1.3.5 Sisirme havasi vanasini kapatir.
kapatmak — — —
1.3.6 Sogutma suyu veya yagi sistemini kapatir.
1.3.7 Statik elektrik {initesini kapatir.
1.3.8 Kesici, ayirict bigaklar1 bosa ¢ikartir.
1.3.9 Ana salteri kapatir.
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
J.1.1 Uretim hatt1 gekici, saric1 ve bigak dis bolgesini temizler.
J.1.2 Uretim hatt1 ¢ekici, sarici ve bigak bolgesindeki plastik talagini siipiiriir.
Uretim hattinm yiizeysel 313 Urej[im hatt1 makine bolgesinde ulasilamayan yerleri vakumlu sistemle
J1 temizligini yapmak t.t.amlzler.
J.1.4 Uretim hatt1 bélgesinin yiizeysel olarak tozunu alir.
J.15 Makine kumanda panosunu temizler.
J.1.6 Uretim alanini temizler.
Sisirme film hattinin Emici fan filtresini hava tabancasi ile giivenli bir bolgede temizler, gerekirse
J koruyucu bakim ve 3 yenisi ile degistirir.
temizleme islemlerini e .. 1 d.22 Filtreyi yerlestirip kapagini sikar.
yiiriitmek J.2 Dozaj linitesinin temizligini J.2.3 Emici hortumlarin delik, kirik, biikiilmiis olup olmadigini kontrol eder.
(devami var) yapmak J.2.4 Karigim haznesi tizerindeki miknatislari ¢ikartir ve temizler.
J.25 Temizlenen miknatislart yerine monte eder.
J.2.6 Dozajlama iinitesi dis yiizeyini temizler.
J3.1 Renkli tirlin degisikliginde dozajlama {initesini seffaf hammadde ile besler.
J.3 Burgunun temizligi yapmak
J.3.2 Kafadan seffaf eriyik ¢ikana kadar devam eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
J4.1 Merdaneleri uygun kimyasal madde ile temizler.
342 Temizlenmig merdanelerin stiinii toz almamasi i¢in uygun koruyucu malzeme ile
34 Merdanelerin temizligini ve o orter.
' kontroliinii yapmak 343 Merdane yiizeyinde ¢izik ve yipranma olup olmadigini kontrol eder, varsa ilgili
o birime bilgi verir.
J.44 Merdane rulmanlarini kontrol eder, yaglar.
J5.1 Sogutma suyu veya yag1 seviyesini kontrol eder.
152 Sogutma suyunun veya yaginin kalitesini kontrol eder, degistirilmesi gerekiyorsa
e ilgili birime haber verir.
J.5.3 Ekstriider sogutma suyu veya yagi giris vanasini kapatir.
o Sogutma suyu veya yagi J5.4 Ekstriider sogutma suyu veya yagi filtre tapasini anahtarla agar, filtreyi ¢ikarir.
Sisirme film hattinin J5 kontroliinii ve temizligini J.55 Filtreyi giivenle bolgede hava ile temizler kontrol eder, gerekirse yeniler.
3 korl.lyucu b.aklm Ve. . yapmak 156 Filtre gegis bolgesi ve gerisinde tortu birikimini atmak i¢in kapali vanayi agar,
temizleme islemlerini =~ kapar, tortular1 temizler.
yiiritmek J.5.7 Temizlenmis ya da yenilenmis filtreyi yerine koyar tapay1 anahtarla sikar.
15.8 Ekstriider sogutma suyu veya yagi giris vanasini agar, tapa sizdirmazlik kontroliinii
h yapar.
J.6.1 Kovan bélgesi fanlarini vakum sistemi ile temizler.
Fan temizligini ve kontroliinii J.6.2 Fan yiizeyinde biriken toz veya kiri iistiipii ile temizler.
J.6
yapmak J.6.3 Fan baglant1 kablolarini kontrol eder.
J.6.4 Fan hortumlarinin temizlik ve bakimini yapar.
Hareketl @mlar k i J.7.1 Merdanelerin hareketli aksamlarini yaglar.
J.7 etarll::ket TR ontro J.7.2 Rediiktor dislilerinin ve yaginin kontrol edilmesini saglar.
J.7.3 Ana motor kayislarim1 kontrol eder, yipranmigsa degistirir, degistirilmesini saglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012

Sayfa 25




Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
K11 Makine ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig
| Mestek geisim 1 | Bireysl mestekigetigmi [ oelgeleri muhafozaeder. ________
faaliyetlerini yiriitmek . konusunda caligmalar yapmak 1. Meslegiyle ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
K.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.
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25.
26.
217.
28.
29.

30.
31.
32.
33.

34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,

45.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman
Ambalaj malzemesi

Anahtar ve tornavida ¢esitleri

Bant c¢esitleri

Bigak cesitleri

Boya ¢esitleri

Burgu-Vida

Cekic cesitleri

Ekstriider makinesi

El testeresi

. Fir¢a ve rulo ¢esitleri
. Filtre cesitleri

. Hava tabancasi

. Havalandirma sistemi

. Hortum c¢esitleri
. Isitma sistemleri

. IIk yardim malzemeleri
. Kafa

. Karistiricr gesitleri

. Katki maddeleri

. Kenar diizeltici iinite

. Kilavuz

. Kirma makinesi

. Kirtasiye malzemesi

. Kisisel koruyucu donamimlar (Baslik, eldiven, toz maskesi, kulak tikac, is elbisesi, is

ayakkabisi ve is gozligii vb.)
Kontrol kalemi

Korona tinitesi ve kalemi
Kovan

Kurutma kazani

Makas cesitleri

Masrapa

Merdane

Olcii aletleri

Palet ¢esitleri

Pas sokiicii

Plastik hammaddesi
Plastik takoz

Piirmiiz

Rezistans

Sar1 lama

Sentil ¢akisi

Statik elektrik {initesi
Tasima ve kaldirma araglar
Temizlik malzemeleri
Terazi ¢esitleri

Termo — kupl

.................. [ eiiiiiiiieen 100
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Analitik diistinme becerisi

Arag, gere¢ ve ekipman kullanim bilgi ve becerisi

Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi

Bilgisayar kullanim bilgisi

Boya kimyasallar1 bilgisi

Cevre koruma uygulamalar bilgisi

Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, elektrik, dogalgaz,

hammaddeler vb.) bilgisi

9. Ekip iginde ¢aligma becerisi

10. Ekipman, malzeme koruma ve temizlik bilgisi

11. El aletleri ile glivenli ¢alisma bilgisi ve becerisi

12. El becerisi ve gorsel yetenek,

13. Goz, zihin koordinasyon becerisi

14. Hijyen bilgisi

15. Ilkyardim bilgisi

16. Is organizasyonu bilgisi ve becerisi

17. Is sagh@ ve giivenligi énlemleri bilgisi

18. Isyeri calisma talimatlari bilgisi

19. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

20. Kalite yonetim sistemi bilgisi

21. Kay1t tutma bilgisi ve becerisi

22. Kimyasal maddelerle giivenli ¢aligsma bilgisi

23. Kisisel koruyucu donanim kullanim ve bakim bilgisi

24. Malzeme bilgisi

25. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

26. Mesleki kimya bilgisi

27. Mesleki matematik bilgisi

28. Mesleki terim bilgisi

29. Ogrenme ve dgrendigi aktarabilme becerisi

30. Olgme ve dlgme araglar1 kullanma bilgisi ve becerisi

31. Plastik teknolojisi bilgisi

32. Plastik sisirme film iiretme bilgi ve becerisi

33. Sektdre ve isyerine 6zel ulusal ve uluslararasi talimatlar, standartlar
ve yonetmelikler bilgisi

34. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

35. Tagima ve kaldirma araglar1 kullanma bilgisi ve becerisi

36. Teknik dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgisi ve becerisi

37. Temel calisma mevzuati bilgisi

38. Temel elektrik giivenligi bilgisi

39. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

40. Zamani iyi kullanma becerisi

LNk~ WNE
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3.4. Tutum ve Davranislar
1. Amirlerine ve ¢alisma arkadaslarina dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
2. Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek
3. Caligsma arkadaglarina kars1 sabirli ve hosgoriilii olmak
4. Isyeri tertibine ve calisma disiplinine 6zen gostermek
5. Cevre korumaya kars1 duyarl olmak
6. Degisime ve yeniliklere acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
7. Detaylara 6zen gostermek ve dikkatli olmak
8. Dogal kaynaklarin tiiketiminde tasarruflu hareket etmek
9. Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak
10. Insan iliskilerine 6zen gdstermek
11.1s saglig1 ve giivenligi kurallarina uyarak ¢alismak
12. s yerine ait arag, gereg ve donanimin kullanimina dzen gostermek
13. Isyerinde kisisel koruyucu donanim kullanimima 6zen gostermek
14. Karsilasilan sorunlara ¢oziim odakli yaklagmak.
15. Kisisel bakim ve hijyenine dikkat etmek
16. Meslegi ile ilgili egitimlere katilma ve mesleki bilgilerini gelistirme konusunda
istekli olmak
17.Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak
18. Miisteri iliskilerinde nazik ve giiler yiizlii olmak.
19. Planl1 ve organize olmak
20. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
21. Siireg kalitesine 6zen gostermek
22. Zamani iyi kullanmak
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4.O0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3) meslek standardini esas alan
ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli
calisma sartlarin saglandig1 6l¢me ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik
ve uygulamal: olarak gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 30



Plastik Sisirme Film Ekstriizyon Uretim Eleman1 (Seviye 3)  ................... /o, /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1.Meslek Standardi Hazirlayan Kuruluslarin Meslek Standardi Ekibi:

Av. Saadet CEYLAN - Genel Sekreter, KIPLAS

Tolga CULHA — Kiplas Iktisadi Isletmesi Miidiirii, KIPLAS
Secil UTKU - Kimya ve Arge Uzmani, KIPLAS

Cem KILINC - Cevre Miihendisi, KIPLAS

Banu ERGAN — Genel midiir Yardimcisi, PAGEV

Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

H. Tahsin DURMUS - KMO

2 Meslek Standardimin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Ozlem KAYA — Insan Kaynaklar1 Sefi, Korozo Ambalaj San ve Tic A.S.
Halife MiL —Vardiya Ustas1, Korozo Ambalaj San ve Tic A.S.
Ali DIRAG — Ekstriider Miidiir Yardimcisi, Korozo Ambalaj San ve Tic A.S.
Aziz SAHIN — Insan Kaynaklar1 Md., Korozo Ambalaj San ve Tic A.S.
Ugur Erhan KAYABAS — Ekstriider Operatorii — Vatan Plastik San ve Tic A.S.
Muharrem YIGIT - Ekstriider Operatorii — Vatan Plastik San ve Tic A.S.
Hasan BILGEN - Ekstriider Operatdrii — Vatan Plastik San ve Tic A.S.
3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

3.1 Kimya Sektor Platformu

e AEROSOL SANAYICILERI DERNEGI

e AMBALAJ SANAYICILERI DERNEGI

ANADOLU UNIVERSITESi MUH. MIMARLIK FAKULTESI KIMYA
MUHENDISLIGI

BOYA SANAYICILERI DERNEGI (BOSAD)

EGE PLASTIK SANAYICILERI DERNEGI (EGEPLASDER
FLEXIBIL AMBALAJ SANAYICILERI DERNEGI

ISPE SAGLIK BILIMLERI DERNEGI

ILAC ENDUSTRISI iSVERENLERI SENDIKASI (IEIS)

ISTANBUL KIMYEVI MADDE VE MAMULLERI THRACATCI BIRLIKLERI
(IKMIB)

e KATALIZ DERNEGI
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e KAUCUK DERNEGI

e KIMYA MUHENDISLERI ODASI ISTANBUL SUBE

e KIMYA SANAYICI VE TOPTANCI IS ADAMLARI DERNEGI (KIMSAD)

KIMYA SANAYICILERI DERNEGI

KIMYAGERLER DERNEGI

KOMPOZIT SANAYICILERI DERNEGI

KOZMETIK VE TEMIZLIK URUNLERI SANAYICILERI DERNEGI

LIKIT PETROL GAZCILARI DERNEGI (LPG)

PETROL URUNLERI ISVERENLERI SENDIKASI (PUIS)

T. POLIMER BILIM VE TEKNOLOJiSI DERNEGI

T. SAGLIK ENDUSTRISI iSVERENLERI SENDIKASI (SEIS)

e TARIM ILACLARI SANAYICI ITHALATCI VE TEMSILCILERI
DERNEGI(TISIT)

e TURK PLASTIK SANAYICILERI ARASTIRMA, GELISTIRME VE EGITIM
VAKFI (PAGEV )

e TURKIYE KIMYA DERNEGI (TKD)

3.2 UNIiVERSITELER

CUKUROVA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI

CUKUROVA UNIVERSITESI MUHENDISLIK MIMARLIK FAKULTESI

FIRAT UNIVERSITESI FEN FAKULTESI DEKANLIGI

FIRAT UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

FIRAT UNIVERSITESI TEKNIiK EGITiM FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITESI ATATURK MESLEK YUKSEKOKULU

GAZI UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI

ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI

DEKANLIGI

e ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI KIMYA METALURJI FAKULTESI
DEKANLIGI

e KOCAELI UNIVERSITESI FEN EDEBiYAT FAKULTESI DEKANLIGI

KOCAELI UNIVERSITESI HEREKE OMER ISMET UZUNYOL MESLEK

YUKSEKOKULU

KOCAELI UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

KOCAELI UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI

MARMARA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI

MARMARA UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

MARMARA UNIVERSITESI TEKNIK EGITIiM FAKULTESI DEKANLIGI

ORTA DOGU TEKNIK UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI

DEKANLIGI

e ORTA DOGU TEKNIK UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
DEKANLIGI

e SAKARYA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI

e SAKARYA UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

e SAKARYA UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI
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3.3 MESLEK LIiSELERI

e ALIAGA ANADOLU TEKNIK LISESI, ANADOLU MESLEK LISESI
MUDURLUGU

e CAY TEKNIK LISE VE ENDUSTRI MESLEK LISESI MUDURLUGU

e GEBZE PAGEV TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LIiSESIi MUDURLUGU

e INONU ANADOLU TEKNIK, TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LIiSESI
MUDURLUGU

e KOSEKOY ANADOLU TEKNIK LISE, TEKNIiK LISE VE ENDUSTRI MESLEK
LISESI MUDURLUGU

e MANISA CUKUROVA KiMYA TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
MUDURLUGU

e MEHMET RUSTU UZEL KIMYA MESLEK LISESI VE KIMYA TEKNIK LiSESi

e POLINAS ANADOLU MESLEK LISESI VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
MUDURLUGU

3.4 BAKANLIKLAR VE KAMU KURUMLARI

e AILE VE SOSYAL POLITIKALAR BAKANLIGI - OZURLU VE YASLI
HiZMETLERI GENEL MUDURLUGU

e BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - BILIM VE TEKNOLOJI
GENEL MUDURLUGU

e BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - METROLOJI VE
STANDARDIZASYON GENEL MD.

e BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - SANAYI BOLGELERI GENEL
MUDURLUGU

e BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - SANAYI GENEL
MUDURLUGU

e CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI - CALISMA VE SOSYAL
GUVENLIK EGITIM VE ARASTIRMA MERKEZ]

e CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI - i$ SAGLIGI VE
GUVENLIGI GENEL MUDURLUGU

e CEVRE VE SEHIRCILIK BAKANLIGI - CEVRE YONETIMI GENEL
MUDURLUGU

e CEVRE VE SEHIRCILIK BAKANLIGI - CEVRESEL ETKI
DEGERLENDIRMESI iZIN VE DENETIM GENEL MUDURLUGU

e DEVLET PERSONEL BASKANLIGI

e ETI MADEN ISLETMELERI GENEL MUDURLUGU

e KUCUK VE ORTA OLCEKLI ISLETMELERI GELISTIRME VE DESTEKLEME
IDARESI BASKANLIGI

e MAKINE VE KIMYA ENDUSTRISI KURUMU GENEL MUDURLUGU

e MILLI EGITIM BAKANLIGI - CIRAKLIK VE YAYGIN EGITIM GENEL
MUDURLUGU

e MILLI EGITIM BAKANLIGI - YENILIK VE EGITIM TEKNOLOJILERI GENEL
MUDURLUGU

e MILLI EGITIM BAKANLIGI - TALIM VE TERBIYE KURULU
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e MILLI EGITIM BAKANLIGI- MESLEKI VE TEKNIK EGITIM GENEL
MUDURLUGU

TURK AKREDITASYON KURUMU

TURK STANDARTLARI ENSTITUSU

TURKIYE BILIMSEL VE TEKNOLOJIK ARASTIRMA KURUMU
TURKIYE ISTATISTIK KURUMU

TURKIYE IS KURUMU ISGUCU UYUM DAIRESI BASKANLIGI

e TURKIYE IS KURUMU ISKUR GENEL MUDURLUGU

e YUKSEKOGRETIM KURUMU BASKANLIGI

3.5 TiSK’E BAGLI iSVEREN SENDIKALARI

CIMENTO ENDUSTRISI ISVERENLERI SENDIKASI

KAMU ISLETMELERI ISVERENLERI SENDIKASI (KAMU-IS)
MAHALLI IDARELER ISVERENLERI SENDIKASI (MIS)

MAHALLI IDARELER KAMU ISVEREN SENDIKASI (MiKSEN)
TURiIZM ENDUSTRISI ISVERENLERI SENDIKASI

TUM OZEL EGITIM KURUMLARI ISVERENLERI SENDIKASI (TEKIS)
TURK AGIR SANAYIl VE HIZMET SEKTORU KAMU ISVERENLERI
SENDIKASI (TUHIS)

TURK ARMATORLERI ISVERENLER SENDIKASI

TURK STANDARTLARI ENSTITUSU

TURKIYE AGAC SANAYII iISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE CAM, CIMENTO VE TOPRAK SANAYIi iISVERENLERI SENDIKASI
TURKIYE DERI SANAYIil ISVERENLERI SENDIKASI (TUDIS)
TURKIYE GIDA SANAYIi iISVERENLERI SENDIKASI (TUGIS)
TURKIYE INSAAT SANAYICILERI ISVEREN SENDIKASI (INTES)
TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)

TURKIYE SELULOZ, KAGIT VE KAGIT MAMULLERI SANAY I
ISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE SEKER SANAYII ISVERENLERI SENDIKASI

e TURKIYE TEKSTIL SANAYIi ISVERENLERI SENDIKASI

e TURKIYE TOPRAK, SERAMIK, CIMENTO VE CAM SANAYIi iISVERENLERI
SENDIKASI

3.6 DIGER KURULUSLAR

ANKARA SANAYI ODASI
EGE BOLGESI SANAYI ODASI
HAK iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - HAK-IS
ISTANBUL SANAYI ODASI
ISTANBUL TICARET ODASI
KIMYA MUHENDISLERI ODASI
KOCAELI SANAYI ODASI
MESLEKI EGITIM VE KUCUK SANAYI DESTEKLEME VAKFI
PETROL-IS SENDIKASI
T. ILAC SAN. DERNEGI
TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI
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e TURKIYE DEVRIMCI ISCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - DISK
e  TURKIYE ESNAF VE SANATKARLA KONFEDERASYONU TESK

e TURKIYE IHRACATCILAR MECLISI

e TURKIYE iSCi SENDIKALARI KONFEDERASYONU - TURK-IS

e TURKIYE iISVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU (TiSK)

e TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI

3.7 KiPLAS UYELERI

AKDENIZ KIMYA SAN. VE TIC. A.S.

AKPA DAYANIKLI TUKETIM LPG VE AKARYAKIT URUNLERI
PAZARLAMA A.S.

AKSOY PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

AKTAS DIS TICARET A.S.

ANELMAK MAKINE VE ELEKTRONIK SAN. VE TIC. A.S.

BASF TURK KiMYA SAN. VE TiC. LTD. STI. (GEBZE)

BETEK BOYA VE KIMYA SAN. A.S.

CUKUROVA KiMYA ENDUSTRISI A.S.

EMINIS AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

GOKTEPE PLASTIK SAN. VE TiIC. A.S.

HERKIM POLIMER KIMYA SAN. VE TIC.A.S.

HUHTAMAKI TURKEY GIDA SERVISI AMBALAIJI A.S.

KOCAELI GEBZE V (KIMYA) ORGANIZE SANAY1 BOLGESI (GEBKIM)

KORUMA KLOR ALKALI SAN. VE TiC.A.S.

MECAPLAST OTOMOTIV URUNLERI SAN. VE TIC. A.S.

MUTLU AKU VE MALZEMELER] SAN. A.S.

ONEN TICARET

PACCOR TURKEY AMBALAJ SAN. A.S.

PETKIM PETROKIMYA HOLDING A.S

PETLAS LASTIK SAN. VE TIC. AS.

PIMAS PLASTIK INSAAT MALZ. SAN. A.S.

PLASTIMAK PLASTIK PROFIL END. SAN. TiC. LTD. STI.

POLINAS PLASTIK KIMYA SAN. A.S.

POLIPORT KiMYA SAN. VE TIC. A.S.

PULCRA KIMYA SAN. VE TiC. A.S.

SAND PROFILE KAUCUK SAN. TiC. LTD. STIL

SELKIM SELULOZ KIMYA SAN. A.S.

SETAS KIMYA SAN. A.S.

TRELLEBORG CERKEZKOY OTOMOTIV SAN. VE TIC. A.S.

TRISTONE FLOWTECH ISTANBUL OTOMOTIV SAN. VE TIC. LTD. STI.
(HORTUM FB.)

VATAN PLASTIK SAN.VE TiIC. A.S.

3.8 PAGEV UYELERI

e ADA PLASTIK SANAYI VE TICARET
e AGAPAK AMBALAJ PLASTIK SAN.VE TIC. LTD.STI.
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e AKAL PLASTIK AMBALAJ SAN.VE TiC. LTD.STI.

e AKARPLASTIK LTD.STI.

e AKCA PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STi.

AKDENiZ AMBALAJ SAN. VE TiIC. AS.

AKDENIZ PLASTIK SAN.VE AMB. DIS TIC. LTD.STi.
AKKUS PLASTIK LTD. STI.

AKSU AMBALAJ KUYUMCULUK VE FOTOGRAFCILIK SAN.TIC. A.S.
AKTIF PLASTIK AMBALAJ -LUTFi DOGANALP

ALP PLASTIK SAN. VE IHTIYAC MAD. LTD. STI.
ALTERNATIF PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STL

ARI PLASTIK KOLL. STI.

ASPET PLASTIK SANAYI VE TICARET LTD.STI.
ASTAS AMBALAIJ SAN. VE TIC. A.S.

AYAZ TICARET -OSMAN ZIHNI AYAZ

AYBAL PLASTIK SAN.VE TIC. LTD.STI.

AYDIN PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

AYDOGDU PLASTIK VE AMB. SAN. VE TiC. LTD. STI.
AYHAN AMBALAJ PLASTIK VE SULAMA SIST.SAN.TIC. LTD.STI.
AZIM PLASTIK

BAGASAN BAGFAS AMB. SAN. A S.

BALKANLAR PLASTIK AMB. SAN.VE TiC. A.S.
BANAT FIRCA VE PLASTIK SAN. A.S.

BAREKS PLASTIK FiLM EKSTRUZYON SAN. TiC. A.S.
BASAK PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STI.

BAYRAKTAR PLASTIK AMB. MALZ. SAN. VE TiIC. LTD. STI.
BEREKET PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

BESYOL PLASTIK LTD. STI.

BIL PLASTIK AMB. SAN. TIC. A.S.

BUYUKARPACI AMB. TEKSTIL SAN. TiC. A.S.

CAN KIMYA PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

CEYLAN PLASTIK AMB. SAN. VE TiC. LTD. STI.
CIHAN PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

CAG PLASTIK SAN.TIC. LTD. STI.

CAKAY PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STi.

CEVIKBAS MATBAACILIK VE AMBALAJ SAN. A.S.
CIMI PLASTIK

CIPAS CICEKCI VE PASTAHANE AMB. SAN. A.S.
CORUH PLASTIK LTD. STI.

DADAS KAR PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. LTD. STI.
DANTEL AMBALAJ BASKILI KAGIT SAN. TiC. LTD. STI.
DEKA PLASTIK LTD.STI.

DELTA PLASTIK ENDUSTRI A.S.

DEMPLAS PLASTIK SAN. VE TiC.

DENIZ PLASTIK LTD.STI.

DENYA PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.

DESA PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. LTD. STI.

DIYAR PLASTIK AMBALAJ SAN.TiC.LTD.STI.
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e DOGUSAN PLASTIK AMB. SAN. LTD. STI.

e DOK-SAN DOKUMA SAN.VE TiC. A.S.

e  DOST PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STI.

EKOFLEKS PLAS. AMB. SAN. TiC. LTD. STi.

ELIF PLASTIK AMBALAJ SAN.VE TiC. A.S.

EMEL PLASTIK SANAYI VE KIMYEVI MADDELER PAZ.TIC. A.S.
EMIN PLASTIK

ENSAR PLASTIK KAGIT SAN. TiC. LTD. STI.

ERDAL PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STi.

ERKAN TEKSTIL SAN.VE TIC. A.S.

ERSA AMBALAJ VE KIMYEVI MADDELER TiC. VE SAN. LTD. STi.
ESENSAN MATBAACILIK VE AMB.SAN.TIC.LTD.STI.
ESPACK AMB.VE TEKSTIL SANAYI LTD.STi.

ETA AMBALAIJ SAN. VE TIC. A.S.

EZGI PLASTIK -NECMIYE iZLAL

FLAS PLASTIK SANAYI VE TICARET

FLEKSPAK AMB. SAN. VE TiC. LTD. STI.

FTK PLASTIK AMB. SAN. TiC. LTD. STIL

GARANTI INSAAT VE PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.
GOZDE PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

GREIF MIMAYSAN AMBALAJ SANAYI A.S.

GUC PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STI.

GUNGOR PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.

GUR PLAST AMB. SAN.VE TIC. A.S.

GURDEMIR PLASTIK BASKI AMB. SAN. VE TiC. LTD. STi.
HASEL PLASTIK SAN. TiC. LTD. STI.

HASIRCI AMBALAJ LTD. STI.

HEDEF AMBALAJ LTD. STI.

HEKOPAK AMBALAJ SAN.TIC. LTD. STIL.

HOSGOR PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. LTD.STI.
HUZUR PLASTIK KIMYEVI MAD. iITH.IHR.SAN. LTD.STI.
ILMAK MAKINA SAN. VE TiC. LTD.STI.

ITV KILIC AMBALAJ SAN. VE TIC. LTD. STI.

ILKA PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STIL

INCI PLASTIK VE JUT SAN. A.S.

INTERKAN SANAYI MALZ. URETIM VE PAZ. LTD.STI.
IPEK PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

ISTANBUL ALP PLASTIK LTD. STI.

ISBIR SENTETIK DOKUMA SAN. A.S.

KAPLAN KAGIT PLASTIK AMB. SAN. VE TiC. LTD. STI.
KAPTAN PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

KAR-PLAS AMBALAJ SAN. TiC. LTD. STI.

KARTAL PLASTIK SAN. VE TiC LTD. STI.

KAZANC PLASTIK SAN. TIC. A.S.

KEMAHLIOGLU PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. A.S.
KENT PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STL

KESKIN AMB. SAN. VE TIC. A.S.
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e KOBIPLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STI.

e KONAN PLASTIK - ANIL KONAN

e KONYA TIFDRUK A.S.

KOROZO AMBALAJ SAN. VE TiC. A.S.

KOYUNCU PLASTIK - ISMET KOYUNCU

KOZAPLAST PLASTIK & AMBALAJ SAN.TIC. LTD.STI.
KOROGLU PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

MAVI AMBALAJ GIDA VE TUKETIM MAD.SAN.VE TIC.LTD.STIL
MAZLUM AMBALAJ SAN.VE DIS TIC. A.S.

MERAY AMBALAJ -YAKUP KAZADA

MERT AMBALAJ LTD.STI.

MERT MEDIKAL AMBALAJ IMALAT ITH.IHR. SAN.TIC. A.S.
MESPLAST PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

MESUT AMBALAJ PLASTIK & KAGITCILIK

METRO PLASTIK ITH. IHR. END. VE TiC. LTD.STI.
MIMSAN PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

MODERN PLASTIK VE METAL SAN.TIC. A.S.

MUBA KOTANLAR iC VE DIS SAN. VE TIC. LTD. STI.
NADIR PLASTIK VE OTOMOTIV TIC. PAZ. LTD. STIL
NAKSAN PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

NAPLAST KIMYA SANAYI

NARSAN PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STI.

NEMKAR PLASTIK TEMIZLIK INS. TEKSTIL TICARET
NEZIR PLASTIK GRANUL SANAYI VE TICARET
ORTAKLAR PLASTIK SAN.TIC. A.S.

OSMAN BAYRAK PLASTIK HURDA ITH. iHR. SAN. TiC. LTD. STI.
OZAN PLASTIK -MUSTAFA CITANAK

OGE AMBALAJ SAN. VE TIC. LTD. STI.

OZAK PLASTIK AMB. SAN. VE TiC. LTD. STi.
OZARMA AMBALAJ LTD. STI.

OZCAN PLASTIK INSAAT SAN.VE TiC. LTD.STI.
OZNESE PLASTIK -HACI BAYRAM UYGUR

OZNUR PLASTIK SAN. VE TiIC. LTD. STI.

OZSOY PLASTIK SAN.TIC. LTD.STi.

PAKSAN PLASTIK AMBALAJ SAN. KOLL. STI.

PARS PLASTIK SAN.TIC. LTD.STI.

PINARTEKS TEKSTIL PLASTIK SANAYI

PILENPAK AMBALAJ SAN. VE TiC. A S.

PLAS PLASTIK AMB. SAN.VE TIiC. LTD.STI.

PLASAN PLASTIK AMB. PAZ. SAN. VE TiC. LTD. STI.
PLASSAN KIMYEVI MADDE AMB.SAN.VE TiC. LTD.STI.
PLASSAN PLASTIK AMBALAJ SAN. VE TiIC. LTD. STI.
PLASTEK PLASTIK AMB. SAN. TIC. A.S.

PLASTIK 2000 TiC. VE SAN. LTD. STI.

PLASTOSAN PLASTIK SANAYI A.S.

POLATLAR PLASTIK - YUNUS POLAT

POLIBAK PLASTIK FILM SAN. VE TiC. A.S.
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e POLIJUT AMB. SAN. VE TiC. A.S.

e POLINAS PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

e POLYPLAS PLASTIK VE KAGIT SAN.VE TiC. LTD.STI.
POLYPLEX EUROPA POLYESTER FiLM SAN.VE TiC. A.S.
PRO-PACK PLASTIK AMB. VE MAK. SAN. TiC. A.S.
RASEL AMBALAIJ SAN. VE TiC. LTD. STI.

REKABET KAGIT VE PLASTIK SAN.TIC. A.S.

REKOR PLASTIK AMB. SAN. VE TiC. LTD. STL

RITAS KIMYA TEKSTIL SAN. TIC. A.S.

ROTOPAS AMBALAJ SAN.VE TiC. A.S.

SAN PLASTIK

SARAN PLASTIK

SAYAR MAKINA ELEKTRIK SAN. VE TIC. A.S.
SELFPLAST PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STi.

SELSAN PLASTIK SAN.VE TIC. LTD.STI.

SEMBOL AMBALAJ SANAYI A.S.

SEPAS PLASTIK A.S.

SERHAT PLASTIK AMB. SAN. VE TiC. LTD. STI.
SERKA AMBALAJ SAN.TIC. LTD.STIL

SERTDEMIR LTD.STI.

SERVET PLASTIK VE KAGITCILIK SAN. VE TiC. LTD. STi.
SEVENLER PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STi.
SEZERSAN AMBALAJ SAN. TiC. LTD. STI.

SUNJUT SUNI JUT SAN. VE TIC. A.S.

SUNTEKS PLASTIK VE AMB. SAN. IMAL.TiC.LTD.STi.
SUMER PLASTIK VE KAGIT SAN. A.S.

SUMER YAYIN MATBAACILIK REKLAMCILIK VE PLASTIK AMB.SAN.A.S.
SUPER FILM AMB.SAN. VE TIC. A.S.

SEH PLASTIK

TANRA MAKINA SAN.VE TiC. LTD.STI.

TEKNIKSAN PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. LTD. STL
TEKPLAST AMBALAJ PAZ. TIC. LTD.STi.

TEPSAN TEKIRDAG PLASTIK SAN. TiC. LTD. STI.
TETSA TEKIRDAG ENDUSTRIYEL TORBA SAN.VE DIS TIC. A.S.
TEZ PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

TONBULLAR HAZIR BETON INS.VE SAN.TIC. LTD.STI.
TOSAN PLASTIK KOLL. STi.

TURKOGLU AMBALAJ SAN. TiC. A.S.

UNOPLAST PLASTIK AMBALAJ SAN.VE TiC. LTD.STI.
UR-SA PLASTIK CUVAL SAN.VE TIC. LTD. STI.

UZEL PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

UZMAN PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.

UCEL PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.

UNSA AMB. SAN. VE TIC. A.S.

VATAN PLASTIK SAN. TIC. A.S.

VITRAY PLASTIK AMBALAJ SAN. TiC. A.S.

YARDEM PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STi.
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e YEKEBAS AMBALAJ MAK. GIDA INS. SAN. VE TIC. LTD. STI.
e  YERSA SENTETIK DOKUMA SAN. VE TIC. A.S.

e  YILDIZ PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.

e  YONCA PLASTIK SANAYI TICARET A.S.

e ZIRPLAST ZiRAI SINAI PLASTIKLER SAN. VE TIC. A.S.
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL,

Tolga CULHA,

Ayfer EGILMEZ,
Ayfer TOPKAYA,
Duygu CETINKAYA,
Hasan SECGIN,
Aslican GULER,
Mustafa BAGAN,
Orhan CETINKAYA,
Sema SAYILI,

Dog¢.Dr. Halil DEMIRER,
Siileyman ARIKBOGA,
Firuzan SILAHSOR,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS,

Prof. Dr. Oguz BORAT,

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK,

Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Baskan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Baskan Vekili (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)

Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)

Daire Baskani (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Komitesi Temsilcisi (Aile ve Sosyal Politikalar Bakanligr)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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